NITTO KOHKI

DESTORNILLADOR ELECTRICO
MANUAL DE

INsTRUCCIONES deivo

Modelo: series DLV30S/DLV45S/DLV70S AY

Informacion operativa del producto

[Solo para uso en interiores]

[Motor sin escobillas] [Protecci()n ESD]

[Especificaciones]

Modelos de
arranque por DLV30S06L-AY | DLV30S12L-AY | DLV30S20L-AY | DLV45S06L-AY | DLV45S12L-AY | DLV70S06L-AY
palanca
Modelos de
arranque por DLV30S06P-AY | DLV30S12P-AY | DLV30S20P-AY | DLV45S06P-AY | DLV45S12P-AY | DLV70S06P-AY
empuje

Resorte de par bajo: 0,4 a 1,6
Par [Nm] Resorte de par alto: 1,2 a 3,0 20a45 38ar0
Velocidad en 160 a 650 300 a 1200 500 a 2000 160 a 650 300 a 1200 160 a 650
vacio [rpm]

e Consulte la p. 5 para mas informacion.

® | ea le manual atentamente antes de intentar utilizar la herramienta para emplearla de forma correcta y segura.
® Mantenga el manual a mano: asi podra utilizarlo cuando sea necesario.

» Debido al desarrollo y la mejora continuos del producto, las especificaciones y
configuraciones indicadas en este documento estan sujetas a cambios sin previo aviso.

Fabricado por:
9-4, Nakaikegami 2-chome, Ohta-ku, Tokio, 146-8555, Japon
N ITTO KOH KI CO! LTD Tel.: +81-3-3755-1111 Fax: +81-3-3753-8791
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Muchas gracias por haber comprado este producto NITTO KOHKI.
Le recomendamos que lea atentamente este manual antes de utilizar su herramienta; de este modo podra utilizarla

correctamente y asi sacar el maximo provecho de la misma.

Por favor, mantenga el manual a mano: asi podra utilizarlo cuando sea necesario.
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Normas de seguridad especificas del producto

/A ADVERTENCIA

® Utilice en todo momento la fuente de alimentaciéon dedicada.
Esta herramienta requiere una fuente de alimentacién dedicada que suministra nuestra empresa. Si se utiliza
otra fuente de alimentacion, podria producirse un incendio o accidente.

® No mire directamente al LED (diodo emisor de luz) de cerca.
La potente luz del LED podria causarle dafios oculares. Tampoco apunte a los ojos de personas o animales con
el LED (diodo emisor de luz).

A\ PRECAUCION

® No someta la unidad de ajuste de movimientos (LED o botén) a impactos (como caidas) ni a cargas excesivas.
De lo contrario, podria producirse un fallo.

® Esta herramienta no es un destornillador eléctrico de impacto. No apriete dos veces (apriete adicional).
Tampoco se puede utilizar para apretar tornillos en madera o pared seca.
Segun las condiciones de apriete, los tornillos pueden aflojarse.
Un mal impacto podria reducir la vida util del producto o causar un problema de funcionamiento.

® No utilice esta herramienta para otras tareas que no sean apretar tornillos.
No debe utilizarse para tareas como taladrar o roscar (como si fuera una roscadora).

® La relacion entre la velocidad y el nivel de velocidad es estandar.



1 Aplicacion

Este aparato es un destornillador eléctrico de mano que sirve para apretar tornillos.

La herramienta va equipada con un motor ecoldgico sin escobillas y puede ajustarse a varios niveles de apriete de tornillos.
Incluye funciones como conmutacion automatica de la velocidad, indicacion del nimero de tornillos apretados,
medicion del tiempo de apriete de los tornillos e interenlace con el apriete de tornillos para mejorar la eficiencia y la
calidad del apriete y evitar errores de uso.

2 Verificacién del contenido del paquete

Al abrir la caja del paquete, revise el contenido del paquete y mire si se ha producido algun dafio debido a algun
incidente durante el transporte.
Si detecta algun problema, consulte a la tienda donde haya comprado el producto.

Contenido del paquete y lista de accesorios

Serie DLV30S Serie DLV45S / serie DLV70S

Contenido del paquete y accesorios Cantidad Contenido del paquete y accesorios Cantidad
Destornillador eléctrico (unidad principal) 1 Destornillador eléctrico (unidad principal) 1
Punta NK35 (n.°2 x 7 x 75) 1 Punta NK35 (n.° 2 x 7 x 75) 1
Resorte de par bajo 1 Estribo de suspension 1
Resorte de par alto* 1 Cable de conexién DLW9073 1
Estribo de suspensién 1 Empufiadura de pistola DLW2300ESD 1
Cable de conexion DLW9073 1 Manual de instrucciones 2
Manual de instrucciones 2

* El resorte de par alto esta integrado de fabrica en la unidad principal.

Anchura del hexagono de cara a cara
75 6,35

9
Pintura .
I
blanca omy Sl 2[% ‘@‘

Cruciforme n.° 2

Resorte de par bajo
Punta NK35 (n.°2 x 7 x 75)

Resorte de par alto*

Estribo de suspension

Cable de conexion DLW9073 Empufadura de pistola DLW2300ESD




3 Nombres de las piezas
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Tipo de arranque por palanca
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(1 Tapa del conector (cubre el conector de sefales
externas; se puede retirar)
(2) Conector para la fuente de alimentacién

(3 N.° de serie

(@) Placa de especificaciones

(5) Placa de advertencia
(® Interruptor de palanca

@ Anillo de goma (el color varia segun el modelo)
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Tipo de arranque por empuje

(9) Cubierta del anillo de ajuste del par (el material
varia segun el modelo)

Unidad de ajuste de movimientos (p. 4)

(1) Empufiadura de la carcasa (parte resinosa externa
de la unidad principal)

(2 Conmutador de sentido

43 Escala de par (estandar)

44) Anillo de ajuste del par

(8 Acoplamiento
Modelo Anillo de goma Cubierta del anillo de ajuste del par
Tipo de arranque por palanca | Tipo de arranque por empuje Color Material
DLV30S06L-AY DLV30S06P-AY Amarillo
DLV30S12L-AY DLV30S12P-AY Azul Resina
DLV30S20L-AY DLV30S20P-AY Rojo
DLV45S06L-AY DLV45S06P-AY
DLV45S12L-AY DLV45S12P-AY Sin anillo de goma Aluminio
DLV70S06L-AY DLV70S06P-AY

® | a cubierta del anillo de ajuste del par evita un cambio de ajuste inesperado del par. Recomendamos colocar la cubierta.



Nombres de las piezas

Unidad de ajuste de movimientos (LED y botones)

/A ADVERTENCIA

® No mire al LED (diodo emisor de luz) de cerca. Tampoco lo acerque a los ojos de otras personas. La potente luz
del LED podria causar dafos oculares a las personas.

/A PRECAUCION

® No someta la unidad de ajuste de movimientos a impactos (como caidas) ni a cargas excesivas. De lo

contrario, podria producirse un fallo.

®

a ‘ MAIN LED )

(=)

=

determinado estado operativo.

LED de pieza de
trabajo

lluminado: estado operativo
Apagado: estado no operativo

Botén [SELECT]

Selecciona o cancela el ajuste.

Boton [DOWN]

MEMORY  UP
QP GC—¢
| L%
SELECT DOWN
MODE  WORK
o o OO
_ ‘ I y

\_ ® ® O )

(1) LED principal Se indican distintas operaciones y ajustes
mediante la iluminacion, el parpadeo y el
color.

(2 LEDde Indica el nimero de tornillos o el valor

parametros ajustado.

(3) Boton [UP] Aumenta el nimero del valor ajustado.

(4) Botén [MEMORY] | Guarda el ajuste.

(6) LED de modo Se ilumina cuando se ajusta un

®

@

Disminuye el numero del valor ajustado.




4 Especificaciones

/A PRECAUCION

® El par de salida es el valor medido en combinacion con el dispositivo de medicion del par de salida.
Si el par de salida se mide mediante otro dispositivo de medicién o combinacion, puede que el valor sea distinto.
® El par de salida y el par de los tornillos no coincide.
Utilice una llave dinamomeétrica para comprobar el par generado en los tornillos.

(como referencia) Nivel de velocidad

(¢ Lv1: velocidad min.

* Lv9: velocidad max.
por etapas)

Modelo Arranque por palanca DLV30S06L-AY DLV30S12L-AY DLV30S20L-AY
Arranque por empuje DLV30S06P-AY DLV30S12P-AY DLV30S20P-AY
Resorte de par bajo 04a16

Par (Nm) Resorte de par alto 12a3,0

Velocidad en (rpm) 160 a 650 300 a 1200 500 a 2000

vacio Lv1 aLv9

* La velocidad disminuye

- 5o del Rosca métrica (mm) 26a5,0

amafio de

tornillo Rosclza en pulgadas #3 a#10

(como referencia) | Tornillo de rosca 25240
cortante (mm) ’ ’

Tipo de punta NK35 (HEX 6,35 mm)

Masa (kg) 0,71

Tension de entrada 40V CC

Fuente de alimentacion dedicada

DEAO0151N-AZ o DEA0241N-AZ

DEA0241N-AZ

(como referencia) Nivel de velocidad

(e Lv1: velocidad min.

* Lv9: velocidad max.
por etapas)

Consumo de corriente (W) 44

Modelo Arranque por palanca DLV45S06L-AY DLV45S12L-AY DLV70S06L-AY
Arranque por empuje DLV45S06P-AY DLV45S12P-AY DLV70S06P-AY

Par (Nm) 20a45 3,8a7,0

Velocidad en (rpm) 160 a 650 300 a 1200 160 a 650

vacio Lv1aLlv9

* La velocidad disminuye

T 7o del Rosca métrica (mm) 45a6,0 5,0a8,0

X j‘rrr:ﬁg‘o e Rosca en pulgadas #10 a #12 #10 a 5/16"

(como referencia) Tornillo de rosca 40250 45260
cortante (mm) ’ ’ ’ ’

Tipo de punta

NK35 (HEX 6,35 mm)

Masa (kg)

0,86 (con empufiadura de pistola incluida)

Tension de entrada

40V CC

Fuente de alimentacién dedicada

DEAO151N-AZ o
DEA0241N-AZ

DEAO0241N-AZ

Consumo de corriente (W)

44




Especificaciones

Especificaciones comunes de las series DLV30S/45S/70S

Ciclo de servicio

ONO0,5s/0OFF3,55s

Emision de ruido (dB) Lpa™ 75 (incertidumbre: K = 3dB)
(segun EN60745) LwaA? 86
Nivel de vibracion (m/s?)
(seguin EN60745) Menos de 2,5
Proteccion ESD™ Conforme a IEC61340-5-1
En funcionamiento -5a +50
M o
argen de temperaturas (*C) Almacenamiento -20a +70

Humedad relativa

Sin condensacion
(incluso durante el almacenamiento)

Entorno operativo

Menos de 2000 m por encima del nivel del mar

Grado de polucién
(segun IEC60664-1)

Grado de polucion 2

Categoria de sobretension
(segun IEC60664-1)

Categoria de sobretension |

*1 LpPA: nivel de presién acustica superficial con ponderacion A
*2 LwA: nivel de potencia acustica con ponderacion A
*3 ESD: abreviatura inglesa de “descarga electrostatica”. Se refiere a la descarga de electricidad estatica

Dispositivo de medicion de par

Destornillador eléctrico

Serie DLV30S

Serie DLV45S Serie DLV70S

Comprobador de par

DLT1673A

DLT1673A DLT1973A

Unidén para puntas

DLW4360

DLW4360 DLW4000




Grafico de pares y velocidades

Escala de par y par de salida (como referencia)
/A PRECAUCION

® La escala de par sirve como referencia. No se garantiza el margen de pares de salida.
Asegurese de medir el par.

@ Utilice la herramienta dentro del par especificado.
@ Si el par disminuye, auméntelo en funcion del valor medido.

Serie DLV30S Series DLV45S/DLV70S
' I !
- Ry e I ] 7.0 I -
| | |
a 30k a0 _ 6.0 6\:{@% /
g 25 ede()a/ e 50 A B R
S 20| et +-o € 40 e
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& 1S e gl o 30
1.0f— Re_gg’rﬁ ————— - 2.0 |
0.5 N e ] 1.0 ;
| |
O3 5 7 o9 073 5 7
Escala de par Escala de par

Margen de uso del nivel de velocidad y del par de salida (como referencia)
A\ PRECAUCION

® El margen de uso del nivel de velocidad y del par de salida sirve como referencia.
El margen de uso cambia en funcion de las condiciones de apriete (pieza de trabajo en la que se aprieta un
tornillo).

® Si un tornillo se aprieta mas alla del margen de uso, el LED de parametros indicara el error NG E8 (bloqueo del
motor) y la herramienta se detendra de automaticamente.
Reduzca el par de salida o baje el nivel de velocidad.

DLV30S06P - DLV30S06L DLV30S12P - DLV30S12L DLV30S20P - DLV30S20L
30 3.0
=2.7 =39 =2.8
£ €24 €74
220 31 g 3128
1. g 1.2 212
0.6 0.8
049532567809 04723456789 049953756789
Nivel de velocidad (Lv) Nivel de velocidad (Lv) Nivel de velocidad (Lv)
DLV45S06P - DLV45S06L DLVA45S12P - DLV45812L DLV70S06P - DLV70S06L
4.5
- v e
£ 6.
235 238 2, ,
S 52 S,
2.4 2.6 4.6
2.0 2.0

23456789 374567809 38X 73456789
Nivel de velocidad (Lv) Nivel de velocidad (Lv) Nivel de velocidad (Lv)



Especificaciones

Nivel de velocidad y velocidad (como referencia)

/A PRECAUCION

® La velocidad sirve como referencia.
La velocidad cambia a causa de la temperatura de la herramienta, la pérdida mecanica y las condiciones de
engrase. También puede variar segun las diferencias de la propia herramienta.

® Si se modifica la velocidad, cambia el sonido del motor. No se trata de un error.

DLV30S06P - DLV30S06L
DLV45S06P - DLV45S06L DLV30S12P - DLV30S12L

= DLV7OSO6P - DLV70S06L o  DLV45S12P - DLVABSI2L =  DLV30S20P - DLV30S20L
S =3 S
2 600 21200 2 7800
., P P
S 400 d S 800 P 1200 et
% A CIC.) ,/, % //
o /’ o 7~ o
S 2000~ S 400 S 600p~
(&} (8] (&}
o 0 o 0 o 0
L2 123456789 2 V123456789 2 12345617809

Nivel de velocidad (Lv) Nivel de velocidad (Lv) Nivel de velocidad (Lv)



5 Preparativos

Colocaciéon de una punta

A\ ADVERTENCIA

® Antes de colocar o extraer una punta, apague siempre la herramienta.

1 Inserte una punta tirando a la vez de la camisa Tirar de la camisa

hacia afuera :(>

Il <= =& >
Camisa —— Punta

N

Suelte la camisa asegurandose de que la punta

no se salga
Para extraer la punta, saquela mientras tira de la ]:>
camisa hacia afuera. <):(>

Colocacion del estribo de suspensién

/A PRECAUCION

® Si se tira a la fuerza del estribo de suspension, puede que no recupere su estado original. Utilice solamente la

fuerza necesaria para colocarlo o retirarlo.
T f Orificios

1 Separe ligeramente los dos extremos del estribo de
suspension e insértelos en el orificio correspondiente

{




Preparativos

Reemplazo de un resorte de par

/A ADVERTENCIA

® Antes de colocar o extraer el resorte de par, apague siempre la herramienta.

/A PRECAUCION

® El conjunto de placa del resorte debe estar orientado correctamente.
La bola entrara en el hueco del anillo de ajuste del par. Si se coloca en la orientacion contraria, el anillo de
ajuste del par se soltara facilmente.
Ademas, al girar el anillo de ajuste del par, no se oira ningun clic.
® Grasa recomendada (vendida por separado)
Idemitsu Kosan Co., Ltd.: Daphne Eponex SR n.° 2
Showa Shell Sekiyu K.K.: Alvania Grease S2
Cosmo QOil Co., Ltd.: DYNAMAX n.° 2

1 Gire la cubierta del anillo de ajuste del par en sentido antihorario n
para retirarla T

2 Gire el anillo de ajuste del par en sentido antihorario para retirarlo

>

3 Retire el conjunto de placa del Hueco
resorte — el resorte de par — la
placa en este orden

Resorte de par alto de
fabrica

|- il
:
O

Placa Conjunto de placa del resorte

Bola

2
4

O@

4 Aplique grasa al resorte de par

5 Reemplace el resorte de par
Para volver a colocarlo, siga el orden inverso.

10



Colocacion de la empuiadura de pistola

/\ ADVERTENCIA

® Antes de colocar o extraer la empunadura de pistola, apague siempre la herramienta.
® Tras fijar la empufiadura de pistola con el tornillo, mire si el tornillo esta flojo, si se resbala o si esta
desplazado.

/A PRECAUCION

® Procure no perder piezas.

1 Alinee el nervio de la pieza A de la empufiadura de pistola y la ranura de la empufiadura de la
carcasa
Alinee el recorte semicircular de la pieza A de la empufiadura de pistola y el nervio semicircular de la
empufiadura de la carcasa.

2 Coloque las piezas segun las posiciones indicadas en la siguiente figura

3 Alinee el nervio de la pieza B de la empufiadura de pistola y la ranura de la empufiadura de la
carcasa
Alinee el recorte semicircular de la pieza B de la empuinadura de pistola y el nervio semicircular de la
empufiadura de la carcasa.

4 Apriete los tornillos

Tipo de arranque por palanca Tipo de arranque por empuje

(D PiezaA..... 1 unidad

(2 Pieza B..... 1 unidad

@ Gatillo....... 1 unidad

(@) Pasador.... 1 unidad (2 unidades para el tipo de arranque por empuije)
(5 Resorte .... 1 unidad (solo para el tipo de arranque por palanca)

(® Tornillo...... 5 unidades

@ Nervio

@ Ranura

© Recorte semicircular

O Nervio semicircular

11



Preparativos

Notas sobre la colocacion de una herramienta de fijacion de venta en comercios

/A PRECAUCION

® No bloquee el orificio de la empuiadura de la carcasa. De lo contrario, se podria producir un fallo por

calentamiento.

Orrificios

Jooo

Posicion de fijacion de la herramienta de fijacion

12



6 Funcionamiento basico

Arranque

A\ ADVERTENCIA

® Asegurese de conectar correctamente el conector del cable de alimentacion y la clavija de alimentacion.

® Asegurese siempre de que la herramienta esté conectada a tierra.
Si la herramienta no se conecta a tierra, podria producirse un fallo o una descarga eléctrica en caso de fuga de corriente.
Si no sabe si la toma de corriente tiene conexion a tierra, consulte a un técnico electricista.
Si se utiliza un cable alargador, emplee uno de 3 hilos que incluya uno de conexioén a tierra.

® Asegurese de conectar correctamente el cable de conexion.
Ademas de suministrar corriente, el cable de conexion se conecta a tierra para eliminar la electricidad estatica.
La seccion metalica final del destornillador eléctrico va conectada a la tierra de la fuente de alimentacion
dedicada mediante un resistor de seguridad de 1 MQ que se encuentra dentro del destornillador eléctrico.
Ademas, cuando la herramienta se utiliza durante mucho tiempo, la parte rotativa del destornillador eléctrico se
desgasta y disminuye la capacidad de eliminar la electricidad estatica. Solicite periédicamente a su agente de
ventas que realice una revision general de la herramienta.

Utilice el cable de conexién para conectar el
destornillador eléctrico y la fuente de alimentacién
dedicada

Compruebe la orientacion del conector del cable de conexion e
insértelo hasta el tope.

Gire la camisa en sentido horario y fijela bien.

Nervio Recorte
; o © / o o
o © o

Camisa °o

Conductor de alimentacion Cable de conexion Fuente de alimentacion dedicada
(clavija macho) (clavija hembra) (clavija macho)

2 Inserte el conector del cable de
alimentacion a la fuente de alimentacién
dedicada

3 Inserte la clavija de alimentaciéon a una toma de corriente con conexion a tierra (100 V CA - 240 V

CA) para suministrar electricidad
@

OFF (O) ON ()

4 Encienda (1) el interruptor de encendido de
la fuente de alimentacion dedicada
El interruptor de la fuente de alimentacién se
iluminara en verde.
Cuando se apaga el interruptor (O), la luz se
apaga.

y

13



Funcionamiento basico

Modo de apriete de tornillos

El numero de tornillos se indica en el LED de parametros y el LED de la pieza Numero de tornillos
de trabajo se ilumina en verde. Cuando el funcionamiento (rotacion) es posible,
este estado se denomina “modo de apriete de tornillos”.

MAIN LED )

)

MEMORY  UP

OO

SELECT DOWN
MODE ~ WORK @ @
el

| _

Se ilumina en verde

N

Conmutador de sentido

/A PRECAUCION

® No accione el conmutador de sentido con la maquina en rotacion. De lo contrario, podria producirse un fallo.

® Si no se va a utilizar la herramienta, coloque el conmutador en la posicion neutra.

® No someta el conmutador de sentido a impactos (como caidas) ni a cargas excesivas. De lo contrario, podria
producirse un fallo.

Deslizando el conmutador de sentido se puede modificar el sentido de rotacion del destornillador eléctrico.
“ -7 significa “neutro”. El destornillador eléctrico no rota.

Lﬂﬁ Rota en sentido

antihorario

R Q@ Rota en sentido

horario

14



Arranque y parada
/A\ ADVERTENCIA

® Nunca toque la punta mientras rota.
® No dirija la punta a personas o animales.

/A PRECAUCION

® Asegurese de pulsar correctamente el interruptor de arranque.

Deslice el conmutador de sentido a la posicion correspondiente al sentido en el que desee que rote la herramienta y
pulse el interruptor de arranque para poner la herramienta en marcha.
Si se suelta el interruptor de arranque, se detiene la rotacion.

Tipo de arranque por palanca

Al pulsar el interruptor de palanca, la punta rota.

Si se suelta el interruptor de palanca, se detiene la rotacion.

En el caso del tipo de arranque por palanca, el interruptor de palanca
funciona del mismo modo que el interruptor de arranque.

Tipo de arranque por empuje
La punta rota cuando el destornillador se empuja en el sentido de la punta.
Si se suelta, se detiene la rotacion.

El tipo de arranque por empuje tiene un interruptor de arranque dentro del
destornillador eléctrico.




Funcionamiento basico

Apriete de tornillos

/A ADVERTENCIA

® Sostenga firmemente el cuerpo principal para que no se le caiga la herramienta.

/A PRECAUCION

® Coloque correctamente el extremo de la punta en la cabeza del tornillo.
® Asegurese de que la punta no esté desgastada.

1 Deslice el conmutador de sentido a la posicién “R”
2 Coloque el extremo de la punta en la cabeza del tornillo y pulse el interruptor de arranque
3 Cuando el destornillador eléctrico se detenga, suelte el interruptor de arranque

Si el apriete de tornillos se ha realizado de acuerdo con el ajuste

El destornillador eléctrico pasa al estado de par alcanzado (el destornillador El color cambia con la accidon
eléctrico alcanza el par ajustado y se detiene automaticamente con un clic).
El LED principal se ilumina en verde, suena un avisador y el numero de - WAIN LED N
tornillos cambia en uno en el LED de parametros. (El aumento o disminucion
del nimero de tornillos cambia en funcién del ajuste.)
PARAMETER VENORY
Si el apriete de tornillos no se ha realizado de acuerdo con el ajuste / /
EI LED principal se enciende en rojo, suena un avisador y el error NG n.° E1 a I I @ @
E9 parpadea en el LED de parametros. A continuacién se indica el nimero de SELECT DOWN
tornillos. (El nimero de tornillos no cambia.) MODE WORK
Si se ha apretado el numero de tornillos ajustado ~ —

Se emite la sefial OK (la sefial producida cuando se ha ejecutado una serie de
tareas), el LED principal se ilumina en azul y suena un avisador. Después de
esto, el numero de tornillos regresara al numero inicial ajustado.

Aparece el numero o NG (error)

16



Ajuste del par de salida

/\ ADVERTENCIA

® Antes de ajustar el par de salida, apague siempre la herramienta.

A\ PRECAUCION

® La escala de par es estandar. No se garantiza el margen de pares de salida.

1 Gire la cubierta del anillo de ajuste del par en sentido antihorario para retirarla

2 Para aumentar el par de salida, gire el anillo de ajuste del par en sentido horario
Para disminuir el par de salida, gire el anillo de ajuste del par en sentido antihorario

=T

>
—> nw
—> ‘
—_—

Pintura blanca
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7 Ajustes basicos

Modo de funcionamiento

La herramienta se puede ajustar para distintos aprietes de tornillos.
Se puede pasar a cada modo desde el modo de apriete de tornillos.
Para mas informacion sobre el funcionamiento y la ejecucion de cada funcién, consulte la pagina de referencia.

Modo Operacion Operacion para volver al modo de apriete de tornillos |Referencia
. . Mantenga pulsado el boton [MEMORY] o el
Cambiar de canal Mantenga pulsado el botén [UP] boton [SELECT] p. 22
Comprobar valores Conmutador de sentido en neutro
ajustados + interruptor de arranque en ON Interruptor de arranque en OFF p.23
Modo de ajuste de Mantenga pulsado el boton Mantenga pulsado el boton [MEMORY] o el 24
movimientos [MEMORYT] + el botén [UP] boton [SELECT] P
Modo de ajuste de Mantenga pulsado el botén Mantenga pulsado el boton [MEMORY] o el 34
funciones [MEMORY] + el botén [SELECT] botén [SELECT] P
Bloqueo/desbloqueo | Mantenga pulsado el boton ”
de botones [MEMORY] Regreso automatico p. 41
Restablecimiento del | Mantenga pulsado el botén Reareso automatico 38
numero de tornillos [SELECT] 9 P-
Modo de reduccion Coloque el conmutador de sentido | Regreso automatico, o mantenga pulsado el
del nimero en posicion inversa + mantenga botén [SELECT], o accione el conmutador de p. 39
pulsado el boton [DOWN] sentido
Modo de recepcion Mantenga pulsado el boton Regreso automatico, o mantenga pulsado el 43
de datos [MEMORY] + el boton [DOWN]. boton [SELECT] P

Lista de ajustes de movimientos
A\ PRECAUCION

® Anote siempre los valores ajustados. Para ello puede utilizar “Anotacion de ajustes” (p. 70).
Si la herramienta no funciona bien, se pueden inicializar todos los ajustes. Los ajustes también se pueden
inicializar en el momento de la reparacién para comprobar el funcionamiento.
Tenga en cuenta que no hay ninguna funcién que permita exportar los valores ajustados a un dispositivo externo.

En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el botén [UP] para pasar al modo de
ajuste de movimientos. Para saber como ejecutar las operaciones, consulte “9 Ajuste de movimientos” (p. 24).
Hay disponibles los siguientes ajustes.

N.° Funcién Valores ajustados y funcionamiento Predet.
1 Numero de tornillos 1-99 tornillos 1
. . Nivel 1 -9
2 | Nivelde velocidad al arrancar | yicacion en LED de parametros: L1, L2... L9) L9
3 Tiempo de rotacién al arrancar 0 s: rotacion de 1.2 etapa ajustada a OFF /0,01 - 0,99 s: intervalos 0
P de 0,01 s/1,0-9,9s: intervalos de 0,1 s
. . . Nivel 1 -9
4 Nivel de velocidad en el medio (indicacién en LED de parametros: L1, L2... L9) L9
5 Tiempo de rotacion en el 0 s: rotacion de 2.2 etapa ajustada a OFF /0,01 - 0,99 s: intervalos 0
medio de 0,01 s/1,0-9,9s: intervalos de 0,1 s
. . ) Nivel 1-9
6 Nivel de velocidad al final (indicacion en LED de parametros: L1, L2... L9) L9
7 Limite inferior del tiempo de 0 s: limite inferior del tiempo de apriete de tornillos ajustado a OFF / 0
apriete de tornillos 0,01 - 0,99 s: intervalos de 0,01 s /1,0 - 9,9 s: intervalos de 0,1 s
8 Limite superior del tiempo de 0 s: limite superior del tiempo de apriete de tornillos ajustado a OFF 0
apriete de tornillos /0,01 - 0,99 s: intervalos de 0,01 s/ 1,0 - 9,9 s: intervalos de 0,1 s
9 Ajuste del modo de inversion 0: OFF / 1: inversion tras par alcanzado / 2: inversion tras limite 0
automatica inferior del tiempo de apriete de tornillos
. . . Nivel 1 -9
10| Nivel de velocidad inversa (indicacién en LED de parametros: L1, L2... L9) L9
1 Tiempo de rotacién inversa 0s: |nY§rS|on ajustada a OFF / 0,1 - 0,99 s: intervalos de 0,01 s/ 1,0 0
- 9,9 s: intervalos de 0,1 s

18



Lista de ajustes de funciones

A\ PRECAUCION

® Anote siempre los valores ajustados. Para ello puede utilizar “Anotacion de ajustes” (p. 70).
Si la herramienta no funciona bien, se pueden inicializar todos los ajustes. Los ajustes también se pueden
inicializar en el momento de la reparacion para comprobar el funcionamiento.
Tenga en cuenta que no hay ninguna funcién que permita exportar los valores ajustados a un dispositivo externo.

En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botén [MEMORY] y el botén [SELECT] para pasar al modo
de ajuste de funciones. Para saber cémo ejecutar las operaciones, consulte “11 Ajuste de funciones” (p. 34).
Hay disponibles los siguientes ajustes.

N.° Funcion Valores ajustados y funcionamiento Predet. |Referencia

1 Senal de pieza de trabajo 0: sin entrada / 1: con entrada 0 p. 49
Tiempo de colocacién de la pieza . .

2 de trabajo 0s: OFF /0,1- 9,9 s: intervalos de 0,1 s 0 p. 51

3 Momento de inicio de error de 0: si la pieza de trabajo esta colocada / 1: si la pieza 0 51
colocacion de la pieza de trabajo de trabajo esta colocada y el destornillador rota P-

4 | Tiempo de confirmacién del 0's: OFF /0,1- 9.9 s: intervalos de 0,1 s 0 p. 35
apriete de tornillos
Momento de emision de la sefial 0: si finaliza el numero ajustado / 1: si finaliza el

5 . ) . . . 0 p. 52
OK numero ajustado y se retira la pieza de trabajo

6 Tiempo de emision de la sefial NG | 0s: OFF /0,1- 9,9 s: intervalos de 0,1 s 0,1 p. 36

7 Indicacion NG 0: no continuar / 1: continuar 0 p. 36
Seleccion de emisién de la sefial 0: emision de todas las sefiales NG / 1: emision de sefiales

8 NG NG referentes al destornillador / 2: emisién de sefiales NG 0 p. 54

referentes a la colocacion de la pieza de trabajo

9 Funcion de reduccion del nimero 0: nousar/ 1: usar 0 p. 39

10 Método de conteo 0: restar / 1: sumar 0 p. 40

1" Funcion de pausas de punta 0: nousar/ 1: usar 0 p. 40

12 Método de cambio de canal 0: dentro del destornillador / 1: sefial externa 0 p. 60

13 Conmutacion de salida de patilla 0: emite la sefal de cambio de canal / 1: SALIDA DE 0 57
ne7 ENLACE P-

14 Conmutacioén de entrada de patilla | 0: sefial de parada forzada / 1: ENTRADA DE 0 57
no4 ENLACE P-
Ajuste de sonido de fin de apriete . . ., . .

15 de tomillos 0: OFF / 1: emision de bip para cada tornillo 1

. . 0: OFF / 1: Pi Pi Pi/ 2: Pin Pon / 3: Do Re Mi/ 4: Pi

16 Ajuste de sonido OK Po / 5 Pi-Pi Pi-- 1

47 | Aluste de sonido de errorde 0: OFF / 1: Bu Bu Bu / 2: Bu-Bi--/ 3: Do Si La / 4: Bu-- 1
colocacion de la pieza de trabajo / 5: Bu-Bu Bu--

Ajuste de sonido de error del (solo la indicacién NG E7 para n.° 17, sonido de error
18 destornillador distinto de E7 para n.° 18) 1

Indicacién de tiempo

Incrementos de 0,01 s

PARAMETER

PARAMETER

[ ] []

| LI

0,01s

0,02s

]
|

0,99s

Incrementos de 0,1 s

L

PARAMETER PARAMETER
[[] [ ]
[ l. |

10s

S —

11s

&)
l,

99s
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Ajustes basicos

Indicacion NG

Si se produce un problema de funcionamiento, el LED de parametros indica un niimero de E1 a E9 y el LED principal
se ilumina en rojo. Cuando el LED principal esta iluminado en rojo, el destornillador eléctrico no funciona (no rota).

N.° LED de parametros Detalles
—PARAMETER—
’——— ! Cuando la rotacién se detiene antes de llegar al limite inferior del tiempo de apriete de
E1 - tornillos (cuando el par ha alcanzado el valor de par ajustado o se pulsa el interruptor de
,_ ' arranque)
—PARAMETER—
E2 [ ] Cuando el destornillador sigue rotando después de llegar al limite superior del tiempo de
{_ ': apriete de tornillos
~—PARAMETER— Cuando el ajuste del tiempo de funcionamiento es el siguiente:
e —] ® |imite superior del tiempo de apriete de tornillos < Limite inferior del tiempo de apriete
E3 — de tornillos
I_ _] ® Limite inferior del tiempo de apriete de tornillos < Tiempo de rotacion inicial o tiempo
de rotacion intermedio
—PARAMETER—
[: , [ En el ajuste del modo de inversion automatica, el par ha alcanzado el valor de par
E4 . . . o
_, ajustado y la rotacion se ha detenido durante la rotacién inversa
—PARAMETER—
E E En el ajuste del modo de inversion automatica, la rotacion se ha detenido al soltar el
E5 . o
I , interruptor de arranque durante la rotacion inversa
= —
—PARRMETER—
— ’— En el modo de inversion automatica con el ajuste “Invertir tras limite inferior del tiempo
E6 = de apriete de tornillos”, cuando el par ha alcanzado el valor de par ajustado y la rotacion
{ ’j se ha detenido antes de cambiar a la rotacion inversa
/—PHMIETEH—-\
[— j Cuando se ha ajustado la entrada de la sefial de pieza de trabajo “1: con entrada”, la
E7 == sefial de pieza de trabajo se apaga (la pieza de trabajo se retira) durante el periodo
I_ I entre el inicio del error de colocacion de la pieza de trabajo y la emision de la sefial OK
—PARAMETER—
[— '—’ Cuando el motor no tiene suficiente potencia (bloqueo del motor)
E8 S - * Aumente el nivel de velocidad o disminuya el par de salida. Si la situacién no mejora,
I_ ‘_' las condiciones de apriete son duras o el destornillador eléctrico se ha averiado.
—PARAMETER—
E9 ,’_ ’_’, Cuando la placa se ha averiado y no se pueden leer las condiciones de ajuste
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Inicializacion de los ajustes

Es posible inicializar los ajustes a los valores predeterminados de fabrica.

Tenga en cuenta que el ajuste de seguridad configurado desde el controlador remoto (vendido por separado) no se
puede cancelar. Es decir, los ajustes no se pueden inicializar si la seguridad esta activada. Desactive el ajuste de
seguridad y realice la inicializacion.

A\ PRECAUCION

® Cuando se realiza la inicializacion, todos los ajustes regresan a los valores predeterminados.
Para cada canal de ajuste de movimientos se puede utilizar el ajuste de funciones para la inicializacién. Si no
recuerda los ajustes, le recomendamos inicializarlos paso a paso.
Inicializacién del ajuste de movimientos (p. 24)
Inicializacion del ajuste de funciones (p. 34)

1 Desconecte la alimentacion del destornillador eléctrico

2 Mientras pulsa el boton [MEMORY] y el botéon [SELECT], apague la herramienta
a WAIN LED N

)

JH| o
MODE  WORK %/

o O

- _J

— Pulsar a la vez

Cada LED se encendera, y sonara un avisador cuando haya terminado la inicializacion.
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8 Cambio de canales

Modo de ajuste de canales

La carpeta donde se guarda la “Lista de ajustes de movimientos” (p. 18) se llama “canal”’ y se pueden utilizar 8
canales cambiando de uno a otro.

Este modo se puede utilizar si la funcion n.° 12 “Método de cambio de canal” esta ajustada a “0: dentro del
destornillador”. (p. 60)

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botén [UP]
El avisador sonara, el LED principal se iluminara en rojo y el LED de la pieza de trabajo se apagara.
El n.° de canal ajustado actualmente, entre C1 y C8, aparecera en el LED de parametros.

r MAIN LED ) 4 MAIN LED )

—Se ilumina en

|_Mantener pulsado rojo

MEMORY

0G| =

SELECT  DOWN

MODE WORK @ @

o
L N.° de canal

MEMORY

0O

SELECT  DOWN

L MODE WORK @ @
\

Se apaga

2 Utilice el botén [UP] o el boton [DOWN] para seleccionar el n.° de canal

r MAIN LED )

MEMORY

@ O — Canal +

SELECT  DOWN

MODE WORK @ O | Ccanal -

N

3 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para cambiar de canal
El LED principal se iluminara en morado y la herramienta regresara al modo de apriete de tornillos.

r MAIN LED )

MEMORY

QO

SELECT  DOWN

MODE WORK Q @

_ Mantener pulsado para no cambiar

Mantener pulsado para cambiar
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Comprobacién del canal

Estando en el modo de apriete de tornillos se puede comprobar el canal actual y ajustar un valor.

1 Deslice el conmutador de sentido a la posicion “-” (neutra)

21| F-‘ﬁ

2 Pulse el interruptor de arranque

Tipo de arranque por palanca Tipo de arranque por empuje

Mientras se pulsa el interruptor de arranque, el niUmero de canal y el valor ajustado aparecen en este orden en
el LED de parametros.

a4 MAIN LED )

MEMORY  UP

Muestra n.° de canal > —— | | @ @

o -
n.° de movimiento — valor SELECT  DOWN

ajustado en este orden _uoos WORK
ce OO0
S

3 Suelte el interruptor de arranque
La herramienta regresara al modo de apriete de tornillos.
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9 Ajuste de movimientos

Cambio de modo de ajuste de movimientos

Ajuste el movimiento (rotacion) del destornillador eléctrico para cada canal.

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botén [MEMORY] y el botén [UP]
El avisador sonard, el LED principal se iluminara en morado y el LED de la pieza de trabajo se apagara.

Se ilumina en morado

| PARAMETER: \
r~ WAIN LED ™ r WAIN LED ~ ﬁ ﬂ N.° de canal

MEMORY — > M =), WEMORY @
Mantener m PARAMETER:
h& N.° de
| pulsados ala Y, II .
SELECT DOWN ez _|:'; SELECT  DOWN . 1J] movim.

MgE W<0|%K @ @

— PARAMETER:

— 1)

| ( N I’/ Valor
Se apaga N ajustado

Parpadea

2 Utilice el boton [UP] o [DOWN] para seleccionar un valor de ajuste
Para comprobar el n.° de movimiento ajustado, pulse el botén [MEMORY]. (p. 18)

3 Pulse el boton [SELECT] para seleccionar el siguiente movimiento
4 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

El LED principal parpadeara y la herramienta regresara al modo de apriete de tornillos.

Inicializacion del ajuste de movimientos

Permite devolver el ajuste al valor predeterminado. Una vez realizada la inicializacién, no se pueden restaurar los
ajustes.

1 En el modo de ajuste de movimientos, mantenga pulsado el botén [UP] y el boton [DOWN]

r MAIN LED )

MEMORY

@Q\

SELECT nown = Mantener pulsados a la vez

MODE WORK @ O

\

El valor ajustado se inicializara.
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Ajuste del numero de tornillos

En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el boton [UP]

El avisador sonara, el LED principal se iluminara en morado y el LED de la pieza de trabajo se apagara.

La herramienta pasara al modo de ajuste de movimientos.

Utilice el botén [UP] o el botén [DOWN] para ajustar el numero de tornillos (de 1 a 99)
Si se mantiene pulsado el botén, aumenta el nimero.

Pulse el boton [SELECT]

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste
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Ajuste de movimientos

Ajuste del nivel de velocidad y del tiempo

Es posible cambiar la velocidad durante el apriete de tornillos. Combinando baja velocidad y alta velocidad se puede
mejorar la eficiencia del trabajo y la calidad.

/A PRECAUCION

® Si hay una gran diferencia de velocidad, la velocidad puede tardar un poco en cambiar.

Ajuste este valor tras comprobar el estado rotativo real.
® Si el tiempo ajustado es demasiado breve, puede que no se transmita la rotacion a la punta.
Ajuste este valor tras comprobar el estado rotativo real.

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botén [MEMORY] y el botén [UP]
El avisador sonara, el LED principal se iluminara en morado y el LED de la pieza de trabajo se apagara.
La herramienta pasara al modo de ajuste de movimientos.

Hay disponibles los siguientes ajustes.

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar el n.° de movimiento

N.° de .

movirm. Detalles Ajuste
2 Cambia el nivel de velocidad al inicio L1-L9
3 Cambia el tiempo de rotacion al inicio 0-99s
4 Cambia el nivel de velocidad en el medio L1-L9
5 Cambia el tiempo de rotacion en el medio 0-99s
6 Cambia el nivel de velocidad al final L1-L9
7 Cambia el limite inferior del tiempo de apriete de tornillos 0-99s
8 Cambia el limite superior del tiempo de apriete de tornillos 0-99s

3 Utilice el boton [UP] o el botén [DOWN] para ajustar un valor

4 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

Tabla de tiempos

Si la rotacion se detiene antes llegar al limite inferior del tiempo de apriete de tornillos, se produce un error y aparece
E1 en el LED de parametros.

Si la rotacion continia mas alla del limite superior del tiempo de apriete de tornillos, se produce un error y aparece E2
en el LED de parametros.

Si los ajustes de tiempo son como los indicados a continuacién, se produce un error y aparece E3 en el LED de
parametros.
Limite superior del tiempo de apriete de tornillos < Limite inferior del tiempo de apriete de tornillos
Limite inferior del tiempo de apriete de tornillos < Tiempo de rotacion inicial o intermedio

N° de Condicién de ajuste para | Condicion de ajuste para Condicién de ajuste
mévim Ajuste un ajuste variable: dos un ajuste variable: una para un ajuste variable:
’ veces vez ninguna vez
2 Nivel de velocidad al arrancar Opcional Opcional Opcional
3 Tiempo de rotacion al arrancar Opcional 0 segundos u opcional Os
4 Nivel de velocidad en el medio Opcional Opcional Opcional
5 Tlem_po de rotacion en el Opcional 0 segundos u opcional Os
medio
6 Nivel de velocidad al final Opcional Opcional Opcional
Limite inferior del tiempo de N.°3 +n.°5 0 mas N.°3 0on.°50mas .
7 X X . . Opcional
apriete de tornillos tiempo tiempo
Limite superior del tiempo de ° s o o o s
8 apriete de tornillos N.° 7 o mas tiempo N.° 7 o mas tiempo N.° 7 o mas tiempo
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Ajuste variable: dos veces

Velocidad
A
) Si hay una gran diferencia de velocidad, la
\ velocidad puede tardar un poco en cambiar.
\
\
@ ‘ @ Medio
@ Final
©) (3 Inicio
> Tiempo (4 Tiempo de rotacion inicial
(5 Tiempo de rotacion intermedio
_ @ L ® _ (8) Limite inferior del tiempo de apriete de
T ® - tornillos
- > > (@ Limite superior del tiempo de apriete de
@ _ tornillos
- - Margen correcto
Ajuste variable: una vez
Velocidad
A
@
\
\ (@ Inicio o medio
@ @ Final
(3 Tiempo de rotacién inicial o intermedio
(4) Limite inferior del tiempo de apriete de
» Tiempo tornillos
(5 Limite superior del tiempo de apriete de
- ® - tornillos
A @ | ® (&) Margen correcto
- ® > * Ajuste el tiempo de rotacion inicial o
intermedio a “0” segundos
Ajuste variable: ninguna vez
Velocidad
A
@ (D Final
(2) Limite inferior del tiempo de apriete de
tornillos
(3 Limite superior del tiempo de apriete de
» Tiempo tornillos
® @ (4) Margen correcto
©) * Ajuste el tiempo de rotacion inicial y el
- > intermedio a “0” segundos
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Ajuste de movimientos

Ajuste del modo de inversién automatica

El modo de inversion automatica se refiere a un movimiento para conmutar el sentido de rotacion del destornillador
eléctrico automaticamente a la inversa. Este modo se utiliza al apretar un tornillo temporalmente, al aflojar un tornillo
intencionalmente (tornillos para bloques de terminales, etc.) o al comprobar el orificio de un tornillo.

/A PRECAUCION

® Si el ajuste es “Invertir tras limite inferior del tiempo de apriete de tornillos” y el limite inferior del tiempo de
apriete de tornillos esta ajustado a 0 s (OFF), el destornillador eléctrico no se pondra en marcha.
Es necesario ajustar un valor numérico para el limite inferior del tiempo de apriete de tornillos.

® Segun cuales sean las condiciones de apriete, puede que el tornillo no se afloje en rotacion inversa.
Aumente el nivel de velocidad inversa. Si el tornillo sigue sin poder aflojarse, no se podra utilizar la funcion
“Invertir tras par alcanzado”. Debera utilizar “Invertir tras limite inferior del tiempo de apriete de tornillos”.

® Si el tiempo de rotacion inversa es demasiado breve, puede que no se transmita la rotacién a la punta.
Ajuste este valor tras comprobar el estado rotativo real.

-\

Ajuste del nivel de velocidad y del tiempo (p. 26)

2 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botéon [MEMORY] y el botén [UP]
El avisador sonara, el LED principal se iluminara en morado y el LED de la pieza de trabajo se apagara.

3 Pulse el botén [SELECT] para seleccionar el n.° 9 (modo de inversion automatica)

r MAIN LED )

MEMORY  UP

OO

SELECT DOWN
J

Se ilumina en rojo  Se ilumina en verde

Se ilumina el nUmero de tornillos

4 Pulse el boton [UP] o el boton [DOWN] para seleccionar el modo de inversiéon automatica

Ajuste Detalles Observaciones
0 OFF OFF independientemente del valor ajustado del movimiento n.° 10 y 11
1 Invertir tras par alcanzado El tornillo se aprieta con el ajuste n.°2 a 8

Invertir tras limite inferior del

2 tiempo de apriete de tornillos

El tornillo se aprieta con el ajusten®2a7

Pulse el botéon [SELECT] para seleccionar el n.° 10 (nivel de velocidad inversa)
Pulse el boton [UP] o el boton [DOWN] para seleccionar el nivel de velocidad (1 - 9)
Pulse el botéon [SELECT] para seleccionar el n.° 11 (tiempo de rotacion inversa)

Pulse el botén [UP] o el boton [DOWN] para seleccionar el tiempo (0 - 9,9 s)

© 0 N O O

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste
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Tabla de tiempos

Si el par alcanza el valor de par ajustado durante la rotaciéon inversa en modo de inversion automatica, se produce un
error y aparece E4 en el LED de parametros.

Si se suelta el interruptor de arranque durante la rotacién inversa en modo de inversién automatica, se produce un
error y aparece E5 en el LED de parametros.

Si el ajuste es “Invertir tras limite inferior del tiempo de apriete de tornillos” en el modo de inversion automatica y

el par alcanza el valor de par ajustado durante la rotacion inversa, se produce un error y aparece E6 en el LED de
parametros.

Condicion de ajuste para Condicioén de ajuste para
Invertir tras limite inferior del | Detener en limite inferior del
tiempo de apriete de tornillos | tiempo de apriete de tornillos

N.° de Aiuste Condicién de ajuste:
movim. J Invertir tras par alcanzado

Ajuste del modo de

9 . . " 1 2 2
inversion automatica

10 vael de velocidad Opcional Opcional Opcional
inversa

11 Tlempo de rotacion Opcional Opcional Os
inversa

Invertir tras par alcanzado

Velocidad
A

(1) Medio

(2) Rotacion inversa

(3 Final

@ Inicio

(® Par alcanzado

(® Inicio de rotacién inversa

(@) Parada

(8) Tiempo de rotacién inicial

(9 Tiempo de rotacién intermedio
»Tiempo (0 Limite inferior del tiempo de
® @) ®) apriete de tornillos
@) Limite superior del tiempo de

apriete de tornillos

20,2s

@3 Tiempo de rotacién inversa

/P/

=2C)
—_— =—C)
=)

® @ OO

i

A
\i
A
\i
A
\i

Y

i
Y

Invertir tras limite inferior del tiempo de apriete de tornillos

Velocidad ® ® @ () Medio
A A A A (2 Rotacién inversa

(3 Final
@) Inicio
(5 Par alcanzado
\ (® Inicio de rotacién inversa
(@) Parada
(8 Tiempo de rotacién inicial
(9) Tiempo de rotacién intermedio
> Tiempo Limite inferior del tiempo de

apriete de tornillos

© @ ®© @0,2s
42 Tiempo de rotacién inversa

®» @ OO
/P/

A
\i
A
\i
A
\i
A
\i

i
Y

* Detener en limite inferior del
tiempo de apriete de tornillos

* Para mas informacion sobre “Detener en inversion tras limite inferior del tiempo de apriete de tornillos”, consulte la
pagina siguiente.
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Ajuste de movimientos

Detener en inversion tras limite inferior del tiempo de apriete de tornillos

Velocidad
A @
@
\
\
\
\
@ : (1 Medio
(2 Final
® ® Inicio
» Tiempo @ P_arada S
(5 Tiempo de rotacién inicial
- ® >l ® - (® Tiempo de rotacién intermedio
@ (@ Limite inferior del tiempo de
< > apriete de tornillos
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10 Medicién del tiempo de apriete de tornillos

Mediante el ajuste del tiempo de apriete de tornillos se puede gestionar la longitud de los tornillos que se van a utilizar
o los errores en el apriete de tornillos.

Esta funcion permite medir los valores maximo y minimo del tiempo de apriete de tornillos, y actualizando el valor

se puede encontrar un valor 6ptimo. Tenga en cuenta que la longitud de los tornillos y la velocidad del destornillador
eléctrico varian. Realice la medicién al menos dos veces y ajuste el valor.

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el botén [UP]
La herramienta pasara al modo de ajuste de movimientos.

2 Pulse el boton [MEMORY] y el botéon [SELECT] simultaneamente
Sonara el avisador, el LED principal se iluminara en azul claro, aparecera
herramienta pasara al modo de medicion del tiempo de apriete de tornillos.

--"en el LED de parametros y la

Se ilumina en azul

r MAIN LED )

PARAME | ER WEWORY  UP

-—100

SELECT  DOWN

M%E ngK @ @
_J

Indicacion --

N

3 Apriete el tornillo varias veces

4 Utilice el boton [UP] y el boton [DOWN] para comprobar el valor maximo y el minimo
respectivamente
Mientras se pulsa el botén aparece un valor.
Si se pulsa el botén [SELECT], se cancela el resultado de la medicion anterior.
La duracion de la medicién va desde que el destornillador eléctrico empieza a rotar hasta que el par alcanza el
valor de par ajustado.
Si la rotacion se detiene sin alcanzar el par ajustado, no se realiza la medicién. (En el caso de la rotacién inversa
no se realiza ninguna medicion.)
Si la medicion se realiza correctamente, el LED de parametros mostrara el resultado de la medicién.
Si se repite el proceso de apretar el tornillo, los valores maximo y minimo de la medicidn se actualizaran.

5 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar los resultados de la medicién
El valor minimo se guarda en el limite inferior del tiempo de apriete de tornillos (movimiento n.° 7).
El valor maximo se guarda en el limite superior del tiempo de apriete de tornillos (movimiento n.° 8).
Cuando se termina el proceso de guardado, suena el avisador, el LED principal parpadea en azul y la
herramienta pasa al modo de ajuste de movimientos.
Si hay un resultado de movimiento o menos, se produce un error (el LED principal parpadea en rojo).
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Medicién del tiempo de apriete de tornillos

Ajuste del tiempo de apriete de tornillos y del tiempo de rotacién

Con el modo de medicion del tiempo de apriete de tornillos se puede ajustar facilmente el tiempo de apriete de
tornillos y cada tiempo de rotacion.

/A PRECAUCION

® Mida periédicamente el tiempo de apriete de tornillos.

La velocidad tiene diferencias individuales y puede cambiar a causa de influencias como el calentamiento o la
pérdida mecanica. Le recomendamos medir periddicamente el tiempo de apriete de tornillos.

Ejemplo de ajuste: apriete de tornillos en 3 etapas de velocidad
L1-L9-L1

1

32

Ajuste el nivel de velocidad maximo que desee N.° de Ajuste
En el modo de ajuste de movimientos, ajuste el nivel de velocidad maximo que movim.

—_

Opcional

desee para el nivel de velocidad final (n.° 6).

Desactive el tiempo de rotacion inicial e intermedio (no.° 3y 5), y también el Opcional

0

modo de inversién automatica (n.° 9).
Opcional

0

L9

Opcional

Opcional

O 0N OB WIN

0

Opcional

| =
)

Opcional

Mida el valor minimo del tiempo de apriete de tornillos del nivel de velocidad maximo utilizado
Cambie la herramienta al modo de medicién del tiempo de apriete de tornillos, apriete el tornillo varias veces y
pulse el botén [DOWN] para comprobar el valor minimo. (Ejemplo: 0,50 s)

Mantenga pulsado el boton [SELECT] para cancelar el resultado de la medicion. La herramienta cambiara al
modo de ajuste de movimientos.

En funcién del valor minimo medido, ajuste el tiempo de rotacién inicial N.° de Ajuste
e intermedio movim. :
Ajuste el tiempo de rotacién inicial (n.° 3) y el intermedio (n.° 5). L Opcional
Por ejemplo: ajuste el 20% (0,10 s) del valor minimo medido como tiempo 2 L1
de rotacion inicial y el 60% (0,30 s) del valor minimo medido como tiempo de 3 10
rotacién intermedio. 4 L9
Ajuste el nivel de velocidad (n.° 2, 4 y 6) inicial, intermedio y final. S 30
6 L1
7 Opcional
8 Opcional
9 0
10 Opcional
11 Opcional

Cambie la herramienta al modo de medicién del tiempo de apriete de tornillos, y mida y ajuste los
valores maximo y minimo del tiempo de apriete de tornillos

Apriete el tornillo varias veces y mantenga pulsado el boton [MEMORY] para sobrescribir el resultado de la medicion.
(Ejemplo: valor minimo de 0,60 s / valor maximo de 0,70 s)

Si el tiempo de rotacion final es demasiado prolongado, cancele la medicién y aumente el tiempo de rotacién intermedio (n.° 5).
Si el tiempo de rotacion final es demasiado breve, cancele la medicion y reduzca el tiempo de rotacion intermedio (n.° 5).
La herramienta cambiara al modo de ajuste de movimientos.



5 Ajuste el valor del limite superior y el valor del limite inferior del tiempo
de apriete de tornillos respectivamente
Por ejemplo: ajuste el limite superior del tiempo de apriete de tornillos a +10% (ej.:
0,77 s) y el limite inferior del tiempo de apriete de tornillos a -10% (ej.: 0,54 s).
A la hora de ajustar valores, tenga en cuenta las tolerancias, como la longitud del
tornillo.
Es facil ajustar los valores tras decidir el tiempo de rotacion y el nivel.

N.° de
movim.

Ajuste

—_

Opcional

L1

10

L9

30

L1

54

77

OO N | |W|IN

0

Opcional

-
)

Opcional
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11 Ajuste de funciones

Ajustando distintas funciones del destornillador eléctrico se puede mejorar la calidad del trabajo. Para mas
informacion sobre el valor de ajuste de cada funcion, consulte “Lista de ajustes de funciones” (p. 19).
Los ajustes de funciones se aplican a todos los canales. No se pueden asignar funciones para cada canal.

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botén [MEMORY] y el botén [SELECT]

El avisador sonara, el LED principal se iluminara en verde y el LED de la pieza de trabajo se apagara.

MAIN LED

MEMORY

O@

SELECT DOWN

MODE WORK O @

RN WN

Se ilumina en morado

N

,—PARAIIETER
Il N.ode
Ill funcién

~ WAIN LED
— PARAMETERﬁ VENORY
Mantener
/—|:'/ SELECT
pulsados a la Wk WORK
vez O C|)

Parpadea

jga¥a @

DOWN

@ ) _\

—

Se apaga

La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar el n.° de funcion

\

/—PARAIIETERh

|/ Valor
N

|2 ajustado

~N

J

Utilice el boton [UP] o [DOWN] para seleccionar un valor de ajuste

Pulse el botéon [SELECT] para seleccionar la siguiente funcién

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste
ElI LED principal parpadeara y la herramienta regresara al modo de apriete de tornillos.

Inicializacion del ajuste de funciones

Un valor ajustado se puede inicializar manteniendo pulsados el boton [UP] y el boton [DOWN] simultdneamente en el
modo de ajuste de funciones. Una vez realizada la inicializacion, no se pueden restaurar los ajustes.

34
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MAIN LED )

MEMORY

N

SELECT DOWN

MODE WORK @ Q

@Q\

[ Mantener pulsados a la vez



Ajuste del tiempo de confirmacion del apriete de tornillos

Durante el tiempo de confirmacion del apriete de tornillos se puede invertir el apriete de tornillos. Utilice este periodo
como tiempo de rectificacion o tiempo de trabajo de confirmacion.

El LED principal se iluminara en verde durante el tiempo de confirmacién del apriete de tornillos y, cuando se emita
la sefial OK (senal de salida emitida una vez terminada una serie de tareas) después de transcurrir el tiempo de
confirmacion del apriete de tornillos, el LED principal se iluminara en azul.

También al pulsar el botén [UP] durante el tiempo de confirmacion del apriete de tornillos se emitira la sefial OK
omitiendo el tiempo de confirmacion del apriete de tornillos.

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botén [MEMORY] y el botén [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

Pulse el botén [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 4

Utilice el botén [UP] o el boton [DOWN] para cambiar el tiempo de confirmacion del apriete de
tornillos (0 -9,9 s)

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 5

Utilice el botén [UP] o el botén [DOWN] para cambiar el momento de emision de la seial OK a “0”

OOA WN

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

Tabla de tiempos

Si la funcién n.° 1 (sefial de pieza de trabajo) se ajusta a “1: con entrada”, la tabla de tiempos es distinta. Consulte
“Ajuste de la emisién de la sefal OK” (p. 52).

Si no se pulsa el boton [UP]

@ () Apriete de tornillos

h > (2) Realizacion del nimero
MAIN LED MAIN LED ajustado de aprietes de

C @ HC D) tornillos

(3 Sefial OK, 0,1 s

I (@) Tiempo de confirmacion
I del apriete de tornillos
® @ ® (5 Tiempo hasta que se
pulsa el botén [UP]
Si se pulsa el botén [UP] (6) Tiempo omitido
(@ Se ilumina en verde
- @ - (8 Se ilumina en azul
® ® (9) Pulse el botén [UP]
MAIN LED MAIN LED

T

® @ ®
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Ajuste de funciones

Ajuste del tiempo de emision de la seial de error NG

Se puede consultar el contenido del error ajustando el tiempo de emision de la sefial NG. Al reanudar el trabajo

después de un trabajo erréneo, si ha ajustado la indicacion de NG a continuar, sabra que el trabajo se ha

interrumpido a causa de un trabajo erréneo.

Si se produce un problema de funcionamiento, el LED de parametros indica un numero de E1 a E9 y el LED principal

se ilumina en rojo. El destornillador eléctrico no funciona durante el tiempo de emision de la sefal NG.

Si se ajusta la indicacion NG a “1: continuar”, el LED de parametros continuara mostrando un valor entre E1 y E9. El

LED principal se apagara. En este momento, si pulsa el botén [UP], la herramienta cambiara al modo de apriete de

tornillos.

* Solo con E7, independientemente del valor ajustado, la sefial NG se emite hasta que vuelve a entrar la sefal de
pieza de trabajo.

En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botén [MEMORY] y el botén [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 6
Utilice el botén [UP] o el boton [DOWN] para cambiar el tiempo de emisién de la seiial NG (0,1 -9,9 s)
Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 7

Utilice el botén [UP] o el botén [DOWN] para cambiar la indicacion NG

OO RNANWN =

Mantenga pulsado el botén [MEMORY] para guardar el ajuste
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Tabla de tiempos

Si la indicacion NG esta ajustada a “0: no continuar”

/

\

<

@

%

MAIN LED

E1
© %

© O

Si la indicacién NG esta ajustada a “1: continuar”

\

®

@

MAIN LED

PARAMETER

0 X

MAIN LED

PARAMETER

E

© X

(1) Se produce un error (NG)

(2 Tiempo de emisién de la sefial NG

(3 Se ilumina en rojo

(@) Indicacion NG

(5) Modo de apriete de tornillos

(6) Funcionamiento desactivado

(@ Funcionamiento activado

Regreso automatico al modo de
apriete de tornillos

W

&)

(1) Se produce un error (NG)

(2 Pulse el botén [UP]

(3 Tiempo de emisién de la sefial NG

(@) La indicacion NG continda

(5 Se ilumina en rojo

(6) Se apaga

@ Indicacion NG

Modo de apriete de tornillos

(9) Funcionamiento desactivado

Funcionamiento desactivado, se
espera al encendido del botén [UP]

@) Funcionamiento activado

12 Regreso al modo de apriete de
tornillos
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Ajuste de funciones

Restablecimiento del nimero de tornillos

Se puede restablecer el nimero de tornillos durante el trabajo.

38

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botén [SELECT]

a MAIN LED )

)

MEMORY  UP

OO

SELECT  DOWN

M%E ngK @ @ |
|

Mantener pulsado

N

El nimero de tornillos regresara al valor inicial ajustado.

El valor se puede restablecer durante el tiempo de confirmacion del apriete de tornillos.



Disminucion del nUumero de tornillos de uno en uno

El nimero de tornillos se puede disminuir de uno en uno en medio del trabajo. Esta funciéon se conoce como funcion
de reduccion del numero.
El niUmero de tornillos se puede disminuir de uno en uno durante el tiempo de confirmacién del apriete de tornillos.

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botéon [MEMORY] y el botén [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 9
Utilice el botén [UP] o el botén [DOWN] para cambiar el ajuste a “1: usar”

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

AN WN

Deslice el conmutador de sentido a la posiciéon “L”

o R

6 Pulse el botén [DOWN]
El avisador sonara, el LED se iluminara en azul y el LED de la pieza de trabajo se apagara.

Se ilumina en azul

r MAIN LED )

PARAMETER MEWORY  UP

OO

SELECT DOWN
MODE  WORK @ @
O O |
| —

Se apaga Pulsar

N

La herramienta regresara al modo de reduccién del nimero.

7 Pulse el interruptor de arranque para hacer rotar el destornillador eléctrico
El nimero de tornillos disminuira en un tornillo y la herramienta regresara al modo de apriete de tornillos.

8 Si desea restar otro tornillo mas, repita el paso 5

Para salir del modo de reduccion de numero, deslice el conmutador de sentido a la posicion R o mantenga
pulsado el botén [SELECT].

Si no se ha apretado ningun tornillo o se ha ajustado “0: no usar” en el paso 3, no se podra reducir el nimero.
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Ajuste de funciones

Método de conteo del numero de apriete de tornillos

Es posible modificar el método de conteo del nimero de tornillos.

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el botén [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

2 Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funciéon n.° 10

3 Utilice el botén [UP] o el botén [DOWN] para seleccionar el método de conteo

Ajuste Detalles de ajuste
0 Restar Se cuenta disminuyendo el numero de tornillos hasta 0 desde el valor ajustado
Sumar Se cuenta aumentando el nimero de tornillos desde 0 hasta el valor ajustado

4 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

Funcién de pausas de punta

La funcién que inserta una pausa cuando se suelta el interruptor de arranque se llama funcién de pausas de punta.
La funcién de pausas de punta tiene las siguientes ventajas y desventajas.

Ventajas Desventajas
El tornillo se puede rotar poco a poco Se produce una pausade 0,2 s

Evita el apriete de tornillos basado en los conocimientos o
el instinto de los trabajadores
Evita el apriete de tornillos durante la rotacién por inercia

Si un tornillo es aspirado al final de la punta mediante aire
o un iman, el tornillo se cae por la influencia de la pausa

Se produce un impacto cada vez que se suelta el

Evita accidentes durante la rotacién por inercia ;
P interruptor de arranque

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el botén [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

2 Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 11

3 Utilice el botén [UP] o el botén [DOWN] para seleccionar el método de pausa

Ajuste Detalles de ajuste
0 No usar Cuando se suelta el interruptor de arranque, la punta rota por inercia
1 Usar Cuando se suelta el interruptor de arranque, se aplica una pausa

4 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste
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Bloqueo de las operaciones de los botones

Para evitar un uso incorrecto por accidente, se pueden bloquear las operaciones de los botones (bloqueo de botones).

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el botéon [MEMORY]
a NAIN LED ™

( )

MEMORY

QO

L L
SELECT  DOWN

MODE WORK @ @

Aparecera “LO” en el LED de parametros y los botones se bloquearan.

Mantener pulsado

N

2 Para desbloquear los botones, vuelva a pulsar el botéon [MEMORY]

r MAIN LED )

( )

MEMORY

QO

L]
SELECT  DOWN

MODE WORK @ @

N

Mantener pulsado

Aparecera “UL” en el LED de parametros y los botones se desbloquearan.

Con los botones bloqueados se podran ejecutar las siguientes funciones:

® Funcion de reduccion del numero

® Modo de recepcion de datos

® Boton [UP] durante el tiempo de confirmacion del apriete de tornillos

® Boton [UP] durante la indicacion NG continua

Si se utiliza un controlador remoto (vendido por separado), se pueden bloquear/desbloquear los botones a distancia.
En tal caso, los botones no se podran desbloquear desde el propio destornillador eléctrico. Esta funcién puede evitar
que los ajustes sean modificados por otras personas que no sean el administrador del controlador remoto.
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12 Configuracion de ajustes mediante el controlador remoto

El controlador remoto (vendido por separado) puede utilizarse para modificar facilmente los ajustes del destornillador
eléctrico a distancia.

Con el controlador remoto se pueden modificar los ajustes de varios destornilladores eléctricos mientras se

comprueba el proceso en la pantalla LCD. Ademas, algunas funciones solo se pueden ajustar desde el controlador
remoto.

Para mas informacion sobre el controlador remoto, consulte “Productos vendidos por separado” (p. 65).

Cambio del modo de recepcién de datos

1 En el modo de apriete de tornillos, mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el botén [DOWN]
a NATN LED ™

MEMORY

00O

l I I , SELECT DOWN

MODE WORK © O

Mantener pulsados alavez

N

El avisador sonara, el LED principal se iluminara en amarillo y el LED de la pieza de trabajo se apagara.
La herramienta quedara a la espera de recibir datos desde el controlador remoto.

Se ilumina en amarillo

r MAIN LED )

PARAMETER

MEMORY

00

SELECT DOWN

MODE WORK @ @

Se apaga

N

Si se mantiene pulsado el botéon [SELECT], se cancelara el modo de recepcion de datos.



Recepcion de datos desde el controlador remoto

Cuando se reciben datos desde el controlador remoto, el LED principal se ilumina en azul.
Si la recepcion se realiza correctamente, el LED principal parpadeara y la herramienta regresara al modo de apriete
de tornillos.

Se ilumina en azul Parpadea en azul
|
- WAIN LED R N R A
PARAMETER P(RA'/TET—\ I A\
MEMORY ~ UP - uedory | o)
SELECT  DOWN SELECT  DOWN
MODE  WORK @ @ MODE  WORK @ @
O O O O
\_ J \_ J
Recepcion en curso Recepcion ejecutada correctamente

Si la recepcién falla, el LED principal se volvera a iluminar en amarillo y quedara de nuevo a la espera de recibir
datos.

Para mas informacion sobre el uso y las funciones del controlador remoto, consulte el manual de instrucciones del
controlador remoto.
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13 Uso de senales externas

Es posible introducir o emitir sefiales externas mediante un conector de sefiales externas. El cable de sefales que iria
insertado en el conector de sefales externas se vende por separado. (p. 65)

/A PRECAUCION

® No hay ninguna fuente de alimentacion interna. El suministro de corriente (24 V CC) procede del exterior.
® Antes de conectar el cable para la sefal externa, apague siempre la herramienta.

Especificaciones del conector de senales externas

N de Cable de sefiales
étill a (vendido por separado) Senial E/S
P Color del hilo
1 Roio Alimentacién de +24 V CC
4 (suministrada desde fuera)
2 Blanco Sefal de pieza de trabajo Entrada
3 Verde Sefial de restablecimiento Entrada
4 Amarillo ENTRADA DE ENLACE Entrada
Sefal de parada forzada
5 Marrén Sefial OK Salida
6 Azul Sefial NG Salida
7 Gris SAI:IDA DE EN.LACE Salida
Sefial de cambio de canal
8 Naranja Senal del par alcanzado (numero) Salida
9 Melocotén Canal A Entrada
10 Morado Canal B Entrada
11 Amarillo-verde Canal C Entrada
12 Negro ovCC

Conexion del cable de senales

El conector de senales externas es un HR10A-10R-12PC de Hirose Electric Co., Ltd. Si se conecta un cable de sefiales
de venta en comercios, emplee uno que se pueda conectar mediante el conector de sefiales externas mencionado.

1 Retire la tapa del conector

2 Compruebe el sentido de insercion del conector
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Conector de senales externas

¥ Tapa del conector

Hembra




3 conecte el cable de sefales Tirar de la camisa

Al retirar el cable, tire de la camisa y extraiga el cable de
sefales.

) Insertar

Especificaciones para las seiales externas

Circuito de E/S
/A PRECAUCION

® No hay ninguna fuente de alimentacion interna. El suministro de corriente (24 V CC) procede del exterior.

Circuito de entrada

Sefial de entrada

Carga — — \\ IN

DCOV

Circuito de salida

Circuito interno del destornillador eléctrico

+DC24V ! |
O : @ l

i /N /Y \/ out |

Sefial de salida i i
O i & i

____________________________________________
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Uso de sefales externas

Especificaciones para las senales de E/S

Sefal de entrada

Entrada del fotoacoplador
24V CC
5 mA por entrada

Sefal de salida

Colector abierto PNP
24V CC
Max. 30 mA por salida

Ejemplo de conexién de la seial de E/S

/\ ADVERTENCIA

® Antes de conectar el cable para la sefal externa, apague siempre la herramienta.

/A PRECAUCION

® La ilustracion es un ejemplo de conexion.
Se omiten algunos componentes como la resistencia.
Anada la resistencia, etc., en funcion de las piezas electrénicas que se vayan a utilizar.

® Para la conexion, emplee un cable lo mas grueso posible. (Se recomienda AWG20 o mas.)

® Para la conexion de una senal externa, utilice un bloque de terminales de venta en comercios.

® No se puede utilizar un sensor de 2 hilos.
Un sensor de 2 hilos tiene un pequeno flujo de corriente incluso estando apagado y podria causar problemas de

funcionamiento.

® Para el sensor, utilice un sensor de salida PNP de 3 hilos.

® En funcion del entorno de instalacion del sensor, podrian producirse problemas de funcionamiento por ruido.
Asegurese de tomar suficientes medidas contra el ruido, como establecer una conexion a tierra.
Para mas informacion, lea el manual de instrucciones del sensor que se vaya a utilizar.
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Ejemplo de conexidén de la seial de entrada

s fm———————— -
i Cableado externo : Cable de sefiales |
i (si se utiliza interruptor, etc.) I I
H i ]
: @ +DC24V !
 Fuente de ! !
: alimentacion i I
iexterna 1 (i) I :
: DC24V _ @ Senal de 1
_ : entrada :

| |

i I

e |

& DCOV I

i I

| I
....................................................................... L1

; T
i Cableado externo | Cable de sefiales |
i (si se utiliza un sensor de 3 hilos) i I
: i I
N i

: Sensor Rd ooz :
: o 1 1
: Fuente de + fotoeléctrico /de | |
: alimentacion proximidad, efc. | - j '
H 1
i externa | | O ouT |_:_| I
f Dooav — ['@J Sefial de I
_ O i entrada !

| I

— i |

i I

® @ DCOV ;

i I
....................................................................... [

s fmm———————— -
i Cableado externo | Cable de sefiales |
: ! !
I

[4] +DC24V !

[ '
: Fuente de i |
: alimentacion : !
i externa [ I
: DG24V | @ Sefial de |
— , |

— Lampara/ i salida I

avisador, : !

etc. i |

[l I

= P DCOV |

| I
....................................................................... I |
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Uso de sefales externas

Temporizacion de la seial de E/S

Sefial de entrada

Temporizacion de la seial

Observaciones

Sefial de pieza de trabajo

ON

Mientras la sefal de entrada esta activada, la sefial de
pieza de trabajo esta activada

OFF
ON
Sefial de restablecimiento Cuando la sefial de entrada esta activada durante
0,5 s, el restablecimiento esta activado
| _9
OFF
ON
D~
= H . “ 4
ENTRADA DE ENLACE Entrad? del destornillador final (consulte “Funcion de
enlace” (p. 55))
OFF
ON
~ Mientras la sefial de entrada esta activada, la senal de
Sefal de parada forzada s
P~ parada forzada esta activada
l/
OFF
ON
Mientras la sefial de entrada esta activada, el canal
Canal A/B/C E A/B/C esta activado
OFF

Sefal de salida

Temporizacion de la seial

Observaciones

ON

Cuando se emite la sefal OK, esta activada durante
0,1s

Sefial OK o hasta que se retira la pieza de trabajo
M~ (consulte “Ajuste de la emisién de la sefal OK”
—=
(p- 52).)
OFF
ON
Activada durante el tiempo de emision de la sefial NG
(consulte “Seleccion de la emision de la sefial NG”
Sefial NG (p. 54).)
— = E7 activado hasta que vuelve a entrar la sefial de
pieza de trabajo
OFF
ON
™~
= Salida para todos los destornilladores antes del
SALIDA DE ENLACE destornillador final (consulte “Funcién de enlace”
(p- 55))
OFF
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Sefal de salida Temporizacion de la senal Observaciones
ON
Sefial de cambio de canal Activado durante 0,1 s cuando se cambia de canal
—
OFF
ON

Senal de nimero

Activado durante 0,1 s en el numero (par alcanzado)
(par alcanzado)

V

OFF

Uso de la seial de pieza de trabajo

/A PRECAUCION

® No se puede utilizar un sensor de 2 hilos.
Un sensor de 2 hilos tiene un pequenio flujo de corriente incluso estando apagado y podria causar problemas de
funcionamiento.

® Para el sensor, utilice un sensor de salida PNP de 3 hilos.

® En funcion del entorno de instalacion del sensor, podrian producirse problemas de funcionamiento por ruido.
Asegurese de tomar suficientes medidas contra el ruido, como establecer una conexion a tierra. Para mas
informacién, lea el manual de instrucciones del sensor que se vaya a utilizar.

Utilizando la sefal de pieza de trabajo es posible evitar errores humanos y mejorar la calidad del trabajo.
1 Desconecte la alimentacion del destornillador eléctrico

2 Conecte (cablee) la senal de E/S
Consultando el ejemplo de conexion de la sefial de E/S (p. 46), conecte la fuente de alimentacién externa y el

sensor, etc.

Sefal conectada N.° de patilla Color del hilo
Corriente de +24 CC 1 Rojo
Sefal de pieza de trabajo 2 Blanco
ovceCe 12 Negro

Conecte la alimentacion del destornillador eléctrico

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el botén [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

Utilice el botén [UP] o [DOWN] para ajustar la seial de pieza de trabajo a “1: con entrada”

O AW

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste
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Uso de sefiales externas

Pieza de trabajo
o) /

|
\//

N\ Sensor de deteccion de la pieza de
trabajo

Funcionamiento basico
Cuando se detecte la pieza de trabajo, el LED de la pieza de trabajo se iluminara en verde y el destornillador eléctrico

pasara a estar operativo.

Si no se detecta la pieza de trabajo (el LED de la pieza de trabajo se apaga), el destornillador eléctrico no estara
operativo.

Si se retira la pieza de trabajo antes de realizar una serie de tareas de apriete (antes de que el numero de tornillos
alcance el valor ajustado), se produce un error y aparece E7 en el LED de parametros.

Vuelva a colocar la pieza de trabajo o introduzca la sefal de restablecimiento.

Si se retira la pieza de trabajo después de realizar una serie de tareas de apriete (después de que el nimero de
tornillos alcance el valor ajustado), se completa el procedimiento.

r MAIN LED )

MEMORY  UP

OO

’_I I_I SELECT  DOWN
k M(O%E W$K @ @ |
|

Se ilumina en verde: pieza de trabajo detectada
Se apaga: pieza de trabajo no detectada

El nimero se ilumina: nimero de tornillos —
Indicacion NG E7: pieza de trabajo retirada
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Ajuste del tiempo de colocacién de la pieza de trabajo

Se puede ajustar el tiempo que transcurre desde que se coloca la pieza de trabajo (pieza de trabajo detectable)

hasta que se enciende el LED de la pieza de trabajo. Durante este periodo se puede comprobar si la pieza de trabajo

colocada es correcta o no. Dentro de este periodo no se produce ningun error si se mueve la pieza de trabajo.
Ademas, el destornillador eléctrico no funciona.

1 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el boton [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

2 Pulse el botén [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 2

3 Utilice el boton [UP] o [DOWN] para seleccionar el tiempo de colocacion de la pieza de trabajo (0,1

-9,9s)

4 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

Momento de inicio de error de colocacién de la pieza de trabajo

Usted puede decidir en qué momento empieza el error de la pieza de trabajo (NG E7 en caso de que la pieza de

trabajo se retire a medias).

1 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el boton [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

2 Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 3

3 Utilice el botéon [UP] o [DOWN] para seleccionar el momento de error de colocacién de la pieza de

trabajo

Ajuste

Detalles

0 | Al colocar una pieza de trabajo

Colocar pieza de trabajo (el LED de la pieza de trabajo se ilumina) — Retirar
pieza de trabajo — NG

Si la pieza de trabajo esta
colocada y el destornillador rota

Pieza de trabajo colocada (el LED de la pieza de trabajo se ilumina ) —

Pulsar interruptor de arranque del destornillador eléctrico — Retirar pieza de

trabajo —» NG

Colocar pieza de trabajo (el LED de la pieza de trabajo se ilumina) — Retirar

pieza de trabajo — No se produce NG

* Esta funcion es util si la pieza de trabajo esta colocada pero se retira
temporalmente para, por ejemplo, ajustar la posicion o colocar piezas en la
pieza de trabajo.

4 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste
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Uso de sefiales externas

Ajuste de la emisién de la seial OK

Al introducir la sefal de pieza de trabajo, se puede decidir en qué punto se emite la sefal OK. La sefial OK se emite
cuando se ha realizado una serie de operaciones. El LED principal se iluminara en azul.

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el boton [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 4

Utilice el boton [UP] o [DOWN] para ajustar el tiempo de confirmacion del apriete de tornillos (0 -
9,9 s)

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 5

GO WN

Utilice el boton [UP] o [DOWN] para ajustar el momento de emision de la sefial OK

Ajuste Detalles

El nimero ajustado finaliza — Tiempo de confirmacion del apriete de
tornillos — Emision de la sefial OK — Retirar pieza de trabajo (emisién de
sefial OK desactivada)

Al pulsar el botén [UP] durante el tiempo de confirmacion del apriete de
tornillos se emitira una sefial OK omitiendo el tiempo de confirmacion del
apriete de tornillos

El numero ajustado finaliza — El destornillador pasa a estar operativo
independientemente del tiempo de confirmacion del apriete de tornillos (el
boton [UP] desactiva la emision de la sefial OK) — Retirar pieza de trabajo
— Emisién de la sefial OK (0,1 s)
* Este ajuste se emplea cuando la emision de la sefial OK se basa en
la retirada de la pieza de trabajo, independientemente del tiempo de
confirmacion del apriete de tornillos.

0 | Sifinaliza el nUmero ajustado

y Si finaliza el numero ajustado y
se retira la pieza de trabajo

6 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

52



Momento de emision de la senhal OK “0”

@

B> ©

(1) Colocacion de la pieza de trabajo
(2) Retirada de la pieza de trabajo
(3) Destornillador eléctrico operativo

Zx ©) : D @ zé (4) Destornillador eléctrico no
operativo
- ® > ® > (5) Retirada de la pieza de trabajo NG
< < = () Retirada de la pieza de trabajo OK
- © (@) Tiempo de confirmacion del
- o apriete de tornillos
MAIN LED MAIN LED MAIN LED Realizacion del numero ajustado
( ©) ) ( ) ( D ) de aprietes de tornillos
(® Se ilumina en verde
12 ® 10 Se ilumina en azul
- (1) Se apaga
Z|& 1 Emision de sefial OK
(3 Sefial OK OFF
@4) Al pulsar el botén [UP] se omite
el paso y se emite la sefal OK
Momento de emision de la sefal OK “1”
(1) Colocacion de la pieza de
trabajo
® @ (2) Retirada de la pieza de
@25 trabajo
Zx ® D Zx (3) Destornillador eléctrico
- - - operativo
< ® > < ® > (@) Destornillador eléctrico no
MAIN LED MAIN LED MAIN LED @;p‘:tratc'j"od 2 bioza d
etirada de la pieza de
@ C ) ( © ) C ) trabajo NG
(8) Retirada de la pieza de
@ trabajo OK
(@) Realizacion del nimero
* ajustado de aprietes de
tornillos
@ (8 Se ilumina en verde

(9 Se ilumina en azul

Se apaga

@) Sefial OK emitida durante
0,1s

1 La sefial OK no se emite
con el botén [UP]
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Uso de sefiales externas

Seleccion de la emision de la senal NG

Es posible seleccionar que se emita la sefial NG a partir de tres patrones.

1 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el boton [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

2 Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funcién n.° 8

3 Utilice el botén [UP] o [DOWN] para ajustar la emisiéon de la sefial NG

Ajuste Detalles
0 | Emitir todas las sefiales NG Emite todas las indicaciones NG, de E1 a E9
y Emitir las sefiales NG referentes al Emite todas las sefiales NG, excepto la indicacion E7 (pieza de trabajo
destornillador retirada)
2 Emitir Iqs’ senales .NG referente_s ala Emite solo la indicacion NG E7 (pieza de trabajo retirada)
colocacion de la pieza de trabajo

4 Mantenga pulsado el botén [MEMORY] para guardar el ajuste

Restablecimiento de operaciones

Si se produce un problema en la pieza de trabajo durante el apriete de tornillos y es necesario retirar la pieza de
trabajo, se puede restablecer la serie de operaciones.

/A PRECAUCION

® Asegurese de conectar una fuente de alimentacion externa.
® Para la conexion, emplee un cable lo mas grueso posible. (Se recomienda AWG20 o mas.)
® Para la conexion de una senal externa, utilice un bloque de terminales de venta en comercios.

Consulte “Ejemplo de conexion de la sefal de entrada” (p. 47) para conectar el interruptor de restablecimiento.
Pulsando el interruptor de restablecimiento durante 0,5 s es posible regresar al estado anterior a la colocacion de la
pieza de trabajo. También se puede restablecer durante el periodo de emisién de la sefal OK.

Sefal conectada N.° de patilla Col d?\)g{‘:’ dr;ggspg?ISC;T)baI(reag«ce))senales
Corriente de +24 CC 1 Rojo
Sefial de restablecimiento 3 Verde
ovcCeC 12 Negro
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Funcion de enlace

/A\ PRECAUCION

® Cuando se utiliza la funcién de enlace, no se pueden utilizar las siguientes funciones.
Emision de la senal de cambio de canal
Sefial de parada forzada
® Con una entrada de senal de pieza de trabajo, todos los destornilladores eléctricos enlazados funcionan.
No se puede asignar una entrada individual de la sefial de pieza de trabajo a cada destornillador eléctrico.
® Conecte siempre una fuente de alimentacién externa y un interruptor de restablecimiento.
® Para la conexion, emplee un cable lo mas grueso posible. (Se recomienda AWG20 o mas.)
® Para la conexion de una senal externa, utilice un bloque de terminales de venta en comercios.

Hay una funcion que permite enlazar hasta 10 destornilladores eléctricos. Se trata de la funcién de enlace.
Dado que el destornillador se pone en marcha segun el orden de conexion, se puede saber qué destornillador
eléctrico se esta utilizando segun el orden de apriete de tornillos, con lo que se logra un sistema de trabajo con
menos errores.

/

Los destornilladores eléctricos se ponen en marcha segun el orden de conexion y, cuando se alcanza el nimero de
tornillos ajustado, el siguiente destornillador eléctrico conectado pasa a estar operativo.
Se utiliza un destornillador eléctrico a la vez. No se pueden utilizar dos o mas destornilladores simultdneamente.

1 Desconecte la alimentacion del destornillador eléctrico conectado

2 Conecte (cablee) la senal de E/S
Consulte el ejemplo de la conexion de enlace y los ajustes (p. 56) para conectar una fuente de alimentacion
externa, interruptores y sensores. Para utilizar la funcion de enlace se necesita una fuente de alimentacion
externa y un interruptor de restablecimiento.

Conecte la alimentacion del destornillador eléctrico

AW

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el boton [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

5 Utilice el botéon [SELECT], el botéon [UP] y el boton [DOWN] para ajustar las siguientes funciones

f':nocﬁ)?w Funcion Ajuste
5 Momento de emision de la sefal OK 0: si finaliza el nimero ajustado
13 Conmutacioén de salida de patillan.® 7 1: SALIDA DE ENLACE
14 Conmutacion de entrada de patilla n.° 4 1: ENTRADA DE ENLACE

6 Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste
Configure el mismo ajuste para todos los destornilladores eléctricos conectados.
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Uso de sefiales externas

Ejemplo de conexién de enlace

Ejemplo 1: conexion de enlace de dos destornilladores eléctricos

El LED principal del destornillador eléctrico operativo se ilumina en azul hasta que se pulsa el interruptor de arranque.

(1 EI LED principal del destornillador eléctrico 1 se ilumina en azul

(2 Una vez finalizado el numero ajustado de aprietes de tornillos del destornillador eléctrico 1, el destornillador
eléctrico 2 pasa a estar operativo (el LED principal se ilumina en azul)

(3 Una vez finalizado el nimero ajustado de aprietes de tornillos del destornillador eléctrico 2, finaliza la operacién

(@) El destornillador eléctrico 1 vuelve a estar operativo

Si se vuelve al primer destornillador (ejemplo: se produce un problema en mitad del proceso de apriete de tornillos del

destornillador eléctrico 2), pulse el interruptor de restablecimiento conectado externamente durante 0,5 segundos.

Conecte una fuente de alimentacion externa al destornillador eléctrico 1y 2

Conecte el interruptor de restablecimiento de forma que la seial de restablecimiento entre de
forma comuin en los destornilladores 1y 2

Conecte la seial OK del destornillador eléctrico 1 a la seiial de pieza de trabajo del destornillador
eléctrico 2

Conecte la salida de enlace (LINK-OUT) del destornillador eléctrico 2 a la entrada de enlace (LINK-
IN) del destornillador eléctrico 1

A A W N =

Ajuste la funcion n.° 1 (seial de pieza de trabajo) a “0: sin entrada” para el destornillador eléctrico
1y “1: con entrada” para el destornillador eléctrico 2

Destornillador eléctrico 1 Destornillador eléctrico 2
Sefial +24V | Restablecer| LINK-IN |  OK oV +24V F;'rzf)zj‘ie Restablecer | LINK-OUT | 0V
CoLci)IrodeI Rojo Verde | Amarillo | Marrén Negro Rojo Blanco Verde Gris Negro
N.° de patilla 1 3 4 5 12 1 2 3 7 12
Ejemplo de
conexién
o
o-o/ o9
Interruptor de restablecimiento + | \—
6— Direccion de E/S Fuente de alimentacion externa
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Ejemplo 2: conexion de enlace de tres o mas destornilladores eléctricos

Si se van a utilizar tres o0 mas destornilladores eléctricos, se pueden afadir utilizando el mismo método de conexion
y ajuste descrito para el destornillador eléctrico 2 en el ejemplo de conexion. En el ejemplo de conexiéon se muestran
tres unidades conectadas: destornillador eléctrico 1 — 2 — 3, en este orden.

1 Conecte una fuente de alimentacion externa a todos los destornilladores eléctricos

2 Conecte el interruptor de restablecimiento a todos los destornilladores eléctricos de forma que la
sefal de restablecimiento entre de forma comun

3 Conecte la sefial OK del destornillador eléctrico 1 a la sefal de pieza de trabajo del destornillador
eléctrico 2
Conecte los destornilladores 2 y 3 del mismo modo.

4 Conecte la salida de enlace (LINK-OUT) del destornillador eléctrico 3 a la entrada de enlace (LINK-
IN) de los destornilladores eléctricos 1y 2

5 Ajuste la funcién n.° 1 (sefal de pieza de trabajo) a “0: sin entrada” para el destornillador eléctrico
1y “1: con entrada” para los destornilladores eléctricos 2y 3

Destornillador eléctrico 1 Destornillador eléctrico 2 Destornillador eléctrico 3
© _ Pieza _ Pieza .
'S | +24 V| Restablecer LIIT\IK OK | oV |+24V | de |Restablecer Llll;l\lK OK | 0V |+24V | de |Resabecer| % | OV
a trabajo trabajo
o
=
% Rojo | Verde |Amarillo| Marrén | Negro | Rojo | Blanco | Verde |Amarillo| Marron | Negro | Rojo |Blanco | Verde | Gris | Negro
o)
Ie)
O
=
E
o 1 3 4 5 12 1 2 3 4 5 12 1 2 3 7 12
©
z
I3 [¢] & [ > (¢] ] [& ¢] 3]
. A / S N
Y
[
o
[&]
(O]
©
k)
£
5 o—o/ o
Interruptor de restablecimiento +I I-
| I
<— Direccién de E/S Fuente de alimentacion externa
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Uso de sefiales externas

Ejemplo 3: uso de la sefal de pieza de trabajo

/A PRECAUCION

® No se puede utilizar un sensor de 2 hilos.
Un sensor de 2 hilos tiene un pequefio flujo de corriente incluso estando apagado y podria causar problemas de
funcionamiento.

® Para el sensor, utilice un sensor de salida PNP de 3 hilos.

® En funcion del entorno de instalacion del sensor, podrian producirse problemas de funcionamiento por ruido.
Asegurese de tomar suficientes medidas contra el ruido, como establecer una conexion a tierra. Para mas
informacion, lea el manual de instrucciones del sensor que se vaya a utilizar.

Si se conectan tres o mas herramientas, el ajuste del primer destornillador es distinto, pero el ajuste de la segunda
herramienta y subsiguientes es la misma que en el ejemplo 2, y también el funcionamiento es igual que en el ejemplo 2.

Conecte una fuente de alimentacion externa al destornillador eléctrico 1y 2

Conecte el interruptor de restablecimiento de forma que la seial de restablecimiento entre de
forma comun en los destornilladores 1y 2

Conecte el sensor de deteccion de la pieza de trabajo a la senal de pieza de trabajo del
destornillador eléctrico 1

Conecte la salida de enlace (LINK-OUT) del destornillador eléctrico 2 a la entrada de enlace (LINK-
IN) del destornillador eléctrico 1

A A W N=

Ajuste las siguientes funciones

N.° de L . . . .
funcion Funcion Destornillador eléctrico 1 Destornillador eléctrico 2
1 Sefial de. PI€za | 1. Entrada 1: Entrada
de trabajo
0: si finaliza el numero ajustado g: i finaliza el nimero ajustado
Momento de * En el caso de cinco e . . .
s - 1: si finaliza el numero ajustado y se retira la
5 emision de la herramientas, los . .
~ . A pieza de trabajo
sefial OK destornilladores eléctricos 1 a 4 . . .
. o En el caso de cinco herramientas, solo se
estan en “0 : . -
puede seleccionar el destornillador eléctrico 5
Destornillador eléctrico 1 Destornillador eléctrico 2
Sefial | +24V |F€Zade| . iablecer| LINK-IN | OK ov | +24v |Plezade g mecer| SNK 1 gy
trabajo trabajo ouT
Colordel| gy | By Vi Amarillo | Marrén | N Rojo | BI Vi i N
hilo ojo anco erde marillo arréon egro ojo anco erde Gris egro
o]
N.° de 1 2 3 4 5 12 1 2 3 7 12
patilla
Ejemplo
de
conexion |
@ 9 {2
c 0
o L —
Interruptor de restablecimiento + | —
&
| I
«<]— Direccion de E/S Fuente de alimentacion externa
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Senal de parada forzada

/A PRECAUCION

® Cuando se utiliza la seial de parada forzada, no se puede utilizar la funcién de enlace.
® Asegurese de conectar una fuente de alimentacién externa.

® Para la conexion, emplee un cable lo mas grueso posible. (Se recomienda AWG20 o mas.)
® Para la conexion de una senal externa, utilice un bloque de terminales de venta en comercios.

® No se puede utilizar un sensor de 2 hilos.
Un sensor de 2 hilos tiene un pequefio flujo de corriente incluso estando apagado y podria causar problemas de

funcionamiento.

® Para el sensor, utilice un sensor de salida PNP de 3 hilos.

® En funcion del entorno de instalacion del sensor, podrian producirse problemas de funcionamiento por ruido.
Asegurese de tomar suficientes medidas contra el ruido, como establecer una conexion a tierra. Para mas
informacién, lea el manual de instrucciones del sensor que se vaya a utilizar.

Es posible detener a la fuerza el funcionamiento de un destornillador eléctrico a la fuerza. La sefal de parada forzada
permite controlar el funcionamiento sin tener que apagar el destornillador eléctrico.
Se pueden anadir condiciones combinando sefiales de pieza de trabajo; por ejemplo, colocar pieza de trabajo (sefial
de pieza de trabajo ON, sefial de parada forzada ON) — retirar pieza de trabajo (sefial de pieza de trabajo ON, sefial
de parada forzada OFF) — utilizar destornillador eléctrico.
La entrada de la sefial de parada forzada se activa y el destornillador eléctrico se detiene a la fuerza y el LED de la

pieza de trabajo se apaga.

La entrada de la sefial de parada forzada se desactiva, el destornillador eléctrico empieza a funcionar y el LED de la
pieza de trabajo se ilumina en verde.

1 Conecte la senal de E/S
Ejemplo de conexion

Color de los hilos del cable de senales

Sefial conectada N.° de patilla (vendido por separado)
Corriente de +24 CC 1 Rojo
Sefal de parada forzada 4 Amarillo
ovcece 12 Negro

de parada forzada”

G AW N

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el boton [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funciéon n.° 14

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

Utilice el boton [UP] o [DOWN] para ajustar la conmutacion de entrada de la patilla n.° 4 a “0: senal
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Uso de sefales externas

Cambio de canal con una senal externa

/A PRECAUCION

® Asegurese de conectar una fuente de alimentacion externa.
® Para la conexion, emplee un cable lo mas grueso posible. (Se recomienda AWG20 o mas.)
® Para la conexion de una senal externa, utilice un bloque de terminales de venta en comercios.

Es posible cambiar externamente el canal de un destornillador eléctrico. No se cambia de canal durante el
funcionamiento (rotacion), sino cuando se suelta el interruptor de arranque.

Cuando se cambia de canal mediante una sefial externa, no se puede utilizar el modo de ajuste de canales (cambio
de canal interno del destornillador (p. 22)).

Sefial +24 'V Canal A Canal B Canal C ov
Colqr del Rojo Melocotén | Morado Amarillo- Negro
hilo verde
N.° de 1 9 10 11 12
patilla
It] % % 5]
Ejemplo de ’-o/
conexion ! o S—
Interruptor, etc.
o-a/ o
+1 =
| !
Fuente de alimentacion externa
<<} Direccion de E/S

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] y el boton [SELECT]
La herramienta pasara al modo de ajuste de funciones.

Pulse el boton [SELECT] para seleccionar la funciéon n.° 12

Utilice el boton [UP] o [DOWN] para ajustar el método de cambio de canal a “1: senal externa”

NAWN =

Mantenga pulsado el boton [MEMORY] para guardar el ajuste

Correspondencia con el n.° de canal interno del destornillador

N.° de canal interno del Senal externa

destornillador

Canal A

Canal B

Canal C

1

Contacto OFF

Contacto OFF

Contacto OFF

Contacto OFF

Contacto OFF

Contacto ON

Contacto OFF

Contacto ON

Contacto OFF

Contacto OFF

Contacto ON

Contacto ON

Contacto ON

Contacto OFF

Contacto OFF

Contacto ON

Contacto OFF

Contacto ON

Contacto ON

Contacto ON

Contacto OFF

OINOOAR~WN

Contacto ON

Contacto ON

Contacto ON
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14 Apéndice

Resolucion de problemas

Sintomas

¢ Qué examinar?

Solucién

El destornillador
eléctrico no
funciona

¢ Estéa conectada la clavija de
alimentacion en una toma de corriente?
¢, Hay electricidad en la toma de
corriente?

Conecte bien la clavija de alimentacion en la toma de
corriente.
Compruebe el suministro de corriente.

¢ Esta ajustada la sefal de pieza de
trabajo en “1: con entrada”?

Coloque una pieza de trabajo o ajuste la sefial de pieza
de trabajo a “0: sin entrada”. (p. 19, p. 49)

¢ Esta el conmutador de sentido en la
posicion neutra?

Deslice el conmutador de sentido a la posicién R o L.

¢ Estéa la operacion n.° 7 “Limite inferior
del tiempo de apriete de tornillos”
ajustada a “0 s (OFF)” al ajustar
“Invertir tras limite inferior del tiempo
de apriete de tornillos” en modo de
inversiéon automatica?

Ajuste un valor numérico para la operacion n.° 7 “Limite
inferior del tiempo de apriete de tornillos”. O bien ajuste
el modo de inversion automatica a “0: OFF” y “1: Invertir
tras par alcanzado”. (p. 18, p. 28)

¢ Es el modo de ajuste distinto al modo
de apriete de tornillos?

Mantenga pulsado el boton [SELECT] para regresar al
modo de apriete de tornillos.

¢ Es demasiado largo el tiempo de
colocacion de la pieza de trabajo?

La herramienta no funciona durante el
tiempo de colocacién de la pieza de
trabajo.

Reduzca el tiempo de colocacion de la pieza de trabajo.
(p. 51)

¢, Es demasiado largo el tiempo de
emision de la sefal NG?

La herramienta no funciona durante el
tiempo de emision de la sefial NG.

Reduzca el tiempo de emision de la sefial NG. (p. 36)

¢ Estéa la linea de sefales conectada al
conector de sefales externas?

¢, Se suministra corriente externa de 24
CC?

Conecte correctamente la linea de sefales al conector
de sefales externas.
Compruebe la fuente de alimentacion externa.

¢ Estan bien conectados los hilos de
entrada y salida de sefiales externas?
¢ Estan bien conectados los
componentes electronicos?

Compruebe el cableado.
Lea también atentamente el manual de instrucciones de
los componentes electronicos que se vayan a utilizar.

¢ Recibe ruidos la linea de senales
externas?

¢ Va la linea agrupada con el cable de
alimentacion?

Compruébelo conectando solo un destornillador
eléctrico a la linea de sefales externas y a la linea de
alimentacion.

Asegurese de tomar suficientes medidas contra el ruido,
como establecer una conexion a tierra.

¢ Esté entrando una sefial de parada
forzada?

Si la sefial de parada forzada esta activada, el
destornillador eléctrico no funciona. Desactivela.

¢ Aparece la indicacion NG E1 a E9?

Compruebe el contenido de la indicacion NG. (p. 20)

¢, Se ha activado el ajuste de
seguridad?

Utilice un controlador remoto para cancelarlo.

¢, Se ha configurado cada ajuste
de acuerdo con el manual de
instrucciones?

Si ha olvidado el ajuste, ejecute una inicializacion.
(p. 21)

E8 (bloqueo del
motor) se produce
con frecuencia

¢ Tienen espacio el valor del par de
salida y el nivel de velocidad?

Reduzca el valor del par de salida o baje el nivel

de velocidad. El margen de las especificaciones es
estandar.

En funcion de las condiciones de apriete, tal vez no sea
posible utilizar la funcion. (p. 7)

¢, Se ha subido demasiado el anillo de
ajuste del par?

Baje el anillo de ajuste del par.
Si se ha subido demasiado, toca el resorte de pary el
par no puede alcanzar el valor de par ajustado. (p. 17)

¢Aparece E8 sin haber carga?

Si E8 aparece sin haber carga, es posible que haya una
averia.

¢, Gira la punta sin haber carga?

Si la punta no gira y aparece E8, es posible que haya
una averia.
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Sintomas

¢ Qué examinar?

Solucién

El par de salida es
bajo

Los tornillos no se
pueden apretar

¢ Esta utilizando una combinacion de
dispositivos de medicién NITTO KOHKI
para la medicion?

Utilice una combinacién de dispositivos de medicion
NITTO KOHKI para la medicion. (p. 5)

¢ Esta girando el anillo de ajuste del par
en sentido horario?
¢ Ha caido el par de salida?

El par de salida disminuye con el uso de la herramienta.
Gire el anillo de ajuste del par en sentido horario.

(p. 17)

¢, Ha comprobado la correlacion entre

el par de salida que se produce en los
tornillos y el par de salida medido con
un dispositivo de medicion?

El par de salida que se produce en los tornillos y el par
de salida medido por el dispositivo de medicidén son
distintos.

Ajuste el par de salida en funcion de las condiciones de
apriete de tornillos. (p. 5)

¢ Esta desgastada la punta?

Si la punta esta desgastada, resulta dificil transmitir el
par a los tornillos.
Reemplace la punta. (p. 9)

¢ Esta apretando mientras comprime un
componente entre los tornillos?

¢,Se ha producido un afloje de
regresion?

Puede que no se transmita el par. Comprima una vez el
componente y apriete el tornillo.
El modo de inversion automatica esta activo. (p. 28)

¢, Se ha producido una fuerza axial en
el tornillo?

Sin fuerza axial, aunque se aumente el par de salida,
no se aprietan los tornillos. Revise las condiciones de
apriete de tornillos.

Otra opcidn es apretar a baja velocidad, que permite

transmitir el par mas facilmente.

¢,Se ha producido un afloje inicial?

Un afloje inicial puede producirse si se pierden
pequefas irregularidades, como una rugosidad
superficial, con el paso de tiempo después de apretarse
el tornillo o de aplicarse una fuerza externa. Vuelva a
apretar el tornillo.

Al utilizar el modo de inversién automatica, el par
alcanza el valor de par ajustado una vez, con lo que es
mas eficaz que apretar simplemente. (p. 28)

¢,Se ha producido una pérdida de
rugosidad debido a la deformacion
permanente del material de sellado,
como las juntas?

Compruebe con atencion las condiciones de apriete de
tornillos y ajuste el par de salida y el nivel de rotacion.
Segun el material, puede que el par no se transmita si
un tornillo se aprieta a alta velocidad.

¢ Esté el area circundante al tornillo a
una alta temperatura?

Los tornillos pueden dilatarse o aflojarse debido a
cambios de temperatura.

Revise las condiciones de apriete de tornillos y el
proceso.

¢ Ha tenido en cuenta si se producen
vibraciones o fuerzas externas?

Los tornillos se pueden aflojar si no se toman medidas
contra las vibraciones o las fuerzas externas.

Tome las medidas adecuadas para evitar que se aflojen
los tornillos.

El par de salida
es alto

Los tornillos

se aprietan
demasiado

¢, Ha comprobado la correlacion entre

el par de salida que se produce en los
tornillos y el par de salida medido con
un dispositivo de medicion?

El par de salida que se produce en los tornillos y el par
de salida medido por el dispositivo de medicidén son
distintos.

Ajuste el par de salida en funcién de las condiciones de
apriete de tornillos. (p. 5)

¢,Ha colocado una herramienta de
fijacion pesada o que tenga un gran
radio al final?

Una vez que el par ha alcanzado el valor de par
ajustado, la fuerza de inercia de la herramienta puede
haberse transmitido a los tornillos.

Revise la herramienta de fijacion y reduzca el peso o el
tamarfo de la misma.

La escala de pary
el par de salida no
coinciden

La escala de par es estandar. No se garantiza el margen de pares de salida.
El margen de par de salida a veces difiere de la escala, pero no se trata de un error del producto.

(p-7)

El destornillador
eléctrico se
calienta

¢ Lleva el destornillador eléctrico
demasiado tiempo encendido?

¢, 0O bien esta demasiado poco tiempo
apagado?

Revise el tiempo de funcionamiento.

El tiempo nominal de funcionamiento es de 0,5 s
encendido y 3,5 s apagado.

Calcule unos 15 tornillos por minuto. (p. 5)

Aunque el par de salida esté ajustado
al valor limite inferior especificado, ¢ se
calienta el destornillador hasta tal punto
que no se puede tocar?

Cuando el par de salida aumenta, se calienta el
destornillador eléctrico.

Si se calienta tanto que ni siquiera se puede tocar
incluso con el valor limite inferior especificado, es
posible que haya una averia.
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Sintomas ¢ Qué examinar? Solucién
El valor de las especificaciones es estandar.
¢ Esta generando calor el destornillador | La velocidad de los destornilladores eléctricos varia
La velocidad varia eléctrico_?_ _ . en funqién de la tempgratura de la unidad, la p_érdida
¢ Esta utilizando el mismo destornillador | mecanica y las condiciones de engrase. También puede
eléctrico? variar segun las diferencias de la propia herramienta.
(p-5,p.7)
Para saber el canal ajustado y el ajuste de movimientos
Las condiciones ¢Ha anotado los ajustes? actuales, consulte la p. 23.
de ajuste son ¢,Ha comprobado el canal ajustado Para comprobar el ajuste de funciones, seleccione el
desconocidas actualmente (p. 23)? boton [SELECT] en el modo de ajuste de funciones.
(p- 34)

Mantenimiento e inspeccién

/A ADVERTENCIA

® Antes de realizar tareas de mantenimiento e inspeccion, apague siempre la herramienta.
® No desensamble ni altere la herramienta.
® Utilice piezas originales.

/A PRECAUCION

® Si necesita alguna reparaciéon o reemplazar alguna pieza, consulte a su distribuidor.
Las reparaciones requieren conocimientos y capacidades especiales. Si se realizan reparaciones en un
establecimiento no especializado, puede que la herramienta no alcance su pleno rendimiento o que haya peligro
de accidentes o lesiones.

® Solicite la reparacion con la averia intacta.
Cuando solicite una reparacion, no tire las piezas dafiadas: podrian aportar informacién importante a la hora de
examinar la causa de la averia, asi que no cambie su estado.

Con el fin de contar con un funcionamiento adecuado, solicite los siguientes servicios de comprobacién y
mantenimiento a un centro de asistencia autorizado.

Serie DLV30S | Serie DLV45S, serie DLV70S
Inspecciones rutinarias y Piezas que Numero de aprietes (millones)
reemplazar 0,5 1,0 1,5 2,0 0,25 0,5 0,75 1,0
Inspeccion rutinaria
(1) Control de funcionamiento @) O O @) o O o o
(2) Engrase @) O o
Piezas que reemplazar
(1) Conjunto del motor @) O o
(2) Engranaje O O o
(3) Rodillos y bolas O O o
(4) Cojinetes O O o

*1: Serie DLV45S, serie DLV70S
*2: Serie DLV70S
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alimentacion

Puntos de .
inspeccion PRECAUCION
Si no se realiza la inspeccion, podria producirse un incendio o una descarga eléctrica.
Cable ® Compruebe si hay cables dafiados v, si es asi, deje de utilizar la herramienta.
® No guarde el cable enrollandolo alrededor de la unidad principal. Si se guarda enrollandolo
alrededor de la unidad principal, cambie de inmediato de método.
Si no se realiza la inspeccion, podria producirse un incendio o una descarga eléctrica.
® Compruebe si hay dafos en la clavija de alimentacion. Si es asi, deje de utilizarla.
Clavija de ® Compruebe si la clavija de alimentacion tiene polvo o material metalico adherido. En tal caso,

desconecte la clavija de alimentacion y limpiela con un pafo seco.

® Compruebe que la clavija de alimentacion esté bien insertada en la toma de corriente hasta la
base.

® Compruebe si hay juego entre la clavija de alimentacion y la toma de corriente.

Punta

® Compruebe si el extremo de la punta esta desgastado o dafiado. Si se utiliza la herramienta asi, se
podria dafiar la cabeza del tornillo o el par podria no transmitirse. Cambiela por una punta nueva.

Unidad principal

® Compruebe si hay dafos, fisuras o roturas en la unidad principal.
® Compruebe los tornillos de la unidad principal (incluyendo la empufiadura de pistola accesoria). Si
hay tornillos sueltos, apriételos.

Par de salida

® Utilice una combinacion de dispositivos de medicion NITTO KOHKI para medir el par de salida.
® Si el valor del par de salida ha disminuido, gire el anillo de ajuste del par para ajustar el par.

@ Utilice la funcién de medicion del tiempo de apriete de tornillos para ver si ha cambiado el tiempo

Zgzgfgéj: de aprie’ge de tornillqs. ' . o
tornillos ® La velocidad es estandar. Cambia a causa de la temperatura de la herramienta, la pérdida
mecanica y las condiciones de engrase.
@ Si la unidad principal esta sucia, utilice un pafio humedecido en agua jabonosa y escurralo bien
para limpiar la mancha. La herramienta no tiene una estructura impermeable y, si entra agua,
Cuidado puede averiarse.
® Dado que la unidad principal esta hecha de plastico, no se pueden utilizar los siguientes productos
quimicos:
acetona, bencina, disolvente, cetona, éter, tricloroetileno y similares
Desechado

® Separe las herramientas eléctricas, los accesorios y los materiales de embalaje para poder reciclarlos de

forma ecoldgica.

® No deseche la herramienta eléctrica con la basura doméstica.
® Ala hora de desechar herramientas eléctricas, entréguelas a NITTO KOHKI o a su distribuidor. [
® Dentro de la UE, la Directiva 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos se aplica

en las legislaciones nacionales, y esta prescrito recoger por separado las herramientas eléctricas, que

se reciclan y reutilizan.
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Productos vendidos por separado

Los siguientes productos se venden por separado. Para adquirirlos, pdngase en contacto con el distribuidor al que
haya comprado el destornillador eléctrico.

Nombre del producto

(modelo) Aspecto Especificaciones, etc.
® 100 VCA-240V CA
Fuente de ® Potencia nominal maxima: 150 W

alimentacion
(DEAO151N-AZ)

® Modelos compatibles
DLV30S06P/DLV30S06L
DLV30S12P/DLV30S12L
DLV45S06P/DLV45S06L

Fuente de
alimentacion
(DEAO0241N-AZ)

® 100 VCA-240V CA

@ Potencia nominal maxima: 240W

® Modelos compatibles
Todos los modelos descritos en este
documento

Cable de sefales
(DLW9090)

Cable de conexién para sefales externas
® Longitud del cable: 3 m
® Procesamiento del terminal: hilo discreto
® Modelos compatibles
Todos los modelos descritos en este
documento

Controlador remoto
(RC1000)

REMOTE CONTROLLER
RC1000

o
000O0O0O0OO0OO0OO
000O0O0O0OO0OO0OO
000O0O0O0OO0OO0OO

~— @@

® Modelos compatibles
Todos los modelos descritos en este
documento

Empufiadura de pistola
(DLW2300ESD)

Empufiadura para medir fuerzas de

reaccion o apretar transversalmente

® Accesorio estandar para las series
DLV45S/DLV70S

® Puede utilizarse también para la serie
DLV30S

65



Apéndice

66

Dimensiones externas

Vista frontal

DLV30S06L-AY
DLV30S12L-AY
DLV30S20L-AY

Vista frontal

DLV30S06P-AY
DLV30S12P-AY
DLV30S20P-AY

Vista lateral
Comun a DLV30S

Vista frontal

DLV45S06L-AY
DLV45S12L-AY
DLV70S06L-AY

Vista frontal

DLV45S06P-AY
DLV45S12P-AY
DLV70S06P-AY

Vista lateral
Comun a DLV45S
Comun a DLV70S
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ES

Glosario

Término

Descripcion

Acoplamiento

Pieza que fija la empufiadura de la carcasa para que no se abra
El color y el material varian segun el modelo

Anillo de ajuste del par

Bloqueo de botones

Pieza que permite ajustar el par
Si se gira en sentido horario, aumenta el par; si se gira en sentido antihorario, disminuye
el par

Bloquea las operaciones de los botones

Botén [DOWN]

Disminuye el nimero del valor ajustado

Botén [MEMORY]

Guarda el ajuste

Boton [SELECT]

Selecciona o cancela el ajuste

Boton [UP]

Cambio de canal

|

Aumenta el numero del valor ajustado

Funcién que llama el canal (ajuste de movimientos) que se desea utilizar

Canal

Carpeta en la que se guardan los ajustes de movimientos

Colector abierto

Uno de los métodos para salida de los circuitos electrénicos
Con este método de salida, el colector de un transistor de salida no esta conectado a
ningun lugar del interior y las sefales se emiten tal cual a un terminal

Comprobador de par

Instrumento de medicion de par de NITTO KOHKI

Conector de sefiales externas

Pieza para la conexion a sefales externas

Controlador remoto

Dispositivo que puede emplearse para ajustar el destornillador eléctrico por
comunicacion infrarroja

Cubierta del anillo de ajuste
del par

Empunadura de la carcasa

|

Pieza que evita cambios innecesarios en el ajuste del par

Parte resinosa de la unidad principal
También llamada cubierta o alojamiento

Empunadura de pistola

Accesorio empleado para absorber la reaccion del apriete de tornillos o para apretar
transversalmente

ENTRADA DE ENLACE

Senal transmitida a todos los destornilladores eléctricos en la fase anterior del ultimo
destornillador eléctrico en una conexion de enlace

Escala de par

Marca que indica el anillo de ajuste del par
No es el valor de par

Estribo de suspension

Fotoacoplador

|

Sirve para suspender la unidad principal

Dispositivo que convierte internamente las sefales eléctricas en luz y que luego
la vuelve a transformar en sefales eléctricas para transmitir sefiales aislandolas
eléctricamente

Funcion de enlace
Conexion de enlace

Funcion que enlaza varios destornilladores eléctricos

Funcién de pausas de punta

Funcion para evitar que la punta rote por inercia al soltar el interruptor de arranque

Funcion de reduccion del
numero

Indicacion de tiempo

Funcién para disminuir el numero de tornillos de uno en uno

“ “w

Intervalos de 0,01 s mostrados sin “.” e intervalos de 0,1 s mostrados con “.

Indicacion NG

Indica el error de operacién E1 a E9

Indicacion NG continta

Funcion para continuar indicando la sefial NG emitida en el LED de parametros

Inicializacion

LED de modo

|

Devuelve los ajustes de movimientos, los ajustes de funciones o todos los ajustes a los
valores predeterminados de fabrica

Se ilumina cuando se ajusta un determinado estado operativo

LED de parametros

Indica el numero de tornillos o distintos valores ajustados

LED de pieza de trabajo

Se ilumina cuando el destornillador eléctrico pasa a estar operativo (rotable)

LED principal

Método de conteo

|

Notifica distintas operaciones y ajustes mediante la iluminacion, el parpadeo y el color

Método para contar los tornillos apretados

Modo de ajuste de funciones

Modo utilizado para ajustar distintas funciones
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Término

Descripcion

Modo de ajuste de
movimientos

Modo utilizado para ajustar el nUmero de tornillos, la velocidad y el tiempo de apriete de
tornillos

Modo de apriete de tornillos

Modo operativo (rotable)
Estado de funcionamiento basico

Modo de inversion automatica

Cambia automaticamente la rotacion del destornillador eléctrico al sentido inverso

Modo de medicion del tiempo
de apriete de tornillos

Modo empleado para medir el tiempo de apriete de tornillos
Actualiza los valores minimo y maximo

Momento de emision de la
sefial OK

Momento en que se emite la sefial OK

Momento de inicio de error
de colocacion de la pieza de
trabajo

Nivel de velocidad

Par alcanzado

Momento en que aparece el error E7, relativo a la colocacion de la pieza de trabajo

Velocidad estandar
Lv1 es la velocidad minima y Lv9, la maxima

El par alcanza el valor de par ajustado y el destornillador se detiene automaticamente
produciendo un clic

Pieza de trabajo

Objeto en el que se aprietan los tornillos

Punta

Resorte de par

El accesorio que transmite el par a los tornillos

Resorte que permite ajustar el par de salida

Restablecer

SALIDA DE ENLACE

|

Sirve para cancelar o borrar un ajuste

Sefal emitida por el ultimo destornillador eléctrico en una conexién de enlace

Senal de entrada

Sefial transmitida al destornillador eléctrico

Sefial de parada forzada

Funcion que detiene externamente y a la fuerza el movimiento (rotacion) del
destornillador eléctrico

Sefal de pieza de trabajo

Senfal transmitida cuando se coloca la pieza de trabajo

Sefal de salida

Sefial emitida por el destornillador eléctrico

Sefal OK Sefal emitida al terminar una serie de operaciones
Sensor de salida PNP de 3 Tipo de sensor en el que una carga esta conectada entre el lado negativo de la fuente
hilos de alimentacion y la salida del sensor

Sonido de error de colocacion
de la pieza de trabajo

Sonido emitido cuando se produce el error E7, relativo a la colocacion de la pieza de
trabajo

Sonido de error del
destornillador

Sonido emitido cuando se produce un error (NG distinto de E7) en el destornillador
eléctrico

Sonido de fin de apriete de
tornillos

Sonido emitido cada vez que se termina de apretar un tornillo segun lo previsto

Sonido OK

Tiempo de apriete de tornillos

|

Sonido emitido al terminar una serie de operaciones

Tiempo para apretar un tornillo
Pueden ajustarse los valores limite superior e inferior

Tiempo de colocacioén de la
pieza de trabajo

Periodo durante el que se comprueba si la pieza de trabajo estd mal colocada
Durante este periodo, incluso si se retira la pieza de trabajo, no se emite ningun error
(el destornillador eléctrico no esta operativo)

Tiempo de confirmacion del
apriete de tornillos

Tiempo para comprobar el apriete de tornillos una vez alcanzado el niumero de tornillos
Durante este tiempo, la herramienta funciona (rota) libremente

Tiempo de emision de la
sefal NG

Duracién de la emision de la sefial NG o duraciéon de la indicacion del contenido del
error en el LED de parametros
Durante este periodo, la herramienta no funciona (no rota)

Tipo de arranque por empuje

Método de iniciar la rotacién de la herramienta al presionarla en el sentido de la punta

Tipo de arranque por palanca
u

Método de arranque mediante el que la herramienta rota al presionar la palanca

Unidén para puntas Herramienta fabricada por NITTO KOHKI que sirve para medir el par

\Y

Velocidad sin carga

Velocidad en un estado en que no se aplica carga (par, etc.) al destornillador eléctrico
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Apéndice
Anotacién de ajustes
Ajuste de movimientos
N.° de - Margen ajuste Canal
movimiento Movimiento (predet.) 1 0 3 4 5 6 7 8
1 Numero de tornillos 1- 99(’[10)rnillos
Nivel de velocidad al Nivel 1-9
2
arrancar (L9)
3 Tiempo de rotacion al 0-99s
arrancar (0)
4 Nivel de velocidad en el Nivel 1 -9
medio (L9)
5 Tiempo de rotacion en el 0-99s
medio (0)
. . ) Nivel 1 -9
6 Nivel de velocidad al final (L9)
7 Limite inferior del tiempo 0-99s
de apriete de tornillos (0)
8 Limite superior del tiempo 0-99s
de apriete de tornillos (0)
9 Ajuste del modo de 0-2
inversion automatica (0)
. . . Nivel 1 -9
10 Nivel de velocidad inversa (L9)
11 Rotacion inversa 0-99s
(0)
Ajuste de funciones
()
L _d,e Funcion Detalles de ajuste (predeterminado) 'Valor
funcion ajustado
1 Sefial de pieza de trabajo | 0: sin entrada / 1: con entrada (0)
2 Tiempo de colocacionde | o. oFF /0 1- 9,9 s: intervalos de 0,1 s (0)
la pieza de trabajo
Momento de inicio de 0: si la pieza de trabajo esta colocada / 1: si la pieza de trabajo esta
3 error de colocacion de la colocada y el destornillador rota (0)
pieza de trabajo y
Tiempo de confirmacién . .
4 del apriete de tornillos 0s: OFF /0,1- 9,9 s: intervalos de 0,1 s (0)
5 Momento de emision de 0: si finaliza el nUmero ajustado / 1: si finaliza el nimero ajustado y se
la sefial OK retira la pieza de trabajo (0)
6 Tiempo de emisiondela | o 5FF /0 1- 9.9 s: intervalos de 0,1 s (0,1)
sefal NG
7 Indicacion NG 0: no continuar / 1: continuar (0)
Seleccién de emisién de 0: emision de todas las sefiales NG / 1: emision de sefiales NG
8 ~ referentes al destornillador / 2: emision de sefiales NG referentes a la
la sefial NG - . )
colocacion de la pieza de trabajo (0)
Funcién de reduccion del . .
9 nGmero 0: no usar/ 1: usar (0)
10 Método de conteo 0: restar / 1: sumar (0)
11 Funcion de pausas de 0: no usar/ 1: usar (0)
punta
12 (I\:/;t:ldo de cambio de 0: dentro del destornillador / 1: sefial externa (0)
Conmutacién de salida . . . . .
13 de patilla n.° 7 0: emite la sefial de cambio de canal / 1: SALIDA DE ENLACE (0)
Conmutacion de entrada L .
14 de patilla n.° 4 0: sefial de parada forzada / 1: ENTRADA DE ENLACE (0)
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N.° de L . . Valor
funcion Funcion Detalles de ajuste (predeterminado) ajustado
15 Ajuste de sonido de fin | . orr /4. emision de bip para cada tomnillo (1)
de apriete de tornillos
16 Ajuste de sonido OK ?1 )OFF/ 1: Pi Pi Pi/ 2: Pin-Pon / 3: Do Re Mi/ 4: Pi Po / 5: Pi-Pi Pi--
Ajuste de sonido de error | o e 4. By By Bu/ 2: Bu— Bi- / 3: Do Si La / 4: Bu—/ 5: Bu-Bu
17 de colocacion de la pieza
; Bu-- (1)
de trabajo
18 Ajuste de sonido de error | 0: OFF / 1: Bu Bu Bu / 2: Bu-- Bi--/ 3: Do Si La/ 4: Bu--/ 5: Bu-Bu

del destornillador

Bu-- (1)
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