M N U L D E EEN N ER RSl APARAFUSADORA ELETRICA / CONTROLADOR

INsTRUCOEs  delvo

Modelo: DLV04C/10C10L-AY / DCC0101X-AZ

Informacao sobre o funcionamento do
produto

@ C€

[Sistema de controlo da corrente do binério] { Motor de baixa tens&o sem escovas ]

[Para aparafusadora portatil/Maquina automética] [ Protecédo ESD ][Apenas para utilizagao no interior ]

[Especificacbes]
Aparafusadora elétrica Controlador
Modelo DLV04C10L-AY DLV10C10L-AY Modelo DCC0101X-AZ
Binario [N'm] 0,052 0,4 02a1,0 corrente | 440\ GA- 240 V CA, 50/60 Hz
de entrada
Velocidade em . . ® Funcgédo de mudancga dos 4 canais
vazio [min'] B:gg:(}gg gg :pgﬁg ag;gﬁooooa;{oooooo ® Funcao de contagem de aperto dos parafusos
(para referéncia) ¢ P ’ ’ Funcdes | ® Fungdo de detegao do sinal de pega de trabalho
~ principais | ® Funcao de arranque por sinal de entrada
Tenséo de 24V CC externo
entrada ® Protecdo ESD

M Consulte a p. 7 para obter mais informacgdes.

® | eia este manual com atencgéo antes de comecar a utilizar a ferramenta para poder utiliza-la corretamente e com seguranca.
® Mantenha o manual @ mao para poder utiliza-lo sempre que necessario.

* Devido a melhoria/desenvolvimento continuo do produto as especificagdes e configuracdes
indicadas neste documentos estéo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

Fabricado por.
9-4, Nakaikegami 2-chome, Ohta-ku, Tokyo, 146-8555, Jap&do
N ITTO KOH KI Co'! LTD' Tel. : +81-3-3755-1111  Fax : +81-3-3753-8791
(Translation of the original instructions)
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Thank you very much for your purchase of this NITTO KOHKI product.
Before using your tool, please read this manual carefully so that you may use it properly to get the most out of it.
Please keep the manual handy - so you can use it whenever necessary.
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Regras de seguranca especificas do produto

A AVISO

® Utilize sempre a aparafusadora elétrica e o controlador em conjunto.
A utilizagéo de outras fontes de alimentagdo pode provocar um incéndio ou um acidente.

® Nao olhe diretamente para o LED (pega que emite luz) de muito perto.
A luz potente do LED pode provocar lesdes oculares. Também nao deve apontar o LED (pega que emite luz)
para os olhos das pessoas ou animais.

A\ ATENCAO

® Como a maquina utiliza a corrente do motor para controlar o binario, as diferencas individuais nas juntas de
medigao, as condigdes de medigao, etc., podem provocar a variagao do valor do binario medido. Recomenda-
se que efetue a medicao e o controlo do binario com as mesmas condi¢ées de medigao.

® O grafico do binario de saida é standard.
O intervalo do binario de saida ndo é garantido. Mega o binario.

® O valor de definigao da velocidade é standard.

® O binario e a velocidade podem apresentar diferencas individuais.
Execute as definicdes e um teste preliminar e utilize a combinagao de controlador e aparafusadora elétrica
especificada.
Se alterar a combinagao de controlador e aparafusadora elétrica, volte a verificar as definicbes e a executar o
teste preliminar antes de utilizar a nova combinagao.

® O binario e a velocidade da aparafusadora elétrica mudam com o decorrer do tempo. Verifique o binario ou a
velocidade regularmente e adapte o valor respetivo a utilizagdao desejada.
Se utilizar o binario de aperto correto, a aparafusadora dura mais tempo.

® A temperatura do corpo principal pode provocar alteragées na velocidade ou no binario de saida.

® O efeito de impulsédo da ponta e a carga na dire¢ao radial no motor podem provocar variagées do binario ou
velocidade.

® Nao sujeite o botao, interruptor ou bloco de terminais de sinal a impactos (por exemplo, uma queda) ou carga
excessiva.
Se o fizer pode provocar uma avaria.

@ Nio volte a apertar um parafuso que ja tenha sido apertado (segundo aperto, aperto de verificagio). E aplicado
um binario elevado.

® Ao apertar, por exemplo, parafusos curtos ou noutras condigées de aperto em que o parafuso seja fixado
rapidamente depois do arranque, pode ser aplicado um binario elevado. Execute os testes preliminares e
depois utilize a ferramenta com cuidado.

® Esta ferramenta ndo é uma aparafusadora elétrica de tipo impacto. Nao aperte duas vezes (reaperto). Também
nao pode ser utilizada para apertar os parafusos em materiais como madeira ou gesso cartonado.
Dependendo das condigdes de aperto, os parafusos podem ficar soltos.
Impactos inadequados podem provocar avarias ou diminuir o tempo de vida util do produto.

@ A ferramenta s6 pode ser utilizada para apertar parafusos.
N&o deve ser utilizada para tarefas, como furar ou abrir roscas (como, uma fresadora).

® Ligue a aparafusadora elétrica e o controlador com um cabo de ligagao e depois ligue a fonte de alimentacao.
Se o cabo de ligagéo se desligar durante as operagdes, provoca um erro.

® Para obter informagoes sobre a definigdo do binario, utilize o Verificador de binario e uma junta de parafuso
especial. (p. 9)

® Utilize depois de executar a avaliagdo adequada e a verificagao preliminar para verificar se as diversas
definigoes, velocidade de aperto dos parafusos, binario de saida, operabilidade e sistemas de controlo sdo
adequados ao ambiente em que vai utilizar a ferramenta.

® Para garantir que nao ha erros na mudanga do canal de operagoes, execute as operagdes com todo o cuidado.

©® Nao execute operagoes da aparafusadora elétrica desnecessarias (rodar em vazio, etc.).
Isso tem um efeito na vida util e no aquecimento do motor.



1 Aplicacao

Esta ferramenta é uma aparafusadora elétrica portatil/automatica utilizada para apertar parafusos.

Pode detetar o fluxo de corrente para o motor, utilizar as funcionalidades que controlam o binario de aperto dos
parafusos e memorizar a velocidade e o binario dos 4 canais.

Pode mudar para o binario (canal de operagdes) que se adapta a operagéo de aperto dos parafusos utilizada e usar
apenas uma aparafusadora elétrica para responder as diversas operagdes de aperto dos parafusos.

A ferramenta tem também as funcionalidades indicadas abaixo que pode utilizar para melhorar a qualidade, eficiéncia
e controlo das diversas operagdes de aperto dos parafusos.

® Motor sem escovas ecologico

Unidade de baixa tensao segura

Funcao de ligagao a massa da ponta

Protecdo ESD (protegéo antiestatica)

Contagem de aperto dos parafusos

Medigéo do tempo de aperto dos parafusos

Interligacdo ao sensor de detegéo de peca de trabalho

Interligagado as instalagbes com base no sinal I/O (Entrada/Saida)

Para utilizagéo portatil pelo operador e montagem numa maquina automatica de aperto dos parafusos
(possibilidade de arranque através do sinal de entrada externo)

® Possibilidade de montagem de um sistema de vacuo (vendido separadamente)

/A ATENGAO

® Como o binario de saida é controlado através da corrente do motor, as alteragdes desta ultima provocadas
pelas condigdes ou ambiente de utilizagdo podem afetar o binario de saida.
Leia este capitulo, até ao fim, com atengao, faga os testes e verificagdes preliminares e depois utilize a
ferramenta com cuidado.




2 Verificar o conteudo da embalagem

Quando abrir a caixa de embalagem, verifique o conteudo respetivo e certifique-se de que nenhum dos elementos
fornecidos apresenta danos causados por acidentes durante o transporte.
Se detetar um problema, consulte a loja onde adquiriu o produto.

Conteudo da embalagem e lista de acessorios

Aparafusadora elétrica DLV04C10L-AY DLV10C10L-AY Controlador DCC0101X-AZ
. Contetdo da
Conteud:ciz Sec’)r::gzlagem e Quantidade Quantidade embalagem e Quantidade
acessorios

Aparafusadora elétrica (unidade Controlador (unidade
principal) principal)

Cabo de ligagao

Argola de suspenséao
Ponta NK35 (N.°.0x4x75)
Ponta NK35 (N.°1x4x75)

Ponta NK35 (N.°2x4x75)
*Para verificagédo do binario

Manual de instru¢des 1 1

1 Bloco de terminais
1 de sinal

Alalala

Manual de instru¢des
(este livro, japonés, 3
1 1 chinés)

Argola de suspensao

Cabo de ligacao

Ponta

Bloco de terminais de sinal




3 Nomes das pecas

Aparafusadora elétrica
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Nome Fungao
(1) Bucha Puxe quando montar ou retirar a ponta.
(2 Unigo Peca para fixar a cobertura da aparafusadora.
Quando montar uma uniao de aspiragao vendida separadamente ou uma unido com flange
retire esta pega. (Rosca esquerda)
(3® Anelde Identifica 0 modelo (faixa de binario) com cores.
(® identificagio Dourado: DLV10C10L
Placa de Prateado: DLV04C10L
especificagdes
(4) Interruptor de Prima quando arrancar.
alavanca
(8 Recetaculo O cabo de ligacéo utiliza-se para ligar o controlador.
(@ Interruptor de Muda da rotagéo no sentido dos ponteiros do reldgio, para o ponto morto e a inversao da
inversao rotagéo.
Visor LED Mostra o estado da aparafusadora elétrica.
(@ N.°de série

Visor LED

A

AVISO

® Nao olhe para o LED (pega que emite luz) de muito perto. Também néo o aproxime dos olhos das pessoas. A
luz potente do LED pode provocar lesées oculares.

®
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Nome Cor da luz Funcgao
(1 LED[CH1] Vermelha | Acende-se quando s&o selecionados os canais
LED [CH 2] de operagdes respetivos
LED [CH 3]
LED [CH 4]
(2 LED [FSTN-T] Amarela Na definigdo de aperto “HARD”, acende-se

@ quando passa para a velocidade de fixagao

(3 LED[C-UP/F-NG] Azul Acende-se quando o aperto dos parafusos
termina normalmente

Vermelha | Acende-se quando o aperto dos parafusos

mostra um erro NG




Controlador
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SETTING

Nome

Fungao

LED [WORK]

Pisca com uma luz verde: “Tempo de colocagéo da peca” (N.°14 WORK-S-T), para entrada do sinal de pega do
trabalho, em curso

Aceso com uma luz verde: Aparafusadora elétrica no estado de funcionamento (rotacéo) ativado

Apagado: Aparafusadora elétrica no estado de néo funcionamento (rotacéo)

LED [CRT-T]

Pisca com uma luz cor-de-laranja: Quando o tempo de aperto dos parafusos atual esta no “valor limite minimo
do tempo de aperto dos parafusos” (N.°15 CRT-T-L) ou menos

Aceso com uma luz cor-de-laranja: Quando o tempo de aperto dos parafusos atual esta dentro dos valores
limite minimo/méximo do tempo de aperto dos parafusos (intervalo de aperto do parafuso OK)

Aceso com uma luz cor-de-laranja e depois apagado: Quando o tempo de aperto dos parafusos atual esta no
“valor limite maximo do tempo de aperto dos parafusos” (N.°16 CRT-T-U) ou mais

©@

LED [FSTN-T]

Aceso com uma luz amarela: Na definicao de aperto “HARD”, quando é passado para a velocidade de fixagdo
Pisca com uma luz amarela: Medigéo do tempo de aperto dos parafusos (MEAS-T) em curso

(4 LED[CH1] Aceso com uma luz vermelha: Quando s&o selecionados os canais de operagdes respetivos
LED [CH 2]
LED [CH 3]
LED [CH 4]
(5) Botéo [WORK Se o premir durante 1 segundo no modo de aperto dos parafusos, a contagem é reposta no principio ou entdo
RESET] o canal de operagdes recua 1 nimero.
(6 Botdo [MANUAL] | Se o premir durante 1 segundo no modo de aperto dos parafusos, passa para o0 modo manual.
(7 LEDI[C-UP/ Aceso com uma luz azul: Acende-se quando o aperto dos parafusos termina normalmente
F-NG] Aceso com uma luz vermelha: Acende-se quando o aperto dos parafusos mostra um erro NG
LED [OK/NG] Aceso com uma luz verde: Quando a operagao de aperto dos parafusos tiver concluido a contagem definida e
a operagao esta OK
Aceso com uma luz vermelha: Quando a pega de trabalho foi removida durante a operagéo de aperto dos
parafusos e a operagéo apresentou um erro NG
(9 LED [COUNT] Aparece na contagem decrescente do nimero de aperto dos parafusos (contagem).
LCD Mostra o estado ou contetido definido.
@) Bot&o rotativo Botao rotativo para utilizagéo do interruptor de presséo.
[SETTING] Operacéo de pressao: Determina a passagem para o modo de definicdo, o item de defini¢éo, e o valor da defini¢do

Operacao de rotacao: Altera o item de defini¢do e o valor da definigao




Nomes das pecgas
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Nome Fungao

@ Bloco de terminais Fornece os tipos de sinal de I/0O (Entrada/Saida) e a fonte de alimentagdo auxiliar de
de sinal 24V CC.

@ Recetaculo O cabo de ligagéo utiliza-se para ligar a aparafusadora elétrica.

Entrada Liga o cabo de alimentagao. Entrada da tensdo nominal normal.

@ Interruptor de Se o utilizar defina-o para o lado LIGADO ( I ).
corrente

/\ ATENCAO

® Nao sujeite o botao rotativo [SETTING] ou o bloco de terminais de sinal, a impactos (por exemplo, uma queda)

ou carga excessiva.

Se o fizer pode provocar uma avaria.

Visor LCD

O estado e o conteudo da definicdo sao apresentados no LCD do controlador.

Exemplo de visor: Modo de aperto dos parafusos Exemplo de visor: Modo de aperto dos parafusos

(durante a definicdo de SOFT) (durante a definicdo de HARD)

100% SOFT 5% HARD

:1000min™ :400min’




4 Especificagoes

A ATENGAO

® O binario de saida é o valor medido com o aparelho de medicao do binario de saida.
Se o binario de saida for medido com qualquer outro aparelho de medigdo ou combinagéo, o valor pode ser

diferente.

® O binario de saida e o binario gerado nos parafusos nao é igual.

Utilize uma chave dinamomeétrica para verificar o binario gerado nos parafusos.

Aparafusadora elétrica

Modelo DLV04C10L-AY DLV10C10L-AY

I?ggg:gﬁg)de aperto SOFT: (Definicdo 0,052 0.4 02a1,0
Binario [N-m] — ; T
(Consulte p. 10) ggg‘g;ﬁ? de aperto SOFT. (Definigao 0,05 0,35 022045

Definigao de aperto HARD 0,05a0,4 0,2a1,0
Velocidade em vazio | Definicdo de aperto SOFT 600 a 1.000 600 a 1.000
[min~] o
(Para referéncia) Definigao de aperto HARD 100 a 1.000 100 a 1.000
Parafusos aplicaveis | Parafuso da maquina 1,2a3,0 1,8a4,0
Er;ar?; referéncia) Parafuso autoroscante 1,1a25 1,6a3,5
Forma da ponta adequada NK35 (HEX 6,35 mm)
Motor montado Motor sem escovas CC
Tenséao de entrada 24V CC
Método de arranque Interruptor de alavanca, sinal de entrada externo
Protecio ESD (protecao antiestética)* §_|r1n) (Conformidade com as Normas |IEC 61340-

= S s Sim (Ligagéo de uma resisténcia de seguranca de
Funcéo de ligagéo a massa da ponta 1MQ dentro do controlador)
Peso da unidade principal [kg] 0,37
Funci LIGADO 0,5 segundos / DESLIGADO 3,5
uncionamento normal
segundos
N Em 102 40
Intervalo de temperaturas de utilizagéo [°C] funcionamento
Armazenamento | -20 a 70
Emissao de ruido (dB) (Em conformidade com Lpa*t 54,5 (incerteza :K=3dB)
a EN60745) Lwa*? 56,3
Nivel de vibragdes (m/s?) (Em conformidade com a EN60745) Inferior a 2,5
. . Sem orvalho (incluindo o tempo de

Humidade relativa armazenamento)

Ambiente de funcionamento

Inferior a 2 000 m acima do nivel do mar

Grau de poluigado (Em conformidade com a IEC60664-1)

Grau de poluigdo 2

Categoria de sobretenséo (Em conformidade com a IEC60664-1)

Categoria de sobretenséo 1




Especificagoes

Controlador

Modelo

DCC0101X-AZP

Corrente de entrada

100 a 240 V CA, 50/60Hz

Funcé&o do canal de operagdes

Memorizagao da definigdo do binario e velocidade nos 4 canais
Permite a mudancga para qualquer canal de operagdes

Funcéo de contagem

Permite contar o nimero de apertos dos parafusos
Possibilidade de ligagdo de um detetor de peca de trabalho

Funcgéo de controlo do arranque externa

Permite ativar o controlo do arranque através da entrada de um sinal externo

Método de entrada do sinal

Entrada do fotoacoplador
(Unidade de 24 V CC (entrada 5mA/1), responde a saida de PNP)

Método do sinal de saida

Saida do fotoacoplador
(30 V CC ou menos, saida 30mA/1 ou menos, método de saida PNP)

Fonte de alimentagao auxiliar

24 V CC (Intensidade maxima 200mA)

Protecéo ESD (protecédo antiestatica)*®

Sim (Conformidade com as Normas IEC61340-5-1)

Consumo de energia (W)

Em espera: 20
Durante a rotagdo da aparafusadora elétrica (nominal): 30

Peso da unidade principal [kg]

1.1

*1 LPA; nivel de pressao sonora de superficie em ponderacdo A
*2 Lwa; nivel de poténcia sonora em ponderagao A
*3 ESD é a abreviatura de Electro-Static Discharge (Descarga eletroestatica). Significa a descarga eletrostatica de

eletricidade

Instrumento de medigao do binario de saida

Modelo da aparafusadora elétrica

DLV04C10L-AY ‘ DLV10C10L-AY

Ponta de medigao

NK35 (N.°2 x 4 x 75)
(Utilize “+N.°2” como forma da ponta)

Verificador de binario (vendido separadamente)

DLT1173A

Junta do parafuso para
Definigéo de aperto SOFT
(vendida separadamente)

DLW4540 (com borracha branca) DLW4550 (com borracha preta)

Junta do parafuso para
Definigao de aperto HARD
(vendida separadamente)

DLW4560 (com anilha de metal)




Junta do parafuso

Para medigao do binario de saida da maquina, use um verificador de binario e uma junta de parafuso vendidos
separadamente.
No alinhamento com as definigdes de aperto SOFT/HARD, substitua a junta do parafuso e efetue a medigéo.

/A ATENGAO

® Se desmontar a junta do parafuso, tenha cuidado para ndo se enganar na ordem das pecas nem no lado para
onde estao viradas quando a voltar a montar.

® Verifique regularmente se o rolamento de impulso interna nao esta danificada.

® Verifique regularmente se a anilha da junta de borracha interna ndo apresenta danos (colocagao defeituosa,
rachas, deformacéao).

® Se guardar a junta sem a utilizar, desaperte o parafuso sextavado interno.
Se a guardar com o binario aplicado, pode provocar a deformagéo da anilha de borracha da junta.

® A junta deve ser substituida sempre que atingir as 2.500 medi¢6es ou todos os anos.

Tampa

Haste do parafuso
(Extremidade da ponta +
N.°2)

Parafuso de cabeca
sextavada

(camada de 6leo de
lubrificagao aplicada)

Rolamento de impulso
(superficie ranhurada no

$20 interior)

Borracha branca

$13
Anilha — @ (Para a definigdo de aperto DLV04C
\—— ,— SOFT)

—~ —-— -
Anilha da junta — " .' "
Desenhodas 4 _
dimensdes Metal
da junta de (Para a definigéo de
borracha Base do parafuso — aperto HARD)

Borracha preta
(Para a definicao de aperto DLV10C
SOFT)



Especificacdes

Grafico do binario de saida

Binario de definicao/Velocidade de definicao/Binario de saida
(standard)

/\ ATENGCAO

® O grafico é standard. O intervalo do binario de saida nao é garantido.
Depois de fazer a definicdo, mega sempre o binario de saida.

® Utilize a ferramenta dentro do intervalo especificado.

® Verifique regularmente a velocidade e o binario de saida e ajuste as definigoes se tiver havido alteragoes.

® O “valor de definigdo da velocidade” é standard.
A velocidade real muda com a temperatura da ferramenta, as perdas mecénicas e as condigdes de lubrificagéo.
Pode variar dependendo das diferengas da propria ferramenta.

©® Quando a velocidade muda, o som do motor também muda. Nao se trata de um erro.

Definigdo DLV04C10 SOFT Definigdo DLV10C10 SOFT

0.45 o L 1.0 Binério de definicdo 100%
—~ 040 Binario de definicdo 100% . 0.9
E 035 E 08 /
z 8123g Binario de definicdo 50% Z 8673 /// Binario de definigdo 50%
o . o .
& 020 Binario de definicao 30% & 0° e ———Binario de definigéo 30%
c 015 c 04 -
m  0.10 L m 03 L

0.05 Binario de definicao 1% 02 Binario de definicao 1%

600 700 800 900 1000 600 700 800 900 1000
Definigao de velocidade (min‘') Definigao de velocidade (min‘')

Definigdo DLV04C10 HARD Definigdo DLV10C10 HARD
T 0.4 € 1.0
Z £
.0 RS
5 ®
£ £
@ m

0.05 . 0.2 .

1 50 100 1 50 100
Binario de definigéo (%) Binario de definigéo (%)
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5 Preparacao

Colocar uma ponta
A\ AVISO

® Antes de colocar ou retirar uma ponta DESLIGUE sempre a ferramenta da corrente elétrica.

1 Introduza uma ponta puxando a bucha <= oo
e === SELE
| oooo
l,: oooao
Bucha
2 Solte a bucha e verifique se a ponta ficou oooo
bem presa Cﬂ:ﬁm oooo
. oooo
Para retirar a ponta, puxe-a para fora ao mesmo oooo
tempo que puxa a bucha. P

Fornecemos todos os tipos de pontas. Para obter informagdes, consulte o Catalogo geral.
Além disso, para além das pontas da nossa empresa, também pode utilizar as pontas disponiveis no mercado que
respeitem as especificagdes indicadas a seguir.

23
9

<« 1

A ATENGAO

® A utilizagdo de parafusos e pontas nido compativeis, pode provocar o desgaste das pontas e riscos nas
cabegas do parafusos.
Utilize pontas compativeis com as cabegas dos parafusos.

® Se utilizar uma ponta comprida, tenha cuidado pois a vibragao da ponta pode aumentar ou ser aplicado uma
tensao excessiva.

Montar a argola de suspensao
A\ ATENGAO

® Se puxar a argola de suspenséo a forga, esta pode nao regressar ao estado original. Faga apenas a forga
necessaria para colocar ou retirar a argola.

1 Puxe levemente os dois lados da argola de suspensio e encaixe-a no
orificio

1



Preparagio

Utilizar a aparafusadora elétrica com o sistema de vacuo/ou
montada numa maquina automatica de aperto dos parafusos

A AVISO

® Desligue sempre a ferramenta, antes de retirar ou montar a unido ou o sistema de vacuo.

Pode montar o sistema de vacuo vendido separadamente.

Monte também uma ponta e bucha que coincida com a forma do parafuso e utilize uma bomba de vacuo para aspirar
o parafuso. O didmetro do tubo exterior aplicavel ao encaixe do tubo € @6 mm.

Além disso, a unido com flange para montagem na maquina automatica de aperto dos parafusos, também é vendida
como pega separada. Para ver o desenho do aspeto exterior, consulte p. 55, para informagdes sobre o método de
controlo do arranque externo, consulte p. 44.

A ATENGAO

® A uniao tem uma “rosca esquerda”. Para evitar que fique frouxa durante a utilizagao, certifique-se de qua a
montou corretamente.
® Tenha cuidado para nao apertar demasiadamente a uniao.

Utilizacao Manual pelo operador Montada na maquina automatica
Aspiracio d Nao Observa-
LR Nzo Sim (Ponta Sim cbes
P magnetizada, etc.)
Unido de aspiragao Unido com flange Uni&io com flange | Rosca
DLW9014 DLW9015 DLW9015 esquerda
Uniao Pecas standard o X (Acessorio para
(Acessorio para (Peca vendida sistemna de VAcUO
DLP6640) separadamente)
DLP6650)
Anel de identificagao o o ) )
(Pecas standard)
Sistema de vacuo
(vendido - DLP6640 - DLP6650
separadamente)
Bucha
Série DLS4000
(vendido . © . ©
separadamente)
Bomba de vacuo
DLP2570 (vendida - O - @)
separadamente)

12



Montar um sistema de vacuo (DLP6640) para utilizagao portatil

1 Retire a unidao E
/

A unido é uma rosca esquerda.
Deixe o anel de identificagdo montado. l
Unido Anel de identificagdo

0000
oonoo
oonoo
Ooooo

Ponta

2 Depois de montada a ponta, monte a
unido de aspiragao (DLW9014)

oonoo
oonoo
Ooonoo
oooo

Unido de aspiragao

Parafuso
Sistema de vacuo

3 Monte o sistema de vacuo
Ajuste a orientacdo do encaixe do tubo e

aperte os parafusos em 2 sitios.
oooo
pooo
pDooo
oooo

Encaixe do
tubo

Montar um sistema de vacuo (DLP6650) para maquina automatica

1 Retire a unido e o anel de identificagao
A unido é uma rosca esquerda.

booo 0Dooo
m / oooo m m Sggg

Dooo

Dooo 0ooo

Unido Anel de identificagdo

13



Preparagio

2 Depois de montada a ponta, monte a uniso com flange Ponta M
(DLW9015) L cocoooonon
Para obter informagdes sobre cada dimenséo, consulte a p. 55. oooo

oooo
oooo
pDooo

Unido com flange

3 Monte o sistema de vacuo
Ajuste a orientagdo do encaixe do tubo e aperte os parafusos em 2 sitios.
Para obter informacdes sobre cada dimenséo, consulte a p. 54.

Parafuso

Sistema de vacuo| -

Dooao
° Dooao
0Dooao
Dooao

Encaixe do
tubo

Furo de fixagao A

A AVISO

® Se fizer a montagem, numa maquina automatica de aperto dos parafusos com a unidao com flange
montada, posicione os furos de fixagdo em 2 ou mais posi¢coes simétricas para os fixar firmemente
no lugar.

Montar um tubo

1 Introduza o tubo no encaixe

oooog
oooo
gooo
oooo

é

2 Fazendo presséao sobre a cabeca do encaixe, retire o tubo

=
=

14
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H
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0oo Oo0ooooooo
00D 000opooooo
00D 00oooooo
000 ooooooono

206

=
OOOJi;

@40

Fixar a posigao do gabarito de fixagao




6 Operacoes basicas

Comecgar
A AVISO

® Verifique se ligou corretamente a ficha do cabo de alimentagao e a ficha elétrica.

® Certifique-se sempre de que a ferramenta esta ligada a massa.
Se a ferramenta nao tiver uma ligagéo a massa pode ocorrer uma avaria ou choque elétrico se houver uma
passagem de corrente.
Se nao tiver a certeza se a tomada de corrente esta ligada a massa, pega a um eletricista para a verificar.
Se utilizar um cabo de extensao elétrico, utilize um cabo de 3 nucleos com um fio de ligagdo a massa.

® Verifique se o cabo de ligagdo esta bem ligado.
Para além de fornecer corrente elétrica, o cabo de ligagéo esta ligado a massa para eliminar a eletricidade estatica.
A secdo de metal da extremidade da aparafusadora elétrica esta ligada a massa através de uma resisténcia de
seguranga de 1MQ que se encontra no interior do controlador.
Além disso, quando a ferramenta ¢ utilizada durante muito tempo, a peca rotativa da aparafusadora elétrica fica
gasta e a capacidade de eliminar a eletricidade estatica diminui. Pega, periodicamente a sua empresa ou agente
de vendas para efetuar uma revisao da ferramenta.

1 Verifique se a alimentacéo elétrica esta desligada e utilize o cabo de ligagao para ligar a
aparafusadora elétrica ao controlador
Ligue o cabo de ligagao, alinhe-o com as ranhuras do recetaculo e aperte a bucha.

Recorte
0%0 /

Cabo de ligagao (pino fémea)

2 Ligue o cabo de alimentacao a entrada para
controlador

3 Ligue a ficha elétrica a uma tomada de corrente com terra (100 V CA - 240 V CA)

4 Ligue o interruptor de corrente (1)
Ouve um sinal sonoro e o LED acende-se.
O modelo da aparafusadora elétrica e do controlador
bem como a versao do programa aparecem no visor
LCD.

OFF (O) ON (1)

16



Modo de aperto dos parafusos

Os LED [CH 1] a [CH 4] acendem-se com uma luz vermelha e o binario de aperto e a velocidade aparecem no visor
LCD. A contagem de apertos dos parafusos aparece no LED [COUNT] e o LED [WORK] acende-se com uma luz
verde. Quando a operagéo (rotagdo) é possivel, este estado designa-se “modo de aperto dos parafusos.”

Acende-se com uma luz verde

Acende-se com uma luz
vermelha

NITTO KOHKI
C-up

WORK ~ CRTT  FSTNT F-NG  OK/NG

O

CH
1 2

i
[

2500

TORQUE: 10% SOFT‘

SPEED : 600min'7

e® O

SETTING

delvo

interruptor de inversao

/\ ATENGAO

Contagem dos parafusos

Binario de definicao
Velocidade

® Nao utilize o interruptor de inversdo enquanto a ferramenta estiver a rodar. Se o fizer pode provocar uma

avaria.

©® Quando nao estiver utilizar a ferramenta, coloque o interruptor na posicao de ponto morto.
® Nao sujeite o interruptor de inversao a impactos (por exemplo, uma queda) ou carga excessiva. Se o fizer pode

provocar uma avaria.

Fazendo deslizar o interruptor de inversao, pode alterar o sentido de rotagao da aparafusadora elétrica.
“O” significa ponto morto. A aparafusadora elétrica ndo roda.

Ponto morto

Rotagao no sentido dos
ponteiros do reldgio:
Rotacao para a direita a
velocidade definida (roda do
sentido dos ponteiros do reldgio)

Rotagao no sentido inverso:
Rotagao para a esquerda a
velocidade maxima (roda no

sentido inverso ao dos ponteiros

do relégio)

Se o arranque da ferramenta for feito pelo sinal de entrada externo, a posi¢ao do interruptor de inversao € invalida.

17



Operagoes basicas

Arrancar e parar

Faca arrancar a aparafusadora elétrica com o interruptor de alavanca respetivo ou através de um sinal de entra
externo.

A AVISO

® Nunca toque na ponta enquanto estiver a rodar.
® Nao volte a ponta para as pessoas ou animais.

/\ ATENGAO

® Verifique se premiu corretamente o interruptor de alavanca.

Utilize o interruptor de alavanca para fazer arrancar a aparafusadora elétrica

1 Empurre o interruptor de inversao na dire¢ao de rotagao

2 Prima o interruptor de alavanca
| aparafusadora elétrica roda.

3 Solte o interruptor de alavanca
Utilize a fungdo de paragens da ponta para parar a rotagao.

Utilize o sinal de entrada externo para fazer o arranque

Consulte “Utilizar o sinal externo para ativar a aparafusadora elétrica” (p. 45).

18



Apertar parafusos

A AVISO

® Segure com firmeza no corpo principal para nao perder o controlo da ferramenta.

/A ATENGCAO

® Coloque corretamente a extremidade da ponta na cabega do parafuso.
® Verifique se a ponta nao esta gasta.

1 Empurre o interruptor de inverséo para o lado da rotagdo no sentido dos ponteiros de relégio O
2 Coloque a extremidade da ponta na cabeca do parafuso e prima o interruptor de alavanca
3 Aperte o parafuso e quando a aparafusadora elétrica parar, solte o interruptor de alavanca

Quando terminar de apertar os parafusos de acordo com a definicao
A aparafusadora elétrica fica no estado de binario maximo

(a aparafusadora elétrica atinge o binario definido e para OK: Acende-se
automaticamente). C-UP: Acende-se com com uma luz
O LED [C-UP / F-NG] acende-se com uma luz azul, ouve-se o uma luz azul verde
sinal sonoro de contagem, e o LED [COUNT] de contagem de F-NG: Acende-se com NG: Acende-se
aperto dos parafusos diminui 1 nimero. ’ uma luz vermelha com uma luz

~ . vermelha
Se o aperto dos parafusos nao for concluido de acordo
com a defini¢cdo
O LED [C-UP / F-NG] acende-se com uma luz vermelha e ouve- NITTO KOHKI o
se o sinal sonoro de F-NG. woRk omTT Fsuy | NG OKMG

@ O O

COUNT-

O aperto dos parafusos é efetuado até ao numero

definido 12 o 3 4 ,'
Ha a saida do sinal de OK (o sinal que é emitido quando é 0000
concluida uma série do trabalho), o LED [OK/NG] acende-se TORQUE. 10% SOFT

com uma luz verde e ouve-se um sinal sonoro. Depois disso, a SPEED : 600min-'

ferramenta passa para o canal de operagdes seguinte.
oe O

SETTING

delvo

19



Operagoes basicas

Modo manual

O “Modo manual” € um modo que permite mudar livremente de canal de operagdes que vai ser utilizado pela
aparafusadora elétrica. Independentemente da presenga ou auséncia de um sinal de pega de trabalho, a aparafusa
elétrica funciona (roda).

Utilize este modo para operagbes de aperto de parafusos nao relacionadas com as operagdes de linha para aperto
em massa, para verificagdo do binario, etc.

1 No modo de aperto dos parafusos, mantenha premido o botdo [MANUAL]
O modo manual é ativado e o LED lateral do botao [MANUAL] acende-se em intervalos de 1 minuto.

2 Determine o canal a ativar e selecione-o
Nao pode ativar a aparafusadora elétrica.

3 Manter premido, mais uma vez, o botdao [MANUAL]
O modo volta ao modo de aperto dos parafusos.

/A ATENGAO

©® Durante o modo Manual, a definicao de tempo de aperto dos parafusos e a determinacao de OK/erro NG das
operagdes nado sao ativadas.

® Mesmo durante o modo manual, defina o sinal de saida do estado de aperto dos parafusos (rotagdo no sentido
dos ponteiros do relégio, rotagéo no sentido inverso, C-UP, F-NG) para LIGADO.

20



7 Definigoes basicas

Modo de operacao

Pode programar a ferramenta para utilizar varios tipos de aperto dos parafusos.
Pode entrar em cada um dos modos a partir do modo de aperto dos parafusos.

Para obter informagdes sobre o funcionamento de cada uma das fungdes, consulte a pagina de referéncia.

= Operagao para regressar ao modo de P
Modo Operacgao aperto dos parafusos Referéncia
Modo de definicio Mantenha premido o botao rotativo Mantenha premido o botéo rotativo 21
< [SETTING] [SETTING] P-
Reiniciar contagem No estado de contagem decrescente, -
dos parafusos mantenha premido o botdo [WORK RESET)] Regresso automatico p- 43
Regresso ao canal de | No estado de valor definido da contagem, -
operagdes mantenha premido o botdo [WORK RESET] Regresso automético p- 43
Mudanga do canal de
operagdes . -
(durante a definicéo Sinal de entrada do canal A/B ON Regresso automatico p. 44
de INPUT)
Arranque por sinal de Sinal de entrada de arranque de rotagéo
entrada externo _de avango/arranque de rotagao no sentido Regresso automatico p. 45
inverso ON
Modo de recuo da Com o interruptor de inversao no estado Depois da rotagap_no sentido inverso:
(duracn(t)gt:%zrf?ni a0 de rotagdo no sentido inverso, prima o glej%ens;gnaaur;oemnfglg% interruptor de p. 32
¢ botéo rotativo [SETTING] o Tun P
de ON2) inversdo
dleertagao/bquuelo Sinal de entrada de bloqueio dos botdes -
o funcionamento do ON/OFF Regresso automatico p. 45
botéo do controlador
Modo manual Mantenha premido o botdo [MANUAL] Mantenha premido o botdo [MANUAL] p. 20

Definicao do modo de operacgao

A\ ATENGAO

® Registe sempre os valores definidos. Utilize “Memo de defini¢goes” (p. 62).

Se a ferramenta avariar, todas as definicdbes podem ser inicializadas. As definicbes também podem ser

inicializadas na altura da reparacgéo, para verificar o funcionamento.
Além disso nado existe nenhuma fungao para fazer a saida dos valores definidos para um dispositivo externo.

1 No modo de aperto dos parafusos, mantenha premido o botao rotativo [SETTING]
Entra no modo de definigao.

N

Rode o botao rotativo [SETTING] e visualize o item

que pretende alterar
O item de definigdo aparece na 12 linha do visor LCD e o N.°

pisca.

Se mantiver premido o botdo [WORK RESET] enquanto o N.°

esta a piscar, regressa ao modo de operagdes sem alterar a

definigao.

3 Prima o botio rotativo [SETTING]
Os valores definidos do item de definicado mostrado podem ser alterados.

4 Rode o botao rotativo [SETTING] e altere o valor
O valor selecionado pisca.
Se mantiver premido o botdo [WORK RESET] enquanto
o valor esta a piscar, regressa ao passo 2 sem alterar a

definigao.

Pisca

1) CH-CHG: S—-AUTO

2)CH: 1

2)CH: 1

1) CH—-CHG: S—-AUTO
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Definigoes basicas

N O

Prima o botao rotativo [SETTING]

O valor definido é determinado.

Repita os passos 2 a 5 para efetuar as definicoes

Mantenha premido o botao rotativo [SETTING]

As definicbes sdo guardadas e regressa ao modo de aperto

dos parafusos.

Estao disponiveis as definicdes indicadas a seguir.

Valor

Visor LCD Detalhes Valor definido predefinido Referéncia
1) CH-CHG Método de mudanca do canal de S-AUTO / C-AUTO / INPUT S-AUTO p. 24
operagdes
2)CH Definir o canal alvo CH1/CH2/CH3/CH4 - p. 25
3) FSTN-TYPE Tipo de aperto dos parafusos SOFT /HARD SOFT p. 25
4) TORQUE Binario 1a100% 10 p. 27
5) SPEED Velocidade SOFT: 600 a 1000min~ 600 p. 27
HARD: 100 a 1000min-
6) SOFT-START Nivel de arranque progressivo Lvia9 1 p. 27
7) FSTN-T Temporizador de aperto 0.00 a2 9.99s 0.00 p. 27
(A definicdo so é ativada se N.°3 tiver
sido definido para “HARD”)
8) COUNT UP-BZ Som do sinal sonoro de contagem OFF/1a10 CH1: 1 p. 29
crescente CH2: 2
CH3: 3
CH4: 4
9) FSTN-NG-BZ Sinal sonoro de erro NG de aperto OFF/1a10 1 p. 29
10) REFSTN-T Temporizador de proibicdo de 0.0a9.9s 1.0 p. 29
reaperto
11) COUNT-FNC Funcéo de contagem OFF / ON CH1: ON p. 30
CH2: OFF
CH3: OFF
CH4: OFF
12) WORK-SNSR Sinal de peca de trabalho OFF / ON OFF p. 30
13) COUNT Numero de contagem 1a99 1 p. 30
14) WORK-S-T Tempo de colocagao da peca de 0.0a29.9s 0.0 p. 30
trabalho
15) CRT-T-L Valor do limite minimo do tempo de 0.00 a 9.99s 0.00 p. 31
aperto dos parafusos
16) CRT-T-U Valor do limite maximo do tempo de 0.0129.99S/DIS DIS p. 31
aperto dos parafusos
17) OK-OUT-T Tempo de confirmagéo de aperto dos 0.0a29.9s 0.0 p. 32
parafusos
18) OK-TIMING Temporizagdo da saida OK C-F / W-O C-F p. 32
19) OK-BzZ Sinal sonoro de operagdes OK OFF/1a11 CH1: 1 p. 32
CH2: 2
CH3: 3
CH4: 4
20) NG-Bz Sinal sonoro de erro NG de OFF/1a10 1 p. 32
operagdes
21) COUNT-RTN Funcao de recuo da contagem OFF / ON1/ON2 ON1 p. 32
22) BZ-VOLUME Volume de som do sinal sonoro OFF a MAX MAX p. 33
23) CHECK-BZ Som do sinal sonoro de verificagao OFF / ON ON p. 33
24) BACK LIGHT Retroiluminagao OFF / ON ON p. 33
25) SETUP-RESET | Inicializagédo das definiges ALL/CH1/CH2/CH3/CH4 - p. 23

® N.°1, N.°22 a 24: Definicao partilhada por todos os canais
® N.°12 a 21: Definicdo apenas valida se N.°11 estiver “ON”

Mesmo que a aparafusadora elétrica seja utilizada para o aperto de parafusos durante o modo de definigéo, os sinais
de saida da contagem crescente “C-UP” e de erro NG de aperto dos parafusos “F-NG” néo passam a LIGADO.

22




Inicializacao das definigcoes

E possivel inicializar as defini¢des e rep6-las nos valores predefinidos de fabrica.
Pode executar a inicializagao para cada um dos canais ou para todos os canais de uma vez.

/A ATENGAO

® Quando a inicializagado é executada todas as definicdes voltam aos valores predefinidos.
Nao pode restaurar as definigdes.

-)

Selecione o item de definigdao N.°25 “SETUP RESET”

2 Se inicializar todos os canais, selecione “ALL”; se inicializar um canal especifico, selecione “CH1”
a “CH4”
Se selecionar “ALL”, todos os itens de todos os canais voltam as definigdes iniciais.
Se selecionar “CH1” a “CH4”, os itens de definicdo que sao partilhados por todos os canais (N.°1, N.°22 a 24)
nao sao inicializados.

3 Se aparecer “Really?” selecione “Yes”
Todas as definicdes voltam a definigdo inicial.
Para cancelar, selecione “No”.

4 Mantenha premido o botao rotativo [SETTING], e volte ao modo de aperto dos parafusos
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8 Detalhes do Modo de definicao

Descreve os detalhes dos itens que podem ser definidos no modo de defini¢ao.

Método de mudanga do canal de operacdes (N.°1 CH-CHG)

A pasta em que a aparafusadora elétrica esta guardada tem o nome de “canal”’ e estédo disponiveis 4 canais para
utilizacao.
Em “método de mudanca do canal de operagdes” (N.°1 CH-CHG), selecione o método de mudancga do canal de operagoes.

Definicao Movimento

Executa a saida do sinal de operagdes OK em cada canal, liga a fungéo de contagem e muda para o canal de
operagdes seguinte

S-AUTO Pode mudar o canal de operacdes sem fazer a ligagado a um interruptor, PLC, ou outro sinal de entrada
externa
Liga-se a fungdo de contagem, muda automaticamente para o préximo canal de operagdes e, por fim, efetua
C.AUTO | 2 saida do sinal de operagdes OK

Pode mudar o canal de operagdes sem fazer a ligagdo a um interruptor, PLC, ou outro sinal de entrada
externa

Utiliza um interruptor, PLC ou outro sinal de entrada externo para ativar o sinal de entrada de canal A/B e
mudar o canal de operagdes

INPUT Use esta definicdo para casos de utilizagdo de multiplos modelos, produgéo de lotes pequenos ou outras
situacdes em que as pecas de trabalho sejam constituidas por diversos modelos

Consulte “9 Utilizar sinais externos” (p. 34)

Acoes de “S-AUTO”, “C-AUTO”
Exemplo de uma agdo quando a fungédo de contagem de CH3 (N.°11 COUNT-FNC) estda DESLIGADA

Definigao Movimento

CH1"OK” = CH2 “OK" — CH4 “OK” = CH1 “OK" ...

(E feita a saida de OK no fim das operagdes de cada canal de operagdes, e CH3 salta)
CH1 —» CH2 - CH4 “OK” — CH1 ...

(CH3 salta, é feita a saida de OK no fim do canal CH4)

S-AUTO

C-AUTO

Defini¢gdes validas

(No que se refere aos itens de definicdo N.°12 e 14, a definicdo do primeiro canal quando a fungéo de contagem
esta LIGADA é valida; para os itens de definigdo N.°17 a 19, a ativacgao é feita em fungdo da definicdo do canal final
quando a fungdo de contagem esta LIGADA)

. o Canal
Item de definicao CH1 CH2 CH3 CHa
Sinal de pega de trabalho (N.°12 WORK-SNSR) Valido - - -
Tempo de colocagao de peca de trabalho (N.°14 WORK-S-T) Valido - - -
Tempo de confirmagéo de aperto dos parafusos (N.°17 OK-OUT-T) - - - Valido
Temporizagao da saida OK (N.°18 OK-TIMING) - - - Valido
Som do sinal sonoro de operagdes OK (N.°19 OK-BZ) - - - Valido

Acoes de “INPUT”
Exemplo de uma agao quando a fungado de contagem de CH3 (N.°11 COUNT-FNC) esta DESLIGADA

Canal em utilizacao Quando ocorre uma alteracao no sinal de entrada do canal A/B
CH3
(Fungdio de contagem Na altura em que o sinal muda, passa imediatamente para o outro canal de operagdes
DESLIGADA) indicado
CH1 Uma vez terminada a operacao de CH1, passa para o canal de operagdes designado no
(Fungdo de sinal de entrada do canal A/B

Mesmo que as operagdes estejam em curso, passa para o canal designado se tiver

LIGADA
contagem LIG ) havido uma entrada do sinal de WORK RESET durante 1 segundo
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Definicao do canal alvo (N.°2 CH)

Seleciona o canal para alteragéo da definigdo no modo de definicdo. Para além das definigdes partilhadas em todos
os canais dos itens de definicao N.°1 e N.°22 a 24, as defini¢des sao registadas para cada canal.

Depois de selecionados os canais em N.°2 CH, efetue a definicdo de cada item.

A mudanga de canais faz acender os LED de [CH1] a [CH4] da aparafusadora elétrica e do controlador.

Tipo de aperto dos parafusos (N.°3 FSTN-TYPE)

Define o tipo de aperto dos parafusos para “SOFT” ou “HARD”.

A definigéo a fazer depende do tipo e tamanho do parafuso, qualidade do material, presenca ou auséncia de cola,
presenca ou auséncia de anilhas ou anilhas de mola, qualidade do material da pega de trabalho, presencga ou
auséncia de rosca, diametro do furo, rigidez, velocidade de aperto e outras condigdes. Utilizando uma pega de
trabalho real e parafusos, experimente fazer o ajuste de cada definigdo nas condigbes de funcionamento existentes,
para determinar o binario, a velocidade e o tipo e aperto do parafuso.

No caso de “SOFT”

Com um parafuso autoroscante e uma peca de ligagdo mole, por exemplo, borracha, defina o aperto dos parafusos,
etc., com uma carga de aperto.
Para “SOFT”, faca as definigdes indicadas a seguir.

Item de definicao Valor definido
Binario (N.°4 TORQUE) 1a100%
Velocidade (N.°5 SPEED) 600 a 1000min"'
Nivel de arranque progressivo (N.°6 SOFT-START) | Lvl a9

Tabela de tempos
Imagem da agéo de controlo de fixagcao do parafuso a velocidade definida

Desacelera com base na carga e a
/ corrente aumenta progressivamente

A
> < Atual
43 RN
2
= I . G Valor de definicdo da

corrente (binario)

Velocidade

v
¥ ;

Arranque Fixagao

» Tempo
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Detalhes do Modo de definigao

No caso de “HARD”

Para apertar parafusos numa pega de trabalho fundida ou numa estrutura rigida, etc., efetue a definicao de aperto
dos parafusos, etc., com cargas de aperto pequenas.
Para “HARD”, faga as defini¢des indicadas a seguir.

Iltem de definicdo Valor definido
Binario (N.°4 TORQUE) 1a100%
Velocidade (N.°5 SPEED) 100 a 1000min-*
Nivel de arranque progressivo (N.°6 SOFT-START) | Lvli a9
Temporizador de aperto (N.°7 FSTN-T) 0.00 2 9.99s

Tabela de tempos

Imagem do tempo de inicio ativado por “velocidade” (N.°5 SPEED), mudanga automatica para a velocidade de fixagao
em resposta ao valor do binario de definigdo, depois do tempo definido no “temporizador de aperto” (N.°7 FSTN-T), e
acgao de controlo de fixagdo do parafuso

Depois de decorrido o

4 FSTN-T tempo de “FSTN-T”, muda
? cE - > automaticamente para a
8 velocidade de fixagéo
)
Q_ —— e ———
(0]

Aperto dos parafusos
concluida a velocidade de
fixagao

/Velocidade

| I

; F1

Arranque Desaceleragdo Fixagao

» Tempo

Por exemplo, ao apertar um parafuso a uma pega de trabalho roscada, como a carga de aperto aplicada é pequena,
aparece a relagao “velocidade durante a fixagao do parafuso (forga de inércia) = binario de aperto do parafusos”.
Por essa razao, com a definicéo de aperto “HARD”, efetue a mudanga automatica para velocidade de fixagdo em
resposta ao binario de definigdo e controle a fixagéo do parafuso.

Se o binario de definigdo for pequeno, a velocidade de fixagdo pode diminuir e o tempo de aperto dos parafusos ser
mais longo. Para complementar, se definir o “temporizador de aperto” (N.°7 FSTN-T) ativa o aperto dos parafusos
durante o tempo FSTN-T a partir do inicio do aperto dos parafusos, a “velocidade” (N.°5 SPEED).

Além disso, como é imperativo mudar para a velocidade de fixagéo, faga a definicdo da temporizagédo de mudanca
para a velocidade de fixagdo (FSTN-T), e antes da fixagdo do parafuso. Se a agdo for efetuada durante FSTN-T, é
considerada como erro NG de aperto dos parafusos (F-NG).
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Binario (N.°4 TORQUE) / Velocidade (N.°5 SPEED)

Define o binario e a velocidade.
Para informagdes sobre a relagéo da definicéo do binario e da velocidade bem como o binario de saida, consulte p. 10.

/A ATENCAO

® Efetue a definigdo enquanto verifica o binario numa pecga de trabalho real.
® A rotagao no sentido inverso da aparafusadora elétrica funciona a velocidade maxima independentemente do
valor da definigdo da velocidade.

Nivel de arranque progressivo (N.°6 SOFT-START)

Define o tempo de arranque progressivo durante a rotagdo no sentido dos ponteiros do relégio para um valor de Lv1
(cerca de 0,1 s) até Lv9 (cerca de 0,9 s). O funcionamento do arranque progressivo elimina a ocorréncia de fricgdo no
inicio do aperto.

/A ATENGCAO

® Binario maximo durante o arranque progressivo € um erro NG de aperto (F-NG).
Se o parafuso for curto, recomenda-se a definicdo para um nivel (Lv) o mais baixo possivel.

® Na definigdo de aperto “HARD”, o arranque progressivo so6 é ativado durante a rotagao a “velocidade” (N.°5
SPEED) durante o tempo definido no “temporizador de aperto” (N.°7 FSTN-T).

Temporizador de aperto (N.°7 FSTN-T)

Quando efetua uma definigdo de aperto “HARD”, define o tempo ativado desde o inicio do aperto do parafuso a
“velocidade” (N.°5 SPEED) para um valor entre 0,00 e 9,99 segundos, para tentar reduzir o tempo de aperto do
parafuso. (p. 26)

Se o tempo definido no “temporizador de aperto” terminar, os LED [FSTN-T] da aparafusadora elétrica e do
controlador acendem-se com uma luz amarela, e é automaticamente efetuada a mudanga para a velocidade de
fixagao.

A ATENGAO

® Como é necessario efetuar a fixagao do parafuso depois de mudar para a velocidade de fixagao, defina o
“temporizador de aperto” para um valor que a efetue antes da fixagao do parafuso.
Ao efetuar as defini¢gdes, faga o ajuste com alteragdes progressivas comegando por valor baixo e terminando
num valor alto.

Calculo do valor de referéncia “REF-T” da definicao FSTN-T
Pode calcular e visualizar o valor de referéncia “REF-T” para definigdo do temporizador de aperto.

1 No modo de defini¢ao, rode o botao [SETTING] para Pisca

N.°7, e prima o botao rotativo [SETTING]
Aparece o ecra de definigdo N.°7 FSTN-T, para definigcdo da
acao da aparafusadora elétrica.

7)FSTN-T:0. 00s

"MEAS-T: 0.0s”
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Detalhes do Modo de definigcdo

2 Com uma peca de trabalho e um parafuso reais, faga

rodar a aparafusadora elétrica a uma velocidade baixa 7) FSTN_T : O - OOS

constante para fazer o aperto e mega o tempo de ”» . 12
aperto do parafuso (MEAS-T) MEAS T - O OS

A aparafusadora elétrica roda a uma velocidade baixa I—,—'
constante. .

Durante a medicéo, o controlador [FSTN-T] LCD pisca com Pisca

uma luz amarela.

Apos a medicao, o valor MEAS-T medido pisca durante 4
segundos.

Passados 4 segundos, ouve-se um sinal sonoro de
confirmagao e aparece o ecra “RATE”.

7) FSTN-T:0. 00s
"MEAS-T:10. /s”

Pisca

Introduza o valor de RATE

Introduza 1 a 99. (Valor inicial: 50%) 7) FSTN—T . O OOS

"RATE : 50%”

Pisca

Prima o botao rotativo [SETTING] Pisca
Quando o valor de definigdo de RATE é determinado,
ouve-se um sinal sonoro de confirmagéo e o valor de
referéncia REF-T é calculado.

7) FSTN-T:0. 00s
"REF-T:0. 89s”

==

Valor de referéncia da definigao

Anote o valor REF-T, e defina o temporizador de
aperto

/\ ATENGAO
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® Tenha em atengéao que, se a definicdo da velocidade for demasiado alta, sera aplicado um binario elevado

durante a fixagdao havendo o perigo de danificar o parafuso e a pega de trabalho.



Som do sinal sonoro de contagem crescente (N.°8 COUNT UP-BZ)
/| Som do sinal sonoro de erro NG de aperto (N.°9 FSTN-NG-BZ)

Para diferenciar as operagdes do canal de operagdes e as operagdes circundantes, pode definir até 10 tipos de som
diferentes para o sinal sonoro.
Ao mesmo tempo que se ouve o som do sinal sonoro, acende-se o LED [C-UP / F-NG].

Som do sinal sonoro LE,'Z_[ﬁéL]’P ! Condicoes de toque do sinal sonoro
Quando o aperto do parafuso preenche todas as condi¢des indicadas
abaixo, ouve-se um sinal sonoro.
) ® Fim da acéo de arranque progressivo
Som do sinal sonoro de Acende-se | ® Na definicdo de aperto “HARD”, depois de esgotado o tempo definido
contagem crescente com uma no “temporizador de aperto” (N.°7 FSTN-T)
(N.°8 COUNT UP-BZ) luz azul ® Quando a “fungdo de contagem” (N.°11 COUNT-FNC) esta “LIGADA”,

entre o valor limite minimo do tempo de aperto do parafuso” (N.°15
CRT-T-L) e o “valor limite maximo do tempo de aperto do parafuso”
(N.°16 CRT-T-U)

Quando ocorre uma das condigdes indicadas abaixo durante o aperto dos

parafusos, ouve-se um sinal sonoro.

® Binario maximo de reaperto

® Binario maximo durante a acéo de arranque progressivo

® Binario maximo durante a agéo de “temporizador de aperto” (N.°7
FSTN-T) quando esta definido o aperto “HARD”

Sinal sonoro de erro NG de Acende- ® Quando a “fungéo de contagem” (N.°11 COUNT-FNC) esta “LIGADA”,

aperto se com e ha uma definigdo do binario maximo diferente do “valor limite minimo
P . uma luz do tempo de aperto do parafuso” (N.°15 CRT-T-L) e do “valor limite
(N.°9 FSTN-NG-BZ) vermelha maximo do tempo de aperto do parafuso” (N.°16 CRT-T-U)

® Quando o aperto fica inativo na rotagdo no sentido dos ponteiros do
relégio (Quando definido para o “valor limite minimo do tempo de
aperto do parafuso” (N.°15 CRT-T-L) ou para o “valor limite maximo do
tempo de aperto do parafuso” (N.°16 CRT-T-U))

® Se a rotagdo no sentido dos ponteiros do relogio for iniciada enquanto
o “temporizador de proibigdo de reaperto” (N.°10 REFSTN-T) esta ativo

Temporizador de proibigcao de reaperto (N.°10 REFSTN-T)

Para impedir o reaperto (apertar duas vezes, aperto de verificagéo, etc.), pode definir o tempo de proibicdo de
arranque da rotagao no sentido dos ponteiros do relégio, depois de a utilizar no binario maximo, para um valor de 0,0
a 9,9 segundos.

Ajuste o valor de definigdo baseado no conhecimento do operador ou no intervalo da operagao de aperto dos
parafusos.

A\ ATENGAO

©® Nao reaperte os parafusos que ja tenham sido apertados.
O controlo do binario nao é efetuado no reaperto. Ha alturas em que a aplicagéo de um binario superior ao
definido pode danificar a pega de trabalho ou o parafuso.
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Detalhes do Modo de definigao

Funcao de contagem (N.°11 COUNT-FNC)

Pode contar o nimero de aperto dos parafusos e avaliar se as operagdes estdo OK. Além disso, pode utilizar o sinal
de pega de trabalho (sensor de detegao de pecga de trabalho) para considerar que as operagdes tém erros.

A\ ATENGAO

©® Se o “método de mudancga de canal de operagdes” (N.°1 CH-CHG) for “S-AUTO” ou “C-AUTO”, a fungéao de
contagem salta para o canal de operagoes “OFF”.
Além disso, se a fungéo de contagem de um dos canais nao estiver definida para “ON”, aparece o ecra LCD
mostrado abaixo e néo é possivel terminar o modo de definigdo.

11) COUNT-FNC: OFF

SETTING”ON”

® Se nao for utilizado um sinal de pega de trabalho, ndo é possivel avaliar os erros NG das operagdes (sinal de
saida de erro NG LIGADO).

Para melhorar o controlo e a qualidade das operagdes de aperto dos parafusos, recomenda-se a utilizagdo da fungao
de contagem e do sinal de pega de trabalho. Definindo a fungéo de contagem para “ON”, pode efetuar a definigao do
itens N.°12 a 21.

Sinal de peca de trabalho (N.°12 WORK-SNSR)

Define se utiliza ou ndo o sinal de pega de trabalho (sensor de detegao da pega de trabalho).

Definigao Movimento

® A aparafusadora elétrica pode ser ativada constantemente, para inicio automatico das operacgdes de aperto
dos parafusos

® Uma vez concluida a operagao de aperto dos parafusos, OK é ativado durante 0,3 segundos depois de

OFF decorrido o “tempo de confirmagéo de aperto dos parafusos” (N.°17 OK-OUT-T) e a ferramenta passa
automaticamente para o canal de operacdes seguinte (a temporizacdo da saida OK tem a mesma ac¢éo do
que a definigao 'C-F')

® Nao é possivel avaliar os erros NG das operagdes

® A aparafusadora elétrica s6 é ativada depois da entrada do sinal de pega de trabalho (protegéo contra
funcionamento por inadverténcia)

® Se a entrada do sinal de pega de trabalho for definida para DESLIGADO enquanto a operagao de aperto

ON ndo estiver concluida (o nimero de contagem permanece visivel), é feita a saida de um erro NG das

operacdes (nesse caso, a entrada de sinal de pega de trabalho volta a ser definida para LIGADO e a

operacao de aperto dos parafusos recomeca, ou entédo o erro NG das operagdes € desativado através de

WORK RESET e a peca de trabalho é movida para fora da linha)

Para informagbes sobre a cablagem do sinal de peca de trabalho (sensor de detegéo da pecga de trabalho), consulte
“Utilizar o sinal de peca de trabalho” (p. 41).

/\ ATENGAO

® Para melhorar o controlo e a qualidade das operagoes de aperto dos parafusos, recomenda-se a utilizagdo da
funcao de contagem e do sinal de peca de trabalho.

Numero de contagem (N.°13 COUNT)

Define a contagem de parafusos para 1 a 99.
O numero da contagem mostrado no LED [COUNT] do controlador durante o modo de aperto dos parafusos segue o
método de contagem decrescente.

Tempo de colocacgao de pecga de trabalho (N.°14 WORK-S-T)

Define o tempo desde a colocagéo da peca de trabalho (entrada do sinal de peca de trabalho LIGADA — LED
[WORK] a piscar) até a ativagéo da agéo da aparafusadora elétrica (LED [WORK] aceso) para 0,0 a 9,9 segundos.
Durante este periodo de tempo, a aparafusadora elétrica néo é ativada (roda) e, mesmo que a entrada de sinal

de peca de trabalho seja repetidamente LIGADA/DESLIGADA devido a remocé&o ou ajuste da posigdo da peca de
trabalho ou a repeti¢cao do trabalho, etc., ndo ocorre um erro NG das operagoes.
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Valor limite minimo do tempo de aperto do parafuso (N.°15 CRT-T-L) /
Valor limite maximo do tempo de aperto do parafuso (N.°16 CRT-T-U)

Define o valor limite minimo do tempo de aperto do parafuso (temporizador de recolha) (Minimo) e o valor limite
maximo do tempo de aperto do parafuso (Maximo).

Depois de definir os itens N.°3 FSTN-TYPE a N.°7 FSTN-T, defina o valor limite minimo e o valor limite maximo do
tempo de aperto do parafuso.

Definicao Detalhes
Valor do limite ® Se o tempo de aperto real do parafuso for inferior ao valor definido, a contagem néo é
minimo do tempo de efetuada (detecéo de parafuso curto, reaperto, friccdo do parafuso, etc.)

aperto dos parafusos | ® Defini¢gdo para 0,00 a 9,99 segundos (0,00: fungéo do valor limite minimo invalido)
(N.°15 CRT-T-L) ® Defina um valor inferior ao de “CRT-T-U”

Valor do limite ® Se o tempo de aperto real do parafuso for superior ao valor definido, a contagem néo &
maximo do tempo de efetuada (detecéo de aperto de parafuso erradamente longo, etc.)
aperto dos parafusos | ® Definigdo para 0,01 a 9,99 segundos/DIS (DIS: fungéo de limite maximo invalida)
(N.°16 CRT-T-U) ® Defina um valor superior ao de “CRT-T-L”

/\ ATENGAO

® Para fixar o tempo de aperto do parafuso, use o método de operacoes utilizado para efetuar o aperto dos
parafusos.

Medicao do tempo de aperto dos parafusos

Se efetuar o aperto dos parafusos com as definigdes N.°15 CRT-T-L/N.°16 CRT-T-U, pode medir o valor minimo ou o
valor maximo real do tempo de aperto dos parafusos.

Como o comprimento do parafuso e a velocidade da aparafusadora elétrica variam, pode atualizar o valor da medicao
0 numero de vezes que desejar, para definir um valor 6timo.

Efetue a medigéo do tempo desde a altura em que aparafusadora comeca a rodar até ao momento em que atinge o
binario maximo. A medigédo néo é efetuada se houver uma paragem a meio ou na rotagao no sentido inverso.

Se a medigao for efetuada normalmente, a 22 linha do LCD do controlador aparece como se mostra abaixo.

15) CRT-T-L:0. 00s

"MEAS-T:0. 60s”

Sempre que for efetuado o aperto dos parafusos, a definicdo de CRT-T-L (valor limite minimo) é atualizada para o
valor minimo e a definicdo de CRT-T-U (valor limite maximo) para o valor maximo.

Anote o valor minimo ou o valor maximo medido, para definir o tempo de aperto do parafuso.

Além disso, se rodar o botao rotativo [SETTING] limpa a memaria do valor minimo e do valor maximo definidos.

/A ATENGAO

® Meca, periodicamente, o tempo de aperto dos parafusos.

® A velocidade da aparafusadora elétrica tem diferengas individuais. Além disso, muda devido aos efeitos do
calor, perdas mecanicas, etc.

® Como se mostra abaixo, efetue a definigdo tendo em consideracgao a diferengca de comprimento dos parafusos
ou as operagoes de aperto dos parafusos.
Valor do limite minimo do tempo de aperto dos parafusos: -10% a partir do valor minimo de medigao (Exemplo:
definir para o valor minimo de medigao 0.6s — 0.54s)
Valor do limite maximo do tempo de aperto dos parafusos: +10% a partir do valor maximo de medicdo (Exemplo:
definir para o valor maximo de medigéo 0.7s — 0.77s)
(-10%, +10% € um exemplo. Tenha em conta a tolerancia do comprimento do parafuso, o diferencial individual
da pega de trabalho, a diferenga das operagdes, etc.)
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Detalhes do Modo de definigcdo

Tempo de confirmacgao de aperto dos parafusos (N.°17 OK-
OUT-T) / Temporizagao da saida OK (N.°18 OK-TIMING)

Define o tempo para saida do sinal de OK (0,0 a 9,9 s), e o tempo em que uma série de operagdes foi concluida.
Como pode efetuar a rotagéo no sentido inverso durante o tempo de confirmagéo, pode verificar a operagéo e
afrouxar o parafuso (a rotagao no sentido dos ponteiros do relégio ndo pode ser efetuada). Se afrouxar o parafuso,
ativa a fungao de recuo da contagem (N.°21 COUNT-RTN). Depois do tempo de confirmagéo do aperto dos
parafusos, € feita a saida de um sinal de OK e a aparafusadora elétrica nao funciona.

Se for feita a saida de um sinal de OK, o LED [OK/ NG] LED do controlador acende-se com uma luz verde.

Temporizagao da saida OK

Definicao Detalhes

(Count Finish)

C-F Quando o aperto do parafuso no numero de contagem definido for concluido e o “tempo de confirmagéao do
aperto dos parafusos” (N.°17 OK-OUT-T) tiver terminado, ha a saida de um sinal de OK

(Work Off)

W-0 Quando o aperto do parafuso no niumero de contagem definido for concluido e o sinal de pega de trabalho
estiver definido para DESLIGADO, ha a saida de um sinal de OK

So6 é valido quando o “sinal de pega de trabalho” (N.°12 WORK-SNSR) esta “LIGADO”

Se for feita a saida de WORK RESET durante o tempo de confirmagao de aperto dos parafusos, é imediatamente
enviado um sinal de OK.

Som do sinal sonoro de operagées OK (N.°19 OK-BZ) / Som do
sinal sonoro de erro NG de operagoes (N.°20 NG-BZ)

Pode definir os sons do sinal sonoro de OK (11 tipos) quando uma operagéo esta concluida e os sons do sinal sonoro
de erro NG (10 tipos) quando uma operagao néo esta concluida.

Funcgao de recuo da contagem (N.°21 COUNT-RTN)

Se o parafuso apertado ficar frouxo, pode recuar o nimero de contagem. E detetada a rotagéo no sentido inverso da
aparafusadora e a funcdo de recuo da contagem ¢ ativada.

Definicao Detalhes

Definir quando a operagéo de afrouxamento néo for efetuada e a fungéo de recuo da contagem néo for
OFF necessaria
Mesmo quando é feita a inversé@o, o numero de contagem nao recua

Independentemente do numero de parafusos frouxos (nimero de rotagdes que ativaram a rotagéo inversa da
ON1 aparafusadora elétrica), o nUmero de contagem recua apenas 1 numero

(Mesmo método de recuo da contagem do que o dos contadores de aperto dos parafusos DLR5640-WN/
DLR5040A-WN/DLR5340-WN)

O numero de contagem recua o nimero equivalente ao dos parafusos frouxos (nimero de rotagdes que
ON2 ativaram a rotagao inversa da aparafusadora elétrica)

(Mesmo método de contagem do que o das aparafusadoras Delvo multifungdes, sem escovas da série
DLV30S12P-AA)

Procedimento de operagdes “ON2”

1 No caso de terem sido apertados 1 ou mais parafusos e o nimero da contagem ter diminuido,
empurre o interruptor de inversao para (_5 (lado de inversao da rotagao)

2 Prima o botao rotativo [SETTING]
Aparece o visor LCD como mostrado abaixo.

“COUNT-RTN MODE”

3 Prima o interruptor de alavanca ou defina o sinal de entrada de inicio de inversao externo para
LIGADO
Se o rodar no sentido inverso, depois de recuar 1 unidade, volta ao modo de operagdes.
A repeticao dos passos 2 a 3, restaura o numero de unidades.
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Para cancelar o modo de recuo da contagem, efetue uma das operagdes indicadas a seguir.

® Empurre o interruptor de inverséo para o lado de ponto morto ou Q (lado de rotacéo no sentido dos ponteiros
do relogio)

® Utilize o sinal externo para definir o sinal de entrada de inicio da rotagéo no sentido dos ponteiros do relégio para
LIGADO (inicia a rotagéo no sentido dos ponteiros do reldgio ao mesmo tempo que cancela o modo de recuo da
contagem)

/A ATENGAO

® O operador deve confirmar visualmente se o parafuso esta frouxo ou nao.
Para manter o ajuste do nimero de contagem, efetue as operagdes ao mesmo tempo que verifica se o parafuso
esta frouxo.

® Para afrouxar o parafuso, retire-o completamente do furo. Se nao o fizer, o tempo de aperto do parafuso
(CRT-T) e o tempo de aperto (FSTN-T) ndo coincidem quando voltar a apertar o parafuso.

® Mesmo que haja apenas um parafuso que nao tenha sido apertado (quando “numero de contagem atual =
numero de contagem definido”), o nimero de contagem nao recua.

Volume de som do sinal sonoro (N.°22 BZ-VOLUME)

Pode definir o volume de som do sinal sonoro em 6 passos. Todos os sons do sinal sonoro séo definidos para o
mesmo nivel de volume.

Se o volume do som for baixo mesmo que esteja no “MAX”, utilize o sinal de saida (C-UP, F-NG, OK, NG) para
montar externamente uma luz ou sinal sonoro.

/\ ATENGAO

® Para poder efetuar as operagdes enquanto confirma o estado da acao, deve definir o volume de som para
“MAX!!.
® Se o definir para “OFF”, o som de todos os sinais sonoros é DESLIGADO.

Som do sinal sonoro de verificagao (N.°23 CHECK-BZ)

Pode definir se deseja ouvir ou ndo o som do sinal sonoro de verificagao. Se estiver definido para “LIGADO”, ouve um

“bip” nas alturas indicadas abaixo.

® Na definicdo de aperto “HARD”, quando o tempo definido no “temporizador de aperto” (N.°7 FSTN-T) terminar e
mudar para a velocidade de fixagédo

® Quando o N.° da peca de trabalho é reconhecido e a aparafusadora elétrica pode ser ativada (o LED [WORK] do
controlador acende-se)

® Quando o numero da contagem recua 1 unidade na funcéo de recuo da contagem

Retroiluminagéao (N.°24 BACK LIGHT)

Pode efetuar a definicdo para que a retroiluminacao do LCD fique acesa ou néo.
Quando é montada uma maquina automatica de aperto dos parafusos, etc., ndo é necessario ver um visor LCD
durante a operagao de aperto dos parafusos, por isso pode definir a retroiluminagao para DESLIGADA.

Inicializagao da definigao (N.°25 SETUP-RESET)

Inicializa a definicdo. Consulte “Inicializagdo das definigdes” (p. 23).
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9 Utilizar sinais externos

Pode receber ou emitir sinais externos através de um bloco de terminais de sinal.
/\ ATENGAO

® Na unidade de circuito de I/O (Entrada/Saida), pode utilizar uma fonte de alimentacao auxiliar integrada
(24 V CC, 200mA ou menos).
Se ligar uma carga com uma intensidade superior a 200mA, utilize uma fonte de alimentagao externa.

® Antes de ligar o cabo de sinal externo, desligue sempre a ferramenta da corrente elétrica.

Especificagoes do bloco de terminais de sinal

O O

ONAMO  ON4 LNISS  L180  Mgom

dn-0
INHON QLLIN (&)

ouTPUT INPUT De24
r s 1 M
2220201918 1716 1514131211109 8 7 6 5 4 3 - +

||GDGDGDGDGDGD@GD@@GD@GD@GDGDGDGDGDGD@GD”

—
ORIVER

L7 7

Contelido do bloco de terminais de sinal

N.° do Funcao Detalhes /10
terminal (Entrada/
Saida)
1(+) +24 V CC Fonte de alimentagéo auxiliar integrada (Intensidade: Maximo Fonte de
2(-) ovce 200mA) alimen-
@ Utilizar na fonte de alimentacdo para o cabo comum do sinal tacéo
de entrada/saida ou para o sensor de detegéo da pega de auxiliar
trabalho, etc.
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N.° do Funcao Detalhes 110
terminal (Entrada/
Saida)
3 Canal A No sinal de entrada de 2 bits, indique o canal de operagdes (CH1 Entrada
4 Canal B aCH4)
® Valido apenas quando o “método de mudanga do canal de
operagoes” (N.°1 CH-CHG) esta definido para “INPUT” (p. 24)
5 Arranque da rotagao no Arranque através de sinal de entrada externo (p. 44)
sentido dos ponteiros do
relégio
6 Arranque da rotagdo no
sentido inverso
7 WORK Entrada do sinal de peca de trabalho (saida do sensor de detegéo
da peca de trabalho)
® Com a “funcéo de contagem” (N.°11 COUNT-FNC) e o “sinal
de pecga de trabalho” (N.°12 WORK-SNSR) definidos para
LIGADO, a entrada do sinal de pega de trabalho é valida
(p- 41)
8 WORK RESET Reiniciagado das operagdes (o0 mesmo que o botdo [WORK
RESET] do controlador (p. 5))
9 Bloqueio dos botdes Bloquear o funcionamento do botdo do controlador
@® Desativar o funcionamento do botdo do controlador e impedir a
alteragao das definigcdes pelo operador (p. 45)
10 Cabo comum do sinal de Ligar0V CC
entrada negativo ® Permite ligar uma fonte de alimentagao auxiliar (terminal
N.°2) ou uma fonte de alimentagéo externa 0 V CC (consultar
diagrama dos circuitos na p. 39)
11 Sinal de rotagdo no sentido Definir o sinal de saida para LIGADO durante a rotagdo no Saida
dos ponteiros do relégio sentido dos ponteiros do relégio
12 Sinal de rotagdo no sentido Definir o sinal de saida para LIGADO durante a rotagdo no
inverso sentido inverso
13 Contagem crescente (C-UP) | O aperto normal dos parafusos (binario maximo) define o sinal de
saida para LIGADO durante 0,3 segundos
14 Erro NG de aperto dos Em caso de erro NG de aperto dos parafusos, define o sinal de
parafusos (F-NG) saida para LIGADO durante 0,3 segundos
15 Canal de operagdes 1 (CH1) | Definir o sinal de saida do canal para LIGADO durante as
16 Canal de operagdes 2 (CH2) | operagdes ou definigdes
17 Canal de operagdes 3 (CH3)
18 Canal de operagdes 4 (CH4)
19 Operagdes OK Se a contagem de aperto dos parafusos for considerada
concluida e as operagdes OK, o sinal de saida é definido para
LIGADO
® Para saber a temporizagédo da saida OK, consulte p. 32
20 Erro NG de operagbes Se o sinal de entrada WORK estiver desligado durante uma
operacao, e a operagao for considerada um erro NG, o sinal de
saida é LIGADO
21 Espacgo Ligagao impossivel
22 Cabo comum do sinal de Ligar +24 V CC

saida positivo

® Permite ligar uma fonte de alimentagéo auxiliar (terminal N.°1) ou
externa +24 V CC (consultar diagrama dos circuitos na p. 39)
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Utilizar sinais externos

Montagem e ligagao do bloco de terminais de sinal

Liga os fios condutores ao bloco de terminais de sinal.
Pode montar o bloco de terminais de sinal no controlador ou retira-lo, mesmo que esteja ligado.

A AVISO

® Antes de ligar o cabo de sinal externo, desligue sempre a ferramenta da corrente elétrica.

A ATENGAO

® Quando montar, remover ou ligar o bloco de terminais de sinal, tenha cuidado para nao fazer demasiada forga
sobre o bloco de terminais de sinal ou sobre os fios condutores.
® Verifique periodicamente se ha fios condutores desligados ou soltos.

1 Monte o bloco de terminais de sinal na
superficie posterior do controlador

2 Introduza o fio do nucleo do condutor na
zona de terminais e aperte com uma chave
de fendas

Certifique-se de que o fio condutor ndo saiu
para fora.
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Especificacoes do sinal externo

Circuito 1/0 (Entrada/Saida)
/A ATENGCAO

® Na unidade de circuito de I/O (Entrada/Saida), pode utilizar uma fonte de alimentacao auxiliar integrada
(24 V CC, 200mA ou menos).
Se ligar uma carga com uma intensidade superior a 200mA, utilize uma fonte de alimentagao externa.

® Os circuitos de sinal de I/O (terminal N.°3 a 22) estéo isolados do circuito interno do controlador através de um
fotoacoplador.
No entanto, a fonte de alimentagdo auxiliar (24 VV CC) esté ligada ao circuito interno do controlador (a fonte de
alimentac&o comercial do lado principal e o circuito do lado secundario estéo isolados).
Em virtude disso, na ligagao do circuito de sinal de I/O, utilize uma fonte de alimentagao externa se for
necessario.

® Tenha cuidado para nao aplicar tensao excessiva ou ruido, etc., a cada terminal.

Circuito de entrada

Bloco de terminais de Circuito interno do controlador
sinal
\‘ 4,7kQ Fotoacoplador

Terminal do sinal de
entrada | <] 339
(Entrada do nivel

+24 V CC) Vs

Cabo comum do sinal | O 10
negativo Diodo de protegao
(Ligac&o 0 V CC) ! proteg
Circuito de saida
Bloco de terminais de Circuito interno do controlador
sinal
\\ Fotoacoplador

Terminal do sinal de | O
saida 1M1a21

(Saida do nivel
+24 V CC) /r/

Cabo comum do sinal | 0
positivo
(Ligagéo +24 V CC) ‘

Diodo de protegao

Especificagoes do sinal /O (Entrada/Saida)

Entrada do fotoacoplador
Sinal de entrada | 24 V CC

Consumo de 5mA por entrada
Coletor aberto

Sinal de saida | 24 V CC ou menos

Maximo 30mA por saida
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Utilizar sinais externos

Exemplo de ligagao do sinal I/O (Entrada/Saida)

A AVISO

® Antes de ligar o cabo de sinal externo, desligue sempre a ferramenta da corrente elétrica.

/\ ATENGCAO

® O diagrama é um exemplo de ligagao que utiliza uma fonte de alimentagao auxiliar integrada.
Componentes como a resisténcia foram omitidos.
Adicione a resisténcia, etc., de acordo com as pegas eletronicas que vai utilizar.

® Na ligagao, utilize um cabo com a maior espessura possivel. (Recomenda-se um cabo com um AWG20 ou
superior)

® Nao pode utilizar um sensor de 2 fios.
Um sensor de 2 fios tem um ligeiro fluxo de corrente mesmo desligado e pode provocar uma avaria.

® Para o sensor, utilize um sensor de 3 fios com uma saida tipo PNP.

©® Dependendo do ambiente de instalagdo do sensor, pode ocorrer uma avaria devido ao ruido. Tome as medidas
adequadas contra o ruido, tais como uma ligagdo a massa (terra), etc.
Para mais detalhes, leia 0 manual de instru¢cdes do sensor que vai utilizar.
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Exemplo de ligagcao do sinal de entrada

Circuito interno do controlador

I Quando se utiliza um interruptor L

i Cablagem externa 1 Z} +24 V CC
: O

2

1 %7 ovce

l

|

1 ? O

! Sinal de 3a9

i entrada /4/4
|

! 10

| N

|

|

|

Cabo comum do sinal negativo T

uando se utiliza um sensor de 3 fios J;

Circuito interno do controlador

Q
Cablagem externa 1 Z} +24 \VV CC
/] 2 )
% oV CC
_I_ -

entrada

10

"

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

1

|

| @) }‘ ouT

| 0] Sinal de
|

|

l

i Cabo comum do sinal negativo
|

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

@)

erabIagem externa Circuito interno do controlador
|

| Z} +24V CC

! 1

|

1 2

|

1 %7 oVvCce

! Lampada,

| sinal sono-

| o, etc.

| I

|

} Sinal de 11a21

| saida

| /r
! 22

i Cabo comum do sinal positivo

|
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Utilizar sinais externos

Temporizagao do sinal de I/O (Entrada/Saida)

o
b Flo Sinal de entrada Temporizagao do sinal Observacoes
terminal
3 Canal A Enquanto o sinal de entrada estiver
4 Canal B LIGADO, o canal A/B esta LIGADO

Arranque da rotagéo no

5 sentiqo dos ponteiros do Enquanto o sinal de entrada estiver
relogio ON LIGADO, a aparafusadora elétrica esta
6 Arranque da rotacdo no ativa (roda)
sentido inverso
Enquanto o sinal de entrada estiver
7 WORK = LIGADO, o sinal da peca de trabalho esta
OFF LIGADO
Com o sinal de entrada LIGADO 1 s.,
8 | WORKRESET WORK RESET esta LIGADO
Enquanto o sinal de entrada estiver
9 Bloqueio dos botbes LIGADO, o botao do controlador esta
bloqueado
ey Sinal de saida Temporizacao do sinal Observacoes
terminal P ¢ ¢
1 Sinal de rgtagéo no se_ntido ON
dos ponteiros do relogio Durante a rotagéo no sentido dos
ponteiros do relégio/rotagéo no sentido
12 Sinal de rotagéo no sentido — inverso, LIGADO
inverso OFF
ON Durante o binario maximo normal, LIGADO
13 Contagem crescente (C-UP) ’
durante 0,3 seg.
14 Erro NG de aperto dos = Durante um erro NG de aperto dos
parafusos (F-NG) OFF parafusos, LIGADO durante 0,3 seg.
15 Canal de operagoes 1 (CH1) ON
16 Canal de operagdes 2 (CH2) O canal esta LIGADO durante as
17 Canal de operagdes 3 (CH3) B operagdes e durante as definigbes
OFF
18 Canal de operagoes 4 (CH4)
ON . o )
Quando o sinal de OK é emitido, fica
LIGADO durante 0,3 seg.
19 Operagdes OK (OK) Ou até que a peca de trabalho
Fe seja removida, LIGADO (Consulte
OFF “Temporizagéo da saida OK” (p. 32))
ON
20 Erro NG de operagdes (NG) Durante o erro NG de operagdes, LIGADO
OFF
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Utilizar o sinal de peca de trabalho

A\ ATENCAO

® Nao pode utilizar um sensor de 2 fios.
Um sensor de 2 fios tem um ligeiro fluxo de corrente mesmo desligado e pode provocar uma avaria.

® Para o sensor, utilize um sensor de 3 fios com uma saida tipo PNP.

©® Dependendo do ambiente de instalagdo do sensor, pode ocorrer uma avaria devido ao ruido.
Verifique se tomou as medidas contra ruido suficientes, tais como ligagéo a massa (terra), etc. Para mais
detalhes, leia o manual de instrugdes do sensor que vai utilizar.

Se utilizar o sinal de peca de trabalho (sensor de detegdo de pega de trabalho), pode evitar erros humanos e
melhorar a qualidade do trabalho.

1 Desligue o controlador
2 Ligue (cabo) o sinal externo

Consultando o exemplo de ligagéo do sinal de 1/0 (Entrada/Saida) (p. 39), ligue o sensor ou o interruptor e
envie o sinal de saida PLC, etc.

N.° do . . S
e Sinal de entrada ligado Exemplo de ligagao
7 WORK Ligue o sensor ou interruptor e a saida PLC (entrada do nivel
+24 V CC)
10 Cabo comum do sinal de entrada Ligue 0 V CC (pode ser ligado ao terminal N.°2)
negativo

Ligue o controlador

AW

Mantenha premido o botao rotativo [SETTING]
Entra no modo de definigao.

5 Altere as definicoes abaixo

s Valor
Item de definicao definido
Funcéo de contagem (N.°11 COUNT- LIGADA
FNC)
Sinal de pecga de trabalho (N.°12
WORK-SNSR) LIGADA

6 Mantenha premido o botao rotativo [SETTING] e guarde a definigao
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Utilizar sinais externos

NITTO KOHKI
work

0 o0 o0 OO

Peca de trabalho

/ Sensor de detecdo da
p : peca de trabalho
= 2

i h (2
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(@) tooononooooonno &) NI
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delvo

Operagoes basicas

Quando a pega de trabalho é detetada, o LED [WORK] acende-se com uma luz verde e a aparafusadora elétrica fica
operacional.

Quando a peca de trabalho ndo é detetada (o LED [WORK] apaga-se), a aparafusadora elétrica ndo funciona.

Se a pega de trabalho for retirada antes de concluida uma série de apertos (antes da contagem dos parafusos atingir
o valor definido), ocorre um erro NG e é emitido um sinal NG. Volte a colocar a peca de trabalho ou introduza WORK
RESET para cancelar o erro NG.

Se a pega de trabalho for retirada depois de concluida uma série de apertos (antes da contagem dos parafusos
atingir o valor definido), é emitido o sinal de operagdes OK.

Definicao relacionada com o sinal de pec¢a de trabalho

Se o sinal de pega de trabalho for utilizado, as definigbes indicadas abaixo séo validas.

Iltem de definigéo Referéncia
Tempo de colocagao de pega de trabalho (N.°14 WORK-S-T) p. 30
Tempo de confirmacéo de aperto dos parafusos (N.°17 OK-OUT-T) | p. 32
Temporizagéo da saida OK (N.°18 OK-TIMING) p. 32
Som do sinal sonoro de OK (N.°19 OK-BZ) p. 32
Som do sinal sonoro de erro NG (N.°20 NG-BZ) p. 32
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Reiniciar a operacao

Se ocorrer um problema na pecga de trabalho durante o aperto dos parafusos e a pega de trabalho tiver de ser
removida, pode reiniciar a operagao.

/A ATENGCAO

® Na ligacao, utilize um cabo com a maior espessura possivel. (Recomenda-se um cabo com um AWG20 ou
superior)

Reiniciar a contagem de aperto dos parafusos

Se ocorrer um problema durante o aperto dos parafusos, a pega de trabalho for removida e ocorrer um corte na linha,
pode reiniciar a série de operacgdes.

Mantendo premido o botdo do controlador [WORK RESET], ou definindo o sinal de entrada de WORK RESET para
LIGADO durante 1 segundo, volta a contagem de aperto dos parafusos da definicdo do canal de operagdes.

Pode efetuar a reinicializagdo mesmo durante o tempo de confirmagéo de aperto dos parafusos (N.°17 OK-OUT-T)
depois de concluido o aperto dos parafusos.

Restaurar e alterar o canal de operagoes

Quando o “método de mudancga do canal de operagdes” (N.°1 CH-CHG) esta definido para “S-AUTO”
ou “C-AUTO”

Durante a definicao da contagem de aperto dos parafusos, se mantiver premido o botdo [WORK RESET] do
controlador ou definir o sinal de entrada de WORK RESET para LIGADO durante 1 segundo, faz com que a
contagem de aperto dos parafusos do canal 1 anterior, em que a fungao de contagem estava definida para “ON”,
fique definida para 1.

Exemplo da acéo de reinicializagéo e restauro do canal

>
CH1 CH2 CH3 CH4

[mm s i e — -
Contagem 5 /3 .. 4 2 !
dos A % ? P ‘:‘ R YoM @
parafusos 4, /2 :@ ‘/'@ 3. R 1 ==
(NUmero da : / -}/ '@ //@
contagem) 3! /'@ 1 2 : L 0

21 0 17+

17 0

————> Fluxo de operagdes
------ » Reiniciar

- - — - » Recuo do canal

Utilize como referéncia o exemplo de ligagdo do sinal de I/O (Entrada/Saida) (p. 39) para a ligagéo.

N.° do . . S
ey E Sinal de entrada ligado Exemplo de ligagao
8 WORK RESET Ligue o interruptor ou a saida PLC (entrada do nivel +24 V CC)
10 Cabo comum do sinal de entrada negativo | Ligue 0 V CC (pode ser ligado ao terminal N.°2)

Quando o “método de mudanga do canal de operag¢des” (N.°1 CH-CHG) estiver definido para “INPUT”

Quando esta especificado um canal de operacdes separado do canal atual no sinal de entrada do canal A/B, se
mantiver premido o botdo do controlador [WORK RESET] ou definir o sinal de entrada WORK RESET para LIGADO
durante 1 segundo, muda o canal de operagdes. (p. 44)
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Utilizar sinais externos

Mudar canal de operacoes

Se utilizar o “método de mudanga de canal de operagdes” (N.°1 CH-CHG) para definir “INPUT”, o canal de operagoes

€ mudado com um sinal de entrada externo.

Nas situagdes a seguir, o canal ndo é mudado.

® Durante uma operagao de aperto dos parafusos, quando a “fungéo de contagem” (N.°11 COUNT-FNC) esta
“LIGADA”. (Quando os sinais de entrada do canal de operagdes a seguir (canal A/B) estao definidos para LIGADO
durante a operagéo de aperto dos parafusos, o canal muda para o canal especificado na altura em que se inicia a
operagao a seguir)

® Durante uma operagao da aparafusadora elétrica (rotagéo), quando a definigdo da fungao de contagem for
DESLIGADA (muda quando soltar o interruptor de alavanca)

Se forgar a mudanga do canal de operagdes durante uma operagéo de aperto dos parafusos, introduza WORK

RESET.

N.° do . . L

e Sinal de entrada ligado Exemplo de ligagao

3 Canal A . . . .
+
7 CanalB Ligue o interruptor ou a saida PLC (entrada do nivel +24 V CC)
10 Cabo comum do sinal de entrada negativo | Ligue 0 V CC (pode ser ligado ao terminal N.°2)
A\ ATENGCAO

® Na ligacao, utilize um cabo com a maior espessura possivel. (Recomenda-se um cabo com um AWG20 ou

superior)

Sinal de entrada e canal de operagdes especificados

Canal de operagées Sinal de entrada
especificado Canal A Canal B
CH 1 OFF OFF
CH2 ON OFF
CH3 OFF ON
CH 4 ON ON

Mantenha premido o botao rotativo [SETTING]
Entra no modo de definigao.

Selecione o “método de mudanca do canal de operagées” (N.°1 CH-CHG) e defina-o para “INPUT”

Selecione “definir canal alvo” (N.°2 CH), e selecione os canais “CH1” a “CH4” para alterar a
definicao

Se necessario, execute outras definigoes

A WN =

Mantenha premido o botao rotativo [SETTING]
As definigbes sdo guardadas e regressa ao modo de aperto dos parafusos.
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Utilizar o sinal externo para ativar a aparafusadora elétrica

Pode utilizar o sinal de entrada externo para ativar a rotagao no sentido dos ponteiros do reldgio/rotacédo inversa da
aparafusadora elétrica.

Pode montar a unido com flange vendida em separado (sistema de vacuo para maquina automatica), para montagem
numa maquina automatica de aperto de parafusos. (p. 12)

Utilize a ligacao de cada tipo de sinal I/O (Entrada/Saida) a PLC, etc., para obter a automatizacdo das diversas
operagoes de aperto dos parafusos.

t:lr.r;?noal Sinal de entrada ligado Exemplo de ligacao
5 Arranque da rotacdo no sentido dos Ligue o interruptor ou a saida PLC (entrada do nivel +24 V CC)
ponteiros do relogio
6 Arranque da rotacdo no sentido inverso
10 Cabo comum do sinal de entrada negativo | Ligue 0 V CC (pode ser ligado ao terminal N.°2)

Se a ativagéo for feita através do sinal de entrada externo, o interruptor de inversdo da aparafusadora elétrica ndo
funciona.

Bloquear as operagoes dos botées ou do botao rotativo

Para evitar operagbes descuidadas e incorretas, pode bloquear as operagdes indicadas abaixo (bloqueio do botao).

® Botao rotativo [SETTING]: Proibir alteragdes de definigbes

® Botdo [MANUAL]: Proibir o modo manual

@ Botdo [WORK RESET]: Proibir a reinicializagdo da operagéo de aperto dos parafusos, recuo do canal de
operagdes (WORK RESET com sinal de entrada é valido)

N.° do - - R
terminal Sinal de entrada ligado Exemplo de ligagao
9 Blogueio dos botdes Ligue o interruptor ou a saida PLC (entrada do nivel +24 VV CC)
10 Cabo comum do sinal de entrada negativo | Ligue 0 V CC (pode ser ligado ao terminal N.°2)

Mesmo com o bloqueio de botdes, pode premir o botdo [SETTING] quando selecionar a definigdo ON2 da fungao de
recuo da contagem.
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10 Detecao de erros

Pode detetar o estado da aparafusadora elétrica e do controlador, considerar que estdo em erro e interromper a agao.
Mesmo quando o controlo da maquina automatica é efetuado com PLC, nas situagdes em que os dois sinais de saida de
erro NG F-NG e NG estejam LIGADOS ao mesmo tempo, pode considerar que a aparafusadora esta em modo de erro.

tg'.r:l?noal Sinal de entrada ligado Exemplo de ligagao
14 Erro NG de aperto dos parafusos (F-NG) | Ligue o LED ou entrada PLC (entrada do nivel +24 VV CC)
20 Erro NG de operacdes ® Indique onde os dois sinais de saida estio definidos para
LIGADO ao mesmo tempo
22 Cabo comum do sinal de saida positivo Ligue +24 V CC (pode ser ligado ao terminal N.°1)

Detecéao de falha na ligagao

Quando a ligacao do controlador e da aparafusadora elétrica falha durante o funcionamento da maquina, isso é
detetado como um erro e as operagdes param.

Quando se esta no modo de erro, ouve-se um sinal de aviso, os LEDs [C-UP / F-NG] e [OK / NG] acendem-se com
uma luz vermelha e o sinal de saida de erro NG e F-NG liga-se.

Aparece no LCD a mensagem de erro abaixo.

CONNECT DLV AND

POWER OFF AND ON

Para sair de um modo de erro, desligue a corrente e verifique a ligagdo da aparafusadora e do controlador e depois
volte a ligar a corrente.

Se nao conseguir sair do modo de erro, o cabo de ligacdo pode ter-se desligado ou pode haver uma avaria na
maquina principal, etc. (p. 47)

Detecao de erro de arranque do motor

Se houver um estado em que o motor ndo rode, mesmo que esteja a utilizar a aparafusadora elétrica, isso é detetado
como erro de arranque do motor e as operagdes param.

Quando se esta no modo de erro, ouve-se um sinal de aviso, os LEDs [C-UP / F-NG] e [OK / NG] acendem-se com
uma luz vermelha e o sinal de saida de erro NG e F-NG liga-se.

Aparece no LCD a mensagem de erro abaixo.

FUSE IS OPEN OR

MOTOR FAILURE

Para sair de um modo de erro, desligue a corrente e retire a ponta, volte a ligar a corrente e execute a operagéo de
arranque sem carga, para verificar a agéo. (Retire a ponta para eliminar os efeitos de inércia da ponta.)
Se o modo de erro ocorrer frequentemente, pode haver uma avaria na maquina principal, etc. (p. 47)

Detecao do bloqueio de parafuso desapertado

Inverta o arranque da rotagdo para que o dispositivo rode a velocidade maxima (bloqueio maximo).

Se o parafuso apertado com um binario de aperto da rotagéo no sentido dos ponteiros do reldgio, superior ao binario de
saida da rotagao inversa, estiver solto, o motor para no ponto em que é detetado o bloqueio da rotagdo no sentido inverso.
Nessa altura, ouve-se o sinal sonoro de F-NG, o LED [C-UP / F-NG] acende-se com uma luz vermelha durante 0,3
segundos e o sinal de saida F-NG fica LIGADO durante 0,3 segundos.

A\ ATENGAO

® Se ocorrer um erro de bloqueio de desaperto do parafuso, utilize uma aparafusadora separada para soltar o
parafuso.
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Se ocorrerem anomalias (Resolugcao de problemas)

Sintomas

Local a examinar

Solugao

O controlador nao
se liga

A ficha elétrica esta ligada a tomada de
corrente?

O cabo de alimentacéo esta desligado?
Atensdo nominal de entrada esta correta?
O interruptor de corrente esta na posicédo
DESLIGADO (lado O)?

Verifique a fonte de alimentagéo.
Ligue bem o cabo de alimentagéo e cologue o
interruptor de corrente na posi¢cao LIGADO (lado I).

E indicado um erro
no controlador

A aparafusadora e o controlador estdo
corretamente ligados?

Ligue a aparafusadora elétrica e o controlador com o
cabo de ligagéo e volte a inserir a fonte de alimentagao.

O botéo do O sinal de entrada de bloqueio dos botbes Defina o sinal externo de entrada de bloqueio dos
controlador ndo esta definido para LIGADO? botdes para DESLIGADO. (p. 45)

funciona

A aparafusadora O LED [WORK] esta aceso? Se utilizar o sinal de pega de trabalho, coloque a
elétrica ndo peca de trabalho (sinal de pega de trabalho LIGADO)
funciona ou defina o “sinal de pega de trabalho” (N.°12

WORK-SNSR) para “OFF”. (p. 30)

O sinal da peca de trabalho esta definido
para “ON"?

Coloque a pega de trabalho (sinal de pega de
trabalho LIGADO) ou defina o “sinal de peca de
trabalho” (N.°12 WORK-SNSR) para “OFF”. (p. 30)

O interruptor de inversao esta na posicao
“o” (ponto morto)?

Empurre o interruptor de inversao para Q (lado
de rotagéo no sentido dos ponteiros do relogio) ou
para U (lado de rotagéo no sentido inverso).

Se tiver arrancado com o sinal de entrada
externo, ha algum erro ou problema na
cablagem ou a ferramenta desliga-se?

0 V DC esta ligado ao cabo comum do
sinal de entrada negativo (terminal N.°10)?
Verifique se o sinal de entrada (interruptor
ou sinal de saida PLC) esta definido para
LIGADO?

Verifique as ligagdes dos fios. (p. 34)
Verifique o dispositivo de sinal de entrada externo
que esta a utilizar.

O valor definido para o tempo de
colocagao da pega de trabalho é
demasiado longo?

Mesmo que o sinal de pecga de trabalho esteja
definido para LIGADO, a ferramenta néo funciona
durante o tempo de colocagao da pega de trabalho.
Defina o “tempo de colocagao da pega de trabalho”
(N.°14 WORK-S-T) para um tempo mais curto. (p. 30)

O temporizador de proibigdo de reaperto
ativa-se imediatamente a seguir ao aperto
dos parafusos?

Enquanto o “temporizador de proibicdo de reaperto”
(N.°10 REFSTN-T) estiver ativo, a rotagéo no sentido
dos ponteiros do relégio ndo se inicia. (p. 29)

A aparafusadora elétrica estd no modo de
erro e mostra uma mensagem de erro no
LCD?

Verifique o conteudo da mensagem de erro. (p. 46)

Todas as definigdes foram configuradas
de acordo com o indicado no manual de
instrugbes?

Reveja todas as definigdes. (p. 24)
Para inicializar as definigdes, execute a “inicializagdo do
valor da definigdo” (N.°25 SETTING RESET). (p. 23)

A contagem né&o é
efetuada

A definicdo da fungao de contagem esta
definida para “LIGADA”?

Se a “funcéo de contagem” (N.°11 COUNT-FNC)
estiver definida para LIGADA, pode utilizar a fungcéo
de contagem.

As condigbes de binario maximo para a
contagem ascendente foram cumpridas?

Verifique as condi¢des de contagem e ativagao. (p. 29)

Se um parafuso
estiver desapertado
(rodado no sentido
inverso), o numero
de contagem nédo
recua

A definigcdo da “funcéo de recuo da
contagem” (N.°21 COUNT-RTN) esta
definida para “ON1” ou “ON2"?

Reveja as defini¢des. (p. 32)
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Anexo

Sintomas Local a examinar Solugao
Se um parafuso O numero de contagem atual é inferior ao Nao é possivel efetuar o recuo se a contagem néo
estiver desapertado | numero de definicao? for de 1 unidade ou mais. (p. 32)

(rodado no sentido
inverso), o numero
de contagem nédo
recua

O numero de contagem atual e o nimero
de definigéo séo iguais?

Se o numero de defini¢éo for igual ou superior o
recuo da contagem nao é possivel. (p. 32)

Se a “funcao de recuo da contagem”
(N.°21 COUNT-RTN) estiver definida para
“ON2”, isso significa que esta no modo de
recuo da contagem?

Consulte o procedimento do modo de recuo da
contagem. (p. 32)

Paragem durante
a rotacao de
aperto dos
parafusos

Ha rebarbas, sedimentos ou particulas
presos no furo do parafuso ou no préprio
parafuso?

Verifique o parafuso ou a peca de trabalho.

O parafuso autoroscante esta apertado?

E possivel que tenha excedido o binario definido durante
o aperto do parafuso (antes de ficar aparafusado).
Verifiqgue o estado de aperto do parafuso e aumente
o binario definido.

Montou um gabarito pesado ou com um
raio grande na ponta?

E possivel que a forga de inércia do gabarito tenha
aumentado a corrente do motor para atingir o binario
definido.

Reveja o gabarito (use um mais leve ou mais
pequeno) ou aumente o binario definido.

Pode para-lo colocando em ponto morto
(estado de rotagédo em vazio)?

E aplicada alguma carga na zona da ponta
durante o aperto dos parafusos?

E possivel aplicar alguma carga na zona da ponta,
para aumentar a corrente do motor e atingir o binario
definido.

Cancele a carga aplicada na zona da ponta ou
aumente o binario definido.

O binario de saida
¢é baixo

N&o é possivel
apertar os
parafusos

Esta a combinar corretamente os
aparelhos utilizados na medigao?

Além disso, os tipos de anilhas de junta
(borracha branca, borracha preta, metal)
incorporadas nas juntas dos parafusos ou
a sequéncia incorporada estao corretos?

Use a combinagéo dos aparelhos NITTO KOHKI
designados para fazer a medigéo. (p. 7)

Verifique se as juntas dos parafusos s&o as corretas
e fagca a medigéo. (p. 9)

Ocorreu uma colocagéo permanente

em esforgo, rachas, deformagdo e um
endurecimento nas anilhas das juntas
(borracha branca, borracha preta, metal)
incorporadas nas juntas dos parafusos?

(p-9)

Se tiver havido alteragdes na borracha, é necessario
fazer a substituicdo por novas pegas de anilhas de
junta.

O binario de saida mudou?

O binario de saida sofre alteragdes com o tempo.
Verifique regularmente o binario de saida e ajuste o
binario definido. (p. 10)

Verificou a correlagéo entre o binario de
saida dos parafusos e o binario de saida
medido utilizando o aparelho de medigéo?

O binario de saida aplicado aos parafusos e o binario
de saida medido com o aparelho de medigao sédo
diferentes.

Regule o binario de saida de acordo com as
condic¢des de aperto dos parafusos. (p. 10)

Ha diferengas nos métodos de
funcionamento de aperto dos parafusos
(operador, forca de manuseamento ou de
pressao da aparafusadora elétrica, método
de fixacéao, etc.)?

Envio do binario para a corrente do motor ou
alteragdes no parafuso dependendo do método de
operagao.

Execute o aperto do parafusos em condigdes de
funcionamento fixas.

A ponta esta desgastada?

Se a ponta estiver desgastada, é dificil enviar o
binario para os parafusos. Substitua a ponta.

Esta a apertar enquanto aperta uma peca
entre os parafusos?

Ocorreu um recuo do afrouxamento do
parafuso?

O binario pode nao estar a ser transmitido. Aperte a
peca uma vez e depois aperte o parafuso.

O parafuso sofreu uma forga axial?

Sem esforgo axial, mesmo que o binario de saida
aumente, os parafusos ndo sdo apertados. Reveja as
condigdes de aperto dos parafusos.

Ocorreu um afrouxamento inicial?

Ocorre um afrouxamento inicial em resultado de uma
colocagéo permanente em esforco, se irregularidades
finas, como a rugosidade da superficie,
desaparecerem com o tempo depois de o parafuso ter
sido apertado ou se for aplicada uma forga exterior.
Retire o parafuso e volte a aperta-lo.
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Sintomas

Local a examinar

Solugao

O binario de saida
é baixo

N&o é possivel
apertar os
parafusos

Ocorreu uma colocagéo permanente em
esforgo devido a deformagéo permanente do
material vedante, como a junta de vedagdo?

Verifigue com cuidado as condigdes de aperto dos
parafusos e defina o binario de saida.

A temperatura a volta da aparafusadora
elétrica, parafuso ou peca de trabalho
mudou?

A alteracao da temperatura pode deformar a peca de
trabalho, apertar ou soltar os parafusos ou provocar
alteragdes nas carateristicas da aparafusadora elétrica.
Reveja as condigdes de aperto dos parafusos e
proceda da forma adequada.

Sao aplicadas ou ocorrem vibragdes ou
uma forga externa?

O afrouxamento dos parafusos ocorre se nao forem
tomadas medidas relativas a ocorréncia de vibragoes
ou forgas exteriores.

Tome as medidas de prevengédo contra afrouxamento
adequadas, como necessario.

O binario de saida
é elevado

Os parafusos
estdo demasiado

Esta a combinar corretamente os
aparelhos utilizados na medigao?

Além disso, os tipos de anilhas de junta
(borracha branca, borracha preta, metal)

Use a combinagédo dos aparelhos NITTO KOHKI
designados para fazer a medigao. (p. 7)

Verifique se as juntas dos parafusos séo as corretas
e fagca a medigéo. (p. 9)

apertados incorporadas nas juntas dos parafusos ou

a sequéncia incorporada estéo corretos?

Ocorreu uma colocagéo permanente Se tiver havido alteragdes na borracha, é necessario

em esforgo, rachas, deformagao e um fazer a substituicdo por novas pegas de anilhas de

endurecimento nas anilhas das juntas junta.

(borracha branca, borracha preta, metal)

incorporadas nas juntas dos parafusos?

O binario de saida mudou? O binario de saida sofre alteragdes com o tempo.
Verifique regularmente o binario de saida e ajuste o
binario definido. (p. 10)

Verificou a correlagao entre o binario de O binario de saida aplicado aos parafusos e o binario

saida dos parafusos e o binario de saida de saida medido com o aparelho de medigéo sé&o

medido utilizando o aparelho de medigéo? | diferentes.
Regule o binario de saida de acordo com as
condigbes de aperto dos parafusos. (p. 10)

Ha diferengas nos métodos de Envio do binario para a corrente do motor ou

funcionamento de aperto dos parafusos alteracdes no parafuso dependendo do método de

(operador, forca de manuseamento ou de operagao.

pressao da aparafusadora elétrica, método | Execute o aperto do parafusos em condicdes de

de fixacéao, etc.)? funcionamento fixas.

A temperatura a volta da aparafusadora A alteracdo da temperatura pode deformar a pega de

elétrica, parafuso ou peca de trabalho trabalho, apertar ou soltar os parafusos ou provocar

mudou? alteracdes nas carateristicas da aparafusadora elétrica.
Reveja as condigdes de aperto dos parafusos e
proceda da forma adequada.

Montou um gabarito pesado ou com um Depois de o binario atingir o valor definido, a forca

raio grande na ponta? de inércia do gabarito pode ter sido transmitida aos
parafusos.
Reveja o gabarito (reduza o peso ou o tamanho
respetivo).

Esta a reapertar ou a apertar parafusos de | Para garantir a aplicagdo de um binario elevado, nao

cabega curtos? execute estas operacdes.
Efetue as avaliagdes e verificagdes adequadas nas
pegas de trabalho reais e depois utilize com cuidado.

O arranque é progressivo? Num arranque progressivo o controlo do binario ndo
é executado (a velocidade de rotagdo aumenta no
decurso da operagéo).
Reduza o “nivel de arranque progressivo” (N.°5
SOFT-START). (p. 27)

No caso de uma definigdo de aperto Depois de o tempo de aperto ter chegado ao fim e

“HARD”, o tempo de aperto chegou ao ter mudado para a velocidade de aparafusamento,

fim? defina um valor mais baixo para o “temporizador de
aperto” (N.°7 FSTN-T).

O grafico do O valor do grafico € um valor padrao. O intervalo do binario de saida ndo é garantido. O intervalo

binario de saida e
o binario de saida
real ndo coincidem

do binario de saida, por vezes, difere do grafico, mas isso ndo provoca um erro. (p. 10)
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Sintomas Local a examinar Solugao
O valor de O valor de definicdo da velocidade € um valor padréo para uma velocidade sem carga. O valor real
definicado da ndo é garantido. O valor real, por vezes, difere do valor de definicdo, mas isso ndo é um erro do

velocidade e a
velocidade real
nao coincidem

produto. (p. 10)

Se o motor da aparafusadora elétrica estiver quente, provoca o aumento da velocidade em vazio.

Trata-se de rotagado inversa?

A rotacéo inversa é efetuada a velocidade maxima.

Trata-se de uma definicdo de aperto
“HARD"?

O “temporizador de aperto” (N.°7 FSTN-T)
esta ativado?

A velocidade definida roda apenas durante o periodo
de tempo de aperto.

Se o tempo de aperto for ultrapassado, a velocidade
passa automaticamente a velocidade de fixag&o.

A velocidade ndo é
estavel

A aparafusadora elétrica produz calor?
Sera uma situagdo em que a carga é
aplicada a zona da ponta?

Sera uma comparagéo com outra
aparafusadora elétrica?

O valor de especificagdo e o valor de definigdo sdo
valores padrao.

A velocidade da aparafusadora elétrica varia

em funcdo da temperatura da unidade, a perda
mecanica e as condi¢des de lubrificagao.

Se for aplicada uma carga a ponta, a velocidade diminui.
Além disso, a velocidade da aparafusadora elétrica
inclui um diferencial sélido. (p. 10)

O sinal de entrada
nao reage

Ha algum engano ou erro na cablagem ou
cabos desligados?

0 V DC esta ligado ao cabo comum do
sinal de entrada negativo (terminal N.°10)?

Verifique as ligagdes dos fios. (p. 34)

Verifique se o sinal de entrada (interruptor
ou sinal de saida PLC) esta definido para
LIGADO?

Verifique o dispositivo de sinal de entrada externo
que esta a utilizar.

O estado e a definigdo do produto
permitem a recegéo do sinal de entrada?

Verifique todos os tipos de definigdo ou estado e
envie um sinal na altura adequada.

O sinal de saida
nao é transmitido

Ha algum engano ou erro na cablagem ou
cabos desligados?

+24 V CC esta ligado ao fio normal de
sinal de saida positivo (terminal N.°22)?

Verifique as ligagdes dos fios. (p. 34)

As especificagdes do sinal de saida
(circuito de saida ou tempo de saida, etc.)
coincidem com as especificagdes de carga
ou do dispositivo de entrada que detetam
o sinal de saida (circuito de entrada ou
velocidade de reagéo)?

Verifique a carga ou o dispositivo de ligagdo externo.

A carga excede o valor nominal do sinal
de saida (30 V CC, 30mA) ou a carga
capacitiva ou indutiva ligada?

Como o terminal de saida (dispositivo de
transferéncia de carga incorporado) pode avariar-se,
ndo execute esta ligagéo.

Se quiser utilizar
um sensor de 2
fios

Nao pode utilizar um sensor de 2 fios.

Quero fazer a
ligagdo a maquina
de tipo de sinal
NPN

O tipo de sinal € PNP.

Utilize um conversor de sinal, etc., para fazer a ligagao.

Nao é possivel
retirar a fonte
de alimentagéo
auxiliar de

+24 V CC

Ha algum engano ou erro na cablagem ou
cabos desligados?

Verifique as ligagdes dos fios. (p. 34)

A intensidade de corrente de saida
(200mA) foi excedida na utilizagdo?

Nao exceda a intensidade de corrente de saida na
utilizagao.

Se a intensidade da corrente de saida nao for suficiente,
utilize uma fonte de alimentagao externa separada.

O som do sinal
sonoro € baixo

O valor da definicdo do som do sinal
sonoro é demasiado baixo?

Defina o “volume de som do sinal sonoro” (N.°22 BZ-
VOLUME) para um valor mais alto.

Se o0 som continuar demasiado baixo, instale um
sinal sonoro ou ldampada no sinal de saida. (p. 33)

E dificil ler o visor
LCD

A retroiluminagéo (em amarelo
esverdeado) esta acesa?

Defina a “retroiluminagédo” (N.°24 BACK LIGHT) para
“LIGADA”.

A aparafusadora
elétrica aquece

O tempo de ligacéo (rotagéo) da
aparafusadora elétrica é demasiado
longo?

Ou, o tempo durante o qual a
aparafusadora esta desligada é
demasiado curto?

Reveja o tempo de funcionamento.

O tempo de funcionamento normal é de 0,5 seg.
LIGADO/3,5 seg. DESLIGADO.

Calcule um tempo de aperto de 15 parafusos ou
menos por minuto. (p. 7)




Sintomas

Local a examinar Solugao

A aparafusadora
elétrica aquece

O parafuso autoroscante esta apertado? Se a carga for elevada durante o aperto de

parafusos autoroscantes e outros, a temperatura da
aparafusadora elétrica também tem tendéncia a subir.
Reveja o tempo de funcionamento e aumente o
tempo durante o qual a aparafusadora esta desligada

(paragem).

Foi introduzida a tenséo de alimentacao Verifique a tensao da fonte de alimentagéo e

nominal? introduza a tensao de alimentagéo nominal.
Esta tdo quente que ndo consegue tocar- Se ficar tdo quente que ndo consegue tocar-lhe,
Ihe? mesmo que a carga de aperto dos parafusos ndo

seja grande e o tempo de funcionamento normal seja
mantido, é provavel que haja uma avaria.

N&o consegue
sair do modo de
definicao

Defina a “fungdo de contagem” (N.°11 COUNT-FNC)
de todos os canais para “LIGADA”. (p. 30)

O “método de mudancga de canal de

operagdes” (N.°1 CH-CHG) esta definido
para “S-AUTO” ou “C-AUTO” e a “fungéo
de contagem” (N.°11 COUNT-FNC) esta
definida em todos os canais para “OFF”?

Aparece uma
mensagem de erro
no visor LCD

Verifigue a mensagem de erro (p. 46), e volte a ligar a alimentagao.

As condigbes
de definigao séo
desconhecidas
Nao é ativada
como esperado

Tomou nota das definigcdes? Reveja todas as definigdes. (p. 24)

Para inicializar os valores de definigdo, execute a
“inicializagéo do valor da definigdo” (N.°25 SETTING
RESET). (p. 23)

Depois de efetuadas as definigdes, anote-as no

memorando de definigdes. (p. 62)

Manutencao e inspecao

A AVISO

® Antes de efetuar a manutencao e a inspegao, DESLIGUE sempre a ferramenta da corrente elétrica.
® Nao desmonte nem altere a ferramenta.
® Use pecas genuinas.

/A ATENGAO

® Para informagoes sobre a reparagao ou substituicdo de pegas, contacte o retalhista onde adquiriu a

ferramenta.

As reparagdes requerem conhecimentos e competéncias especificas. Se a reparagédo nao for efetuada numa
loja especializada, a ferramenta pode nao funcionar em pleno ou provocar um acidente ou ferimentos.

® Solicite a reparagao sem tentar reparar a avaria (estado de avaria original).
Quando pedir uma reparagao, néo deite fora nenhuma das pecas danificadas. Podem ser importantes para
descobrir a causa da avaria, por isso deixe-as no estado em que se encontram.

Locais a 5
inspecionar ATENGAO
Se nao for inspecionado pode provocar um incéndio ou choque elétrico.
Cabo ® Verifique se os cabos estédo danificados e, em caso afirmativo, deixe de utilizar a ferramenta.

® Nao guarde o cabo enrolado a volta da aparafusadora. Se a aparafusadora estiver guardada com
o cabo enrolado a volta dela, desenrole-o imediatamente.

Ficha elétrica

Se nao for inspecionada pode provocar um incéndio ou choque elétrico.

® \erifique se ficha elétrica esta danificada. Em caso afirmativo, ndo a utilize.

® Verifique se a ficha elétrica tem po ou residuos de metal colados. Se isso acontecer, desligue a
ficha e limpe-a bem com um pano seco.

® \erifique se a ficha elétrica esta bem inserida na tomada de corrente.

® Verifique se ha folgas na ficha elétrica e na tomada de corrente.

Ponta

® \erifique se a extremidade da ponta esta desgastada ou danificada. Se utilizar a ferramenta com
a ponta nessas condigdes, pode danificar a cabega do parafuso ou ndo ser possivel transmitir o
binario. Substitua a ponta por uma nova.
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Locais a 5
inspecionar NSO

® Verifique se a unidade principal esta danificada, rachada ou partida.

® \erifique os parafusos da unidade principal. Se os parafusos estiverem mal apertados, aperte-os.
® Utilize uma combinagao de aparelhos de medigao da NITTO KOHKI para medir o binario de saida.
® Se o valor do binario de saida tiver sido alterado, ajuste o binario definido.

® Utilize a fungdo de medigao do tempo de aperto, para verificar se o tempo de aperto dos parafusos

Tempo de aperto nao mudou.

dos parafusos ® A velocidade é standard. Muda com a temperatura da ferramenta, a perda mecanica e as
condigdes de lubrificagdo.

® Se a unidade principal estiver manchada, utilize um pano humedecido em agua e sabao e bem
torcido para tirar a mancha. A ferramenta ndo tem uma caixa a prova de agua e se a agua entrar

Cuidados a ter para dentro dela, pode provocar uma avaria.

® Como a unidade principal tem pegas em plastico, ndo pode utilizar os quimicos indicados abaixo.
Acetona, benzina, diluente, cetona, éter, tricloretileno e outros quimicos similares

Unidade principal

Binario de saida

Eliminacao

® Separe as ferramentas elétricas, os acessorios e os materiais de embalagem, para serem reciclados.

® Nao deite fora uma ferramenta elétrica juntamente com o lixo doméstico.

® Quando quiser desfazer-se das ferramentas elétricas, envie-as para a NITTO KOHKI ou para o seu
revendedor.

® Dentro da Unido Europeia, a Diretiva 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamento elétrico e
eletrénico (WEEE) esta implementada na legislacdo dos diversos paises e obriga a recolha seletiva das
ferramentas elétricas, que sdo depois recicladas e reutilizadas.

Produtos vendidos separadamente

Os produtos indicados a seguir sdo vendidos separadamente. Para os adquirir, contacte o revendedor onde comprou
a aparafusadora elétrica.

Nome do produto

(modelo) Aspeto Especificagdes, etc.

Conjunto de cabo de alimentacdo com terra
de 3 pinos (América do Norte)

Cabo de alimentagéo
DLW9220

Conjunto de cabo de alimentagao com terra
de 3 pinos (Europa)

Cabo de alimentagéo
DLW9240

Conjunto de cabo de alimentagao com terra
de 3 pinos (Reino Unido)

Cabo de alimentagéo
DLW9250

AN

Ponta S Com varias formas
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Nome do produto
(modelo)

Aspeto

Especificagdes, etc.

Junta de parafuso
DLW4540

Junta de parafuso
DLW4550

Junta de parafuso
DLW4560

Para medigao do binario de aperto

DLV04C10L-AY SOFT

® “Anilha de junta (borracha branca)”
incorporada (p. 9)

Para medig&o do binario de aperto

DLV10C10L-AY SOFT

® “Anilha de junta (borracha preta)”
incorporada (p. 9)

Para medig&o do binario de aperto HARD

de DLV04/10C10L-AY

® “Anilha de junta (metal)” incorporada
(p-9)

Sistema de vacuo para
utilizagéo portatil
DLP6640

Acessorio para aspiragdo do parafuso para
utilizagao portatil pelo operador (p. 12)

® Com unido de aspiragédo (DLW9014)

® Bucha instalada: DLS4225 / DLS4227

Sistema de vacuo para
maquina automatica
DLP6650

Acessoério para aspiragdo do parafuso
numa maquina automatica de aperto de
parafusos (p. 12)

® Com unido com flange (DLW9015)

® Bucha instalada: DLS4225 / DLS4227

Unido com flange

Para montagem numa maquina automatica

DLW9015 de aperto de parafusos
Bucha para aspiragéo do parafuso
Bucha ® Montagem na ponta do sistema de vacuo

Série DLS4000

® Selecgado coincidente com a forma da
ponta ou do parafuso

Bomba de vacuo do
parafuso
DLP2570

Ligue o tubo ao sistema de vacuo e utilize a
pressao do vacuo para aspirar o parafuso
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Dimensoes externas

DLV04C10L - AY / DLV10C10L - AY
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Apenas se estiver montada a unido com flange
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Anexo
Lista de ecras do visor LCD
Visor LCD Detalhes Referéncia

BACK LIGHT Retroiluminagéo do LCD p. 33

BZ-VOLUME (Buzzer Volume) p. 33
Volume de som do sinal sonoro

C-AUTO (Continue Auto) p. 24
Definigado para determinar como OK as operagdes de aperto dos parafusos, se todos os
canais de operagdes forem implementados e concluidos sequencialmente

C-F (Count Finish) p. 32
Definicao para fazer a saida do sinal OK na altura em que as operagdes de aperto dos
parafusos estiverem concluidas

CHA1 (Channel) —

CH2 Pasta em que as definigdes estdo guardadas

CH3

CH4

CH-CHG (Channel Change) p. 24
Método de mudanga do canal de operagdes

CHECK-BZ (Check Buzzer) p. 33
Som do sinal sonoro de verificagéo

COUNT Contagem dos parafusos p. 30

COUNT UP-BZ (Count-up Buzzer) p. 29
Som do sinal sonoro de contagem crescente (binario maximo normal)

COUNT-FNC (Count Function) p. 30
Funcéo de contagem

COUNT-RTN (Count Return) p. 32
Funcgéo de recuo da contagem (voltar ao numero de contagem de aperto dos
parafusos)

CRT-T (Correct Timer) p. 31
Funcgéo de célculo do tempo de contagem dos parafusos
Contagem crescente do aperto dos parafusos dentro dos valores limite maximo e
minimo de defini¢cdo

CRT-T-L (Correct Timer Lower) p. 31
Valor do limite minimo do tempo de aperto dos parafusos
Erro NG de aperto dos parafusos (contagem néo efetuada) relativo a um tempo de
aperto dos parafusos inferior ao valor definido

CRT-T-U (Correct Timer Upper) p. 31
Valor do limite maximo do tempo de aperto dos parafusos
Erro NG de aperto dos parafusos (contagem nao efetuada) relativo a um tempo de
aperto dos parafusos superior ao valor definido

DIS (Disable) p. 31
Valor de definicdo quando a fungdo CRT-T-U (valor limite maximo de aperto dos
parafusos) esta definida para invalida

FSTN-NG-BZ (Fastening NG Buzzer) p. 29
Sinal sonoro de erro NG de aperto

FSTN-T (Fastening Timer) p. 27
Temporizador de aperto
Valor de definigdo do tempo de aperto a velocidade definida quando a aparafusadora
esta definida para o modo de aperto HARD

FSTN-TYPE (Fastening Type) p. 25
Definigao do tipo de aperto, “SOFT” e “HARD”

HARD Modo de aperto HARD p. 25

INPUT Definigdo para chamar o canal especificado (definicdo) utilizando o canal A/B do sinal p. 24
de entrada

MEAS-T Valor de medigao do tempo de aperto a uma velocidade baixa constante, para calcular p. 27
o valor de referéncia da definicdo de temporizador de aperto “RET-T”

NG-BZ (NG Buzzer) p. 32
Sinal sonoro de erro NG de operagdes

OK-Bz (OK Buzzer) p. 32
Sinal sonoro de operagdes OK
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Visor LCD

Detalhes

Referéncia

OK-OUT-T

(OK Out Timer)

Tempo de confirmacéo de aperto dos parafusos

Tempo possivel para a agéo de rotagdo no sentido inverso. confirmando a operagao
de aperto dos parafusos, depois do aperto dos parafusos até ao nimero de contagem
definido (tempo até ser feita a saida do sinal OK)

p. 32

OK-TIMING

Temporizagao da saida OK
Definigdo do tempo de saida do sinal OK

p. 32

RATE

Taxa para calcular o valor de referéncia da definicdo do temporizador de aperto
“REF-T”

REF-T

Valor de referéncia da definigdo do temporizador de aperto

REFSTN-T

(Refastening Timer)

Temporizador de proibicao de reaperto

Proibir inicio da rotagao no sentido dos ponteiros do reldgio durante o tempo definido,
depois de concluido o aperto dos parafusos e impedir o reaperto por inadverténcia

S-AUTO

(Single AUTO)
Definigao para considerar a operagéo de aperto dos parafusos OK em cada unidade de
canal de operacdes e passar automaticamente para o canal de operagdes seguinte

SETUP-RESET

Inicializagao do valor da definigao

SOFT

Modo de aperto SOFT

p. 25

SOFT-START

Nivel de arranque progressivo
Funcéo para aumentar lentamente a velocidade depois do tempo de arranque da
rotagéo

SPEED

Velocidade, velocidade em vazio
Definigdo da velocidade da rotagdo no sentido dos ponteiros do relégio da
aparafusadora elétrica

TORQUE

Binario

W-O

(Work Off)
Definigao para fazer a saida do sinal de OK na altura em que o sinal de pecga de
trabalho fica definido para DESLIGADO

WORK-SNSR

(Work Sensor)

Sinal de pecga de trabalho, sensor de detegdo da pega de trabalho

Define o sensor para detetar a colocagao da pega de trabalho ou mudar a utilizagéo
sim/nao

WORK-S-T

(Work Set Timer)

Tempo de colocagéo da peca de trabalho

Define o tempo que o operador demora a verificar se a pecga de trabalho esta colocada
incorretamente ou néo
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Glossario

Termo

Descricao

Anel de identificagdo

Anel de identificagdo do modelo de aparafusadora elétrica

Anilha da junta

Binario maximo

Anilha incorporada na junta do parafuso

Utilizacao dividida segundo o modelo de aparafusadora elétrica e a definicdo
® DLV10C, na definigdo de aperto SOFT: Borracha preta

® DLV04C, na definicdo de aperto SOFT: Borracha branca

® DLV04C/DLV10C, na definigcdo de aperto HARD: Metal

Atinge o binario definido e para automaticamente

Bloco de terminais de sinal

Bloco de terminais para ligagéo do sinal de I/O (Entrada/Saida) no controlador

Botéo de reinicializacédo da
peca de trabalho

Sinal de entrada de
reinicializagéo da peca de
trabalho

Refere-se a “WORK RESET”
Funcéo para reinicializar a operagéo de aperto dos parafusos, com uma entrada de 1 seg

Botéo [MANUAL]

Se premir sem soltar no modo de aperto dos parafusos, muda para o modo manual

Botao rotativo [SETTING]

Botao rotativo de presséo integrado que efetua diversas definigoes

Botdo [WORK RESET]
Sinal de entrada WORK
RESET

Funcéo para reinicializar a operagéo de aperto dos parafusos ou recuar um canal de
operagdes

Bucha

Pecgas da ponta da aparafusadora elétrica
Puxar para fora para permitir a montagem ou retirada da ponta

Bucha
(Série DLS4000)

C-UpP

|

Bucha para aspiragéo do parafuso
Selecionar de acordo com o tamanho do parafuso e o formato da ponta

(Count UP)
O binario maximo é executado normalmente

Cabo comum do sinal de
entrada negativo

Cabo comum do sinal de entrada negativo
Bloco de terminais de sinal N.°10

Cabo comum do sinal de
saida positivo

Fio normal de saida do sinal positivo (Bloco de terminais de sinal N.°22)

Canal

Refere-se aos canais “CH 1" a “CH 4”
Pasta em que as definigdes estdo guardadas

Canal de operagdes

Canal durante as operagdes (enquanto as definicdes estéo validas)

Coletor aberto

Erro NG de aperto dos
parafusos

|

Um método de saida do circuito eletronico
Gracas a este método de saida, ndo se faz a ligacédo do coletor de um transistor de saida
no interior e os sinais saem, como estao, para um terminal

“F-NG”
Refere-se ao aperto dos parafusos quando o binario maximo néo é executado
normalmente

Erro NG de colocagédo da
peca de trabalho

F-NG

|

Refere-se ao erro NG da operagao de aperto dos parafusos
Estado de peca de trabalho n&o concluida em que o sinal de peca de trabalho esta
DESLIGADO durante as operagdes

(Fastening NG)
Erro NG de aperto dos parafusos (quando o binario maximo néo é executado
normalmente)

Fonte de alimentagéo auxiliar

Fonte de alimentagao de 24 V DC (intensidade de corrente 200mA)
Fonte de alimentagdo para unidades de sinal de I/O ou para sensores e outras unidades
de dispositivos externos

Fotoacoplador

Elemento que converte internamente sinais elétricos em luz e os reconverte para sinais
elétricos, para transmitir sinais enquanto executa o isolamento elétrico

Funcao de bloqueio dos
botdes

Fungéo que bloqueia o funcionamento dos botdes da superficie frontal do controlador

Funcgéo de controlo de
arranque externo

Fungéo que utiliza o sinal de entrada para o arranque da rotagcéo no sentido dos
ponteiros do relégio ou no sentido inverso da aparafusadora elétrica
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Termo

Descricao

Funcéo de ligagdo a massa
da ponta

Refere-se a estrutura que liga a pega de metal da ponta da aparafusadora elétrica (parte
da ponta) a terra
Através da resisténcia 1MQ dentro do controlador

Fungéo de medicédo do tempo
de aperto dos parafusos

Fungéo para medigédo do tempo de aperto dos parafusos, quando o aperto dos parafusos
é executado durante o tempo de aperto

Funcéo de paragens da
ponta

Uma fungéo que evita que a ponta rode por inércia quando solta o interruptor de
acionamento

Funcgéo de recuo do canal

Funcgéo que faz recuar o canal de operagdes 1 unidade
Execute “WORK RESET” com uma entrada de 1 s

Funcéo para detecéo de erro
de arranque do motor

Funcgéo de aviso de erro quando € efetuada a operagéo de arranque e o motor ndo
arranca normalmente

Funcéo para detegéo da
ligacédo da aparafusadora
elétrica

Haste do parafuso

Interruptor de alavanca Prima quando arrancar

J

Junta de parafuso
(DLW4540/4550/4560)

LCD

|

Fung&o que mostra um erro quando a ligagao da aparafusadora elétrica e do controlador
falha

Cabeca do parafuso montada na parte superior da junta do parafuso
Quando executar a medi¢do do binario, utilize o formato de ponta +N.°2

Gabarito para medigdo do binario de saida da DLV04C/DLV10C

Ecra de cristais liquidos do controlador

LED [WORK]

Métodos de binario de
desaperto

|

Acende-se quando a aparafusadora elétrica esta pronta a funcionar (rodar)

Método de medicédo do binario para medir o valor do binario quando o parafuso apertado
é desapertado com uma chave dinamométrica e o parafuso é rodado

Métodos de binario de
reaperto

Método de medicdo para medir o valor do binario, quando o parafuso apertado é ainda
mais apertado com uma chave dinamomeétrica e € novamente rodado

Modo de aperto dos parafusos

Modo de implementagdo da operacéo de aperto dos parafusos

Modo de definigdo

Modo que efetua cada definicéo

Modo manual

NG

OK

Peca de trabalho

Modo que muda temporariamente para o canal desejado, independentemente do
funcionamento da linha, para permitir a ativagdo (rotagédo) da aparafusadora elétrica

Erro NG de colocagéo da peca de trabalho, erro NG de funcionamento do aperto dos parafusos
Estado de erro NG em que o sinal de peca de trabalho estda DESLIGADO durante as operagdes

Operacao de aperto dos parafusos OK
Estado em que a sequéncia de operagbes de aperto esta concluida

Objeto alvo para aperto dos parafusos

PLC

Programmable logic controller (Controlador l6gico programavel)
Dispositivo eletrénico que executa o controlo sequencial de acordo com um programa

Ponta

Pega que transmite o binario ao parafuso
Também designada bucha

Protegéo antiestatica

Refere-se a “Protegdo ESD”
Funcéo de prevencgéo contra descargas eletroestaticas na aparafusadora elétrica e no
corpo de controlador

Protegéo ESD

(Electro-Static Discharge)
Funcgéo de prevencgéo contra descargas eletroestaticas na aparafusadora elétrica e no
corpo de controlador

Punho da cobertura

R

Conector para ligagao do cabo de ligagao

S

Sensor de detecdo da pecga
de trabalho

A parte de resina da unidade principal
Também designada cobertura ou caixa

Refere-se ao item de Definicdo N.°12 “WORK-SNSR”
Refere-se ao sensor optoelectrénico, sensor de infravermelhos, interruptor mecanico,
etc., para detegao da colocagéo da pega de trabalho
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Termo

Descrigao

Sinal de entrada

Sinal para envio ao bloco de terminais de sinal do controlador

Sinal de entrada de arranque
da rotagéo no sentido dos
ponteiros do relogio

Sinal de entrada que ativa o arranque da rotagéo no sentido dos ponteiros do relégio da
aparafusadora

Sinal de entrada de arranque
da rotagéo no sentido inverso

Sinal de entrada que ativa o arranque da rotagao da aparafusadora no sentido inverso

Sinal de entrada do canal
A/B

Quando o “método de mudanga do canal de operagdes” (N.°1 CH-CHG) esta definido
para “INPUT”, indica a definicdo do sinal de entrada do canal de operagdes

Sinal de erro NG

Sinal que é emitido quando ha um erro no funcionamento da aparafusadora elétrica

Sinal de OK

Sinal que é emitido quando a operagéo de aperto dos parafusos esta OK

Sinal de pecga de trabalho

Entrada de sinal quando a peca de trabalho esta colocada

Sinal de rotacdo no sentido
inverso

Sinal de saida que mostra que a aparafusadora elétrica esta a rodar no sentido inverso
ao dos ponteiros do relégio

Sinal de saida

Sinal para saida do bloco de terminais de sinal do controlador

Sinal de saida PNP

Método de sinal de saida para fazer a ligagao por tipo de carga entre a fonte de
alimentagéo 0 V e a saida do transistor

Sinal externo

Sinal com o dispositivo externo ligado ao bloco de terminais de sinal

Sistema de vacuo
(DLP6640/6650)

Acessorio para aspiragao do parafuso (vendido separadamente)

Som de conclusao de aperto
dos parafusos

|

Tempo de aperto dos
parafusos

Iltem de definigdo N.°8 “COUNT UP-BZ”
Sinal sonoro emitido quando é concluido o aperto de cada parafuso

Item de definigdo N.°15 “CRT-T-L”, N.°16 “CRT-T-U"

Refere-se ao “Temporizador de regulacao automatica”

Contagem crescente do aperto dos parafusos dentro dos valores limite maximo e minimo
de definigéo

Tempo de colocagéo da pecga
de trabalho

Refere-se ao item de Definigdo N.°14 “WORK-S-T”

Periodo durante o qual se verifica se a pega de trabalho esta ou nédo incorretamente colocada
Durante este periodo, mesmo que a pega de trabalho seja retirada, ndo ocorre um erro
NG (a aparafusadora elétrica nao funciona)

Tempo de confirmacéo de
aperto dos parafusos

Item de definigdo N.°17 “OK-OUT-T”

Tempo possivel para a agao de rotagdo no sentido inverso. confirmando a operagao
de aperto dos parafusos, depois do aperto dos parafusos até ao nimero de contagem
definido (tempo até ser feita a saida do sinal OK)

Temporizador de aperto

Iltem de definigdo N.°7 “FSTN-T”
Valor da definicdo do tempo de aperto a velocidade definida quando esta a ser utilizada a
definigado de aperto HARD

Temporizador de proibicao
de reaperto

Item de definigdo N.°10 “REFSTN-T”
Proibir inicio da rotagdo no sentido dos ponteiros do reldgio durante o tempo definido,
depois de concluido o aperto dos parafusos e impedir o reaperto por inadverténcia

Temporizador de regulacéo
automatica

|

Iltem de definigdo N.°7 “CRT-T-L” (Valor do limite minimo do tempo de aperto), N.°8 “CRT-
T-U” (Valor do limite méaximo do tempo de aperto)

Meca o tempo de aperto dos parafusos, e avalie a contagem crescente do aperto dos
parafusos apenas dentro dos valores de definicdo do limite maximo e minimo

Uniéo A peca que prende o punho da cobertura para que n&o se abra

Unido com flange Acessorio para uma maquina automatica de aperto de parafusos

(DLW9015) O sistema de vacuo pode ser montado na ponta

Unido de aspiragao . - . . - -
(DLW9014) Unido montada quando esta instalado o sistema de vacuo durante a utilizagao portatil
Y

Verificador de binario

Instrumento para medig&o do binario

Velocidade

Iltem de definigdo N.°5 “SPEED”
Definir a velocidade para rotagéo no sentido dos ponteiros do relégio, velocidade em vazio

Velocidade de fixagao

Refere-se a velocidade de aperto do parafuso (fixagéo) utilizando a definicdo de aperto HARD
Muda automaticamente depois de decorrido o tempo definido no “temporizador de
aperto” (N.°7 FSTN-T)

Velocidade em vazio

WORK

Velocidade no estado em que ndo é aplicada carga a aparafusadora elétrica

Iltem alvo para aperto do parafuso, operagao de aperto do parafuso

60



indice remissivo M
Memo de definigdesMemo de defini¢des............... 62
A Método de mudanga do canal de operagdes......... 24
Modo de aperto dos parafusos
Anel de identifiCaga0.........cccveeriiiieieiiiee e 4 Modo de definigo........................
Argola de SUSPENSE0 .......ccuueveeriiieeeeiiiee e 3,1 Modo de definigéo de canal.........
Modo de 0peraga..........ccoevveeeeeiiiiiee e
B Modo manual ...
Binario......cccocceeeenns N
Binario de saida
Bin&rio MAXIMO ......ccccvviiiiiiiicic e Nivel de arranque progressivo............cccccuveeveennenn.. 27
Bloco de terminais de sinal................................ 6, 34 NUMero de contagem ...........cccccocveneriniicicnnnns 30
Bloqueio dos botdes
Botdo [MANUAL]......ccoiiiiiiieie e P
Boté&o rotativo [SETTING] ......ccceeiviiieiiiieeeees 5,21
Bot&o [WORK RESET] Ponta.............. e 3,1
Bucha...... Produtos vendidos em separado .............cccoeueeeeen. 52
c R
Cabo de alimentagao........cccccccvveeviiiiee e 16 Repgtgculo """"""""""""""""""""""""""""""
CabO A€ HGACEO w.vvvvvveveeoeeeoeeeeeeeeeeeeee oo 16 Reiniciar ...............
Circuito /O (Entrada/Saida)................coerrrrrerrerr 37 Retroiluminacéo
D S
Definir o canal alvo ..........ccocoiiiiiiiiiiiieeeeee 25 S?nal de pega de trabalno ...
DeteG80 de €rT0 .....oeiieiiiieiiee e 46 S!nal OXEBITIO s
Sinal sonoro de erro NG de aperto
E Sinal sonoro de erro NG de operagdes ................. 32
Sinal sonoro de operagdes OK.........cccoocevevieenneen. 32
[ = T = [N 6 Sistema de VACUO ....vvveeeeeeeeeeeeeeeeeee, 12,53
Erro de bloqueio de desaperto do parafuso........... 46 Som do sinal sonoro de contagem crescente........ 29
Erro no arranque do motor...........ccccceviiiiiiiiieeen. 46 Som do sinal sonoro de verificagéo....................... 33
F T
Falha na ligag&o.................... Tempo de colocacéo da peca de trabalho........ 30, 42
Fungé&o de contagem Tempo de confirmagéo de aperto dos parafusos... 32
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LED [FSTN-T] it
LED [OK / NGJ eeeiieiiiiiieiee e
LED [WORK] ...ttt
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Anexo

Memo de defini¢coes

Copie e depois introduza os valores definidos.
Data de introducao (aaaa/mm/dd):

Afiliagéo:
Responsavel:
Nome do processo 2

Binario alvo

Velocidade

Item de definicao Intervalo de definicao Valor definido

1) CH-CHG S-AUTO / C-AUTO / INPUT

2) CH CH1 CH2 CH3 CH4

3) FSTN-TYPE SOFT / HARD

4) TORQUE 1a100%

5) SPEED HARD: 100 5 1000min

6) SOFT-START Lviag

7) FSTN-T 0.00 a 9.99s

8) COUNT UP-BZ | OFF/1a10

9) FSTN-NG-BZ OFF/1a10

10) REFSTN-T 0.0a9.9s

11) COUNT-FNC OFF / ON

12) WORK-SNSR | OFF / ON

13) COUNT 1a99

14) WORK-S-T 0.0a9.9s

15) CRT-T-L 0.00 a 9.99s

16) CRT-T-U 0.01a29.99S/DIS

17) OK-OUT-T 0.0a9.9s

18) OK-TIMING C-F / W-O

19) OK-BZ OFF/1a11

20) NG-BZ OFF/1a10

21) COUNT-RTN OFF / ON1/ON2

22) BZ-VOLUME OFF a MAX

23) CHECK-BZ OFF / ON

24) BACK LIGHT OFF / ON
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